Rahmenlehrplan fiir den Ausbildungsberuf
Bursten- und Pinselmacher / Buirsten- und Pinselmacherin

(BeschiuB der Kultusministerkonferenz vom 7. Februar 1985)
(Beilage zum Bundesanzeiger Nr. 65 vom 3. April 1985)

Allgemeine Vorbemerkungen

Berufsschulen vermittein dem Schiler allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte f(r die Berufs-
ausbildung, die Berufsaustibung und im Hinblick auf die berufliche Weiterbildung. Soweit eine
berufsfeldbreite Grundbildung in vollzeitschulischer Form durchgefohrt wird, wird auch die fach-
praktische Ausbildung vermittelt. Allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte zielen auf die Bil-
dung und Erziehung far berufliche und auBerberufliche Situationen.

Entsprechend diesen Zielvorstellungen sollen die Schiler

— eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie beféhigt sind, sich auf
veranderte Anforderungen einzustellen und neue Aufgaben zu Gbernehmen. Damit werden
auch ihr Entscheidungs- und Handlungssplelraum und thre Moglichkeilt zur freien Wah! des
Arbeitsplatzes erweitert,

— unter Berticksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen Kenntnisse und Einsichten in die Zu-
sammenhange ihrer Berufstatigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet In die Arbeitswelt
eintreten,

— Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Urteilsvermdgen und ihre Handiungsfahig-
keit und -bereitschaft in beruflichen und auBerberuflichen Bereichen vergroBern,

— Maoglichkeiten und Grenzen der perstnlichen Entwicklung durch Arbeit und Berufsaustibung
erkennen, damit sie mit mehr Selbstverstandnis ihre Aufgaben erfillen und ihre Befahigung
zur Weiterbildung ausschépfen,

— in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaftliche, soziale und politische Zu-
sammenhange zu erkennen,

— sich der Spannung zwischen den eigenen Ansprichen und denen ihrer Mit- und Umwelt be-
wuBt werden und bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu ertragen.

Der Lehrpian fir den aligemeinen Unterricht wird durch die einzelnen Lander ersteilt. Fir den be-
rufsbezogenen Unterricht wird der Rahmenlehrplan durch die Stadndige Konferenz der Kultusmi-
nister und -senatoren der L&nder beschlossen. Die Lernziele und Lerninhalte des Rahmenlehr-
planes sind mit der entsprechenden, von den zustandigen Fachministern des Bundes im Einver-
nehmen mit dem Bundesminister fur Bildung und Wissenschaft erlassenen Ausbildungsord-
nung abgestimmt. Das Abstimmungsverfahren ist durch das ,,Gemeinsame Ergebnisprotokoll
vom 30. Mai 1972 geregelt. Der beschlossene Rahmenlehrplan for den beruflichen Unterricht
der Berufsschule baut grundsitzlich auf dem Hauptschulabschlu8 auf. Er ist in der Regel in eine
berufsfeldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fachbildung gegliedert. Dabei kann ein
Rahmenlehrplan in der Fachstufe mit Ausbildungsordnungen mehrerer verwandter Ausbildungs-
berufe abgestimmt sein.

Die durch die Ausbildungsordnung und den Rahmenlehrplan geregelte Berufsausbildung vermit-
telit die AbschluBqualifikation in einem anerkannten Ausbildungsberuf und den AbschluB der Be-
rufsschule. Damit sind zugleich wesentliche Voraussetzungen for den Eintritt in berufliche Wei-
terbildungsgange geschaffen.

Der Rahmenlehrplan ist nach Ausbildungsjahren gegliedert. Er umfaBt Lerngebiete, Lernziele,
Lerninhalte und Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngebiete sind thematische Einheiten, die unter fachlichen und didaktischen Gesichts-
punkten gebildet werden; sie kénnen in Abschnitte gegliedert sein.
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Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z. B. Kenntnisse, Fertigkeiten, Verhaltens-
weisen), Gber das ein Schiler am Ende des Lernprozesses verfiigen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtliche Behandlung die
Lernziele erreicht werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wie viele Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele ein-
schlieBlich der Leistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmenlehrplan enthalt keine methodischen Vorgaben far den Unterricht.

Die Lander tbernehmen den Rahmenlehrplan unmittelbar oder setzen ihn in einen eigenen Lehr-
plan um. Sie ordnen Lernziele und Lerninhalte den Fachern bzw. Kursen zu. Dabei achten sie dar-
auf, daB die erreichte fachliche und zeitliche Gliederung des Rahmeniehrplanes erhalten bleibt;
eine weitere Abstimmung hat zwischen der Berufsschule und den &rtiichen Ausbildungsbetrie-
ben unter Beriicksichtigung des entsprechenden Ausbildungsrahmenplanes zu erfolgen.

Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmenlehrplan for die Berufsausbildung zum Borsten- und Pinselmacher / zur
Bursten- und Pinselmacherin ist mit der Verordnung Gber die Berufsausbildung zum Bdarsten-
und Pinselmacher vom 14. Dezember 1984 abgestimmt.

Far das Prafungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule
wird auf der Grundlage der ,Elemente flr den Unterricht der Berufsschule im Bereich
Wirtschafts- und Sozlaltkunde gewerblich-technischer Ausbildungsberufe” (BeschluB der KMK
vom 18. Mai 1984) vermittelt.

Der vorliegende Rahmeniehrplan geht von folgenden schulischen Zielen aus:

— Grundsatze und MaBnahmen der Unfallverhotung und des Arbeitsschutzes zur Vermeidung
von Gesundheitsschaden und zur Vorbeugung gegen Berufskrankheiten kennen und beach-
ten;

— Notwendigkeit und Moglichkeit einer von humanen und ergonomischen Gesichtspunkten
bestimmten Arbeitsgestaltung erklaren;

— mit der Berufsaustibung verbundene Umweltbelastungen und MaBnahmen zu ihrer Vermei-
dung bzw. Verminderung beschreiben;

— Grundsitze und MaRnahmen des rationellen Einsatzes der bei der Arbeit verwendeten Ener-
gie beschreiben;

— Bestlckungsmaterialien far Barsten und Pinsel unterscheiden sowie nach Herkunft und Ei-
genschaften bezOglich der Verwendung beurteilen;

— die verschiedenen Halbfabrikate aus Holz, Kunststoff oder Metall und die Hilfsstoffe nach
Art, Eigenschaften und Anwendung unterscheiden;

— die Herstellungsverfahren fir Biirsten, Besen und Pinsel in Abhangigkeit von Form und Ver-
wendungszweck erkldren und Zusammenhange begrinden;

— die Funktionen von Anlagen und Maschinen bei den Herstellungsverfahren erlautern;
— Zusammenhange der Steuerungs- und Regelungstechnik erklaren;

— Technische Zeichnungen sowie Skizzen lesen und anfertigen;

— Preise von Bursten, Besen und Pinsein kalkulieren;

— Einflusse auf die Qualitat der Produkte und die Mdglichkeiten zur Sicherung der Qualitat bei
der Herstellung und Prasentation beschreiben.
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Obersicht iiber die Lerngebiete mit Zeitrichtwerten

Lerngebiete

Zeltrichtwerte In den Ausbildungsjahren

Lerngebiete

Lernziele

Zeit-
Lerninhalte richt-
werte

1. 2. 3.

1. Naturwissenschaftliche Grundlagen 40

2. Mathematische Grundiagen ................ 40

3. Grundlagen des technischen Zeichnens ........ 40

4. Bestdckungsmaterialien ................. 80 120

5. HalbfabrikateausHolz................... 20

6. Haibfabrikate aus Kunststoff ............. 30

7. Grundlagen der Metalltechnik............. 30 50

8. Hilfsstoffe ............ ... .ot 30

9. Pinselherstellung . ................ ... ... 40 80
10. Borstenherstellung.............. .. .. L. 40 80
11. AnlagenundMaschinen ................. 60
12. Steuerungs- und Regelungstechnik ........ 40
13. Qualitatssicherung. ..................... 20
Insgesamt. .. ... ....ouuiieiiiniineanann. 280 280 280
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Naturwissen-
schaftliche
Grundlagen

Mathematische
Grundlagen

1. Ausbildungsjahr

Blologische Grundbegriffe erklaren

Chemische Grundbegriffe erklaren

Physikalische BasisgroBen nennen

Drehmoment berechnen

Arbeit und Leistung unterscheiden

Elektrotechnische Grundlagen erkldren

Verhalten von Flussigkeiten und Gasen
im Ruhestand und in Bewegung
beschreiben

Verhalten von Werk- und Rohstoffen unter
dem EinfluB hdherer Temperaturen
erkisren

Grundrechenarten anwenden

Diagramme anfertigen und lesen

Dreisatzrechnungen durchfothren

Zahlensysteme erklaren

Gleichungen umstetien

Organische Leben: 40
Tiere und Pflanzen

Wachstum

Haare

Borsten

Fasern

Atom, Atomaufbau, Chemische
Verbindungen

Masse
Lange

Zeit
Temperatur
Stoftmenge

Drehmoment
Hebelgesetz — Hebelarten
Gleichgewichtsarten

Mechanische Arbeit
Potentlelle und kinetlsche Energie
Leistungsberechnung

Spannung

Stromstarke

Widerstand

Ohmsches Gesetz

Elektrische Arbelt und Leistung
Parailel- und Reihenschaltung

Statischer und dynamischer Druck
Wirkung und Anwendung des Druckes
Unterscheidung im Druckverhalten
zwischen Gasen und Fidssigkeiten
Viskositat

Temperatur und ihre Messung
Warmedehnung

Grundrechenarten 40
Potenzen

Brache

Klammerausdrocke

rechtwinkliges Koordinatensystem
Wertetabellen
Gerade

direktes Verhaltnis
indirektes Verhaltnis
Prozentrechnung

Dezimalsystem
Umrechnungen
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Lerngebiete

Lernzisle

Zeit-
Lerninhalte richt-

werte

Grundlagen
des
technischen
Zeichnens

Bestiickungs-
materiallen
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Geometrische Grundbegriffe erklaren

Langenberechnungen durchtthren

Berechnungen am Dreieck durchfGhren

Flachenberechnungen durchfthren

Volumen- und Massenberechnungen
durchfthren

Zeichnungsnormen erklaren

Symbole und Sinnbiider erklaren

Geometrische Grundkonstruktionen
durchfohren

Einfache technische Zeichnungen
anfertigen

Einfache WerkstOcke in drei Ansichten

darstellen

Einfache Werkstacke in Hatbschnitten
darstellen

Rohmaterialien unterscheiden

Strahl

Gerade

Strecke

Flache

Korper

Winkel

Projektion der geometrischen Grundkdrper

Umrechnung von Langeneinheiten
gestreckte LAngen
zusammengesetzte Langen

Bezeichnungen im rechtwinkligen Dreieck
Lehrsatz des Pythagoras

Umrechnung von Flacheneinheiten
Flachenskizzen

Flacheninhaite

Quadrat

Rechteck

Trapez

Dreleck

Kreis

Kreisring

Krelsausschnltt

Umrechnung von Volumeneinheiten
Volumeninhalte einfacher prismatischer
Korper

Zylinder

Kegel

Pyramide

m=p-V

Linienarten 40
BemaBung

Gotezeichen

Darstellungen

Symbole aus den Bereichen der
Elektrotechnik

Pneumatik

Slnnbitder einfacher Schaltungen aus den
obengenannten Bereichen

Parailele

Lot, Streckenaufteilung
Aufteilung von Rechteckflachen
Rechtwinkelige Parallelprojektion

Umgang mit Zeichengerat
Verlaufspldne und Schaltungen der Elek-
trik, Pneumatik, Hydraulik zeichnen

Rechtwinkelige und zylindrische Kérper

Rechtwinkelige und zylindrische Kérper

Borsten 80
Grobhaar

Feinhaar

Faserstoffe

Kunststotfe

Lerngebiete

Lernzisie

Zelt-
Lerninhalte richt-
werte

Halbfabrikate
aus Holz

Elgenschaften von Borsten erklaren

Zurichten von Borsten erlautern

Relhenfolge der Grundtatigkeiten bel der
Verarbeitung von Borsten erfautern

HandelsObtiche MaBe von Rohmaterialien
in NormmaBe umrechnen

Qualitdtsminderung von Bestdckungs-

materialien begrinden

Hélzer nach Arten und Eigenschatten
unterscheiden

Halbfabrikate aus Holz unterscheiden

Bearbeitungstechniken fir BOrstenkdrper
erklaren

Dichte und Volumen von Holz berechnen

Farbe

Dicke

Form (Fahne)

Aufbau
Oberftachenbeschaffenheit
Elastizitat

Arten

Verwendungszweck

Desinfizieren

Reinigen

Farben

Geradebinden

Sortieren

(Stock, Zupf, Riffling, Zwick)
Handelsklassen

StoBen
Sieben
Ausputzen

MaBe (Zoll — cm)
Gewlchte (Unze — kg)
Mengen (Dutzend — Gros In Stock)

Krankheiten

Schadlinge
Unsachgem&Be Lagerung
Fehlerhafte Behandlung

Linde 20
Fichte

Pappel

Buche

Zeder

Edetholzer

Farbe

Struktur

Festigkeit
Faserverlauf
Arbeiten des Holzes
Bearbeitbarkeit
Herstellung

Form

Verwendung
Holzfehler

Stiele
Birsten- und Besenkdrper

Sagen
Hobeln
Bohren
Schieifen
Kleben
Werkzeuge
Maschinen

Umrechnung von Volumeneinheiten
Votumeninhalte einfacher Kérper und
deren Gewicht
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Lerngebiete

Lernziele

Zelt-
Lerninhalte richt-
werte

Lerngebiete

Lernziele

Lerninhalte

Zeit-
richt-
werte

Grundiagen
der
Metalitechnik

Hiltsstoffe

Bestlickungs-
materialien
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Halbfabrikate aus Metall unterscheiden

Metalle nach ihren Eigenschaften
unterscheiden

Bearbeitungstechniken unterscheiden

Halbtabrikat Draht nach Verwendungs-
zweck unterscheiden

Festigkeitsberechnungen fir Metalle
durchfahren

Hiltsstoffe nach ihrer Verwendung unter-
scheiden

Eigenschaften der natOrlichen und konst-
lichen Hilfsstoffe erlautern

Eigenschaften von Fadenmaterial
erldutern

Zwingen 30
Bleche

Kapsein

Ringe

Draht

Klammern

Stahl

Gold

Silber

Kupfer

Messing

Aluminium

Nickel

WeiBblech

Schutz vor Korrosion und Oxydation

Biegen
Falzen
Zlehen
Loten

Nieten

Harte
Form
Material

Harte
Zugfestigkeit

Natorliche und kanstliche Bindemittel 30
Ldsungsmittel

Fadenmaterial

Kitte

Leime

Losungsmittel

Pech

Warme, Viskositat
chemische Reaktionen
Unfall- und Umweltschutz

Festigkeit
Oberfldchenbeschatfenheit
Verarbeitungseigenschaften

2. Ausbildungsjahr

Elgenschaften von Grobhaaren
beschreiben

Zurichten von Grobhaaren erlautern

Farbe 120
Dicke

Form

Aufbau

Oberflachenbeschaffenheit

Elastizitat

Reinigen

Farben

Binden

Sortieren nach Handelsklassen

Halbfabrikate
aus Kunststoff

Eigenschaften von Feinhaaren
beschreiben

Zurichten von Feinhaaren ertautern

Reihenfolge der Grundtatigkeiten bei der
Verarbeitung von Feinhaarsorten erl&u-
tern

Pfianzliche Bestackungsmaterialien nach
ihrer Herkunft unterscheiden

Eigenschaften von pflanzlichen Be-
sttckungsmaterialien beschreiben

Zurichten von pflanzlichen BestOckungs-
materialien erlautern

Handelsbliche Mischungen von Be-
stOckungsmateriatien berechnen

Kunststoffarten unterscheiden
Eigenschaften der Thermopiaste

beschrelben

Herstellen von Bestlickungsmaterialien
aus Kunststoff beschreiben

Herstellung von Zubehor aus Kunststoff
beschreiben

Farbe

Dicke

Form

Aufbau
Oberflachenbeschaffenheit
Elastizitat

Reinigen

Farben

Binden

Sortieren nach Handelsklassen

StoBen
Sieben
Ausputzen

Blattrippenfaser
Biatthollenfaser
Fruchtfaser
Wurzeln

Stroh

Farbe

Dicke

Form

Aufbau
Oberflachenbeschaffenheit
Elastizitat

Gewinnen der einzelnen Faser
Reinigen
Oten

Dreisatz
Verhdltnisgleichung
Prozentrechnen
Mischungsrechnung

Thermoplaste
Duroplaste

Temperaturverhalten

Harte

Elastizitat
Verarbeitungsverhaiten
Lasungsmittelbestandigkeit

Verfahren
Formgebung
Spitzen
Schlitzen

Barstenkorper
Stiele
Zwingen
Bleche

Ringe
Kapseln
Roltenkorper

30
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Lerngebiete

ternziele

Zelt-
Lerninhalte richt-
warte

Grundlagen
der
Moetalltechnik

Pinsel-
hersteliung

Blrsten.
herstellung
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Einfache MeB- und Prafmethoden erkldren

MaBe von Werkzelichnungen auf Werk-
stGcke Obertragen

Spanabhebende Bearbeitungstechniken
unterscheiden

Gleichférmige geradlinige und gleichtdr-
mige Drehbewegungen berechnen

Verfahren zur Herstellung von Pinseln,
Blrsten und Besen unterscheiden

Methoden zur Feststeliung der Material-
menge bei der Pinselherstellung erklaren

Methoden zur Formgebung von Pinseln
erklaren

Methoden zur Einfahrung und Befesti-
gung von Pinselbestiickungsmaterial
erlautern

Methoden zur Befestigung von Stielen
erklaren

Léhne berechnen

Methoden zur Feststellung der Material-
menge bei der BOrsten- und Besenherstel-
lung erklaren

Handeinzugsverfahren erkisren

Vertahren zur Formgebung von Borsten
und Besen erklaren

Durchmesser- und LAngenmessung mit Li- 50
neal, MeBschieber, BogelmeBschraube

AnreiBwerkzeuge
Hilfsgerdte
Me8- und AnreiBfehler

MeiBeln

Sagen

Feilen

Schieifen
Abziehen

Bohren
Gewindeschneiden

Geschwindigkeit als Weg-Zeit-Funktion
Umfanggeschwindigkeit in Abhangigkeit
von Durchmesser und Drehzahl
Ermittlung der Drehzahl

Mengenfeststeilung 40
Einzwingen, Wegbinden

Einsetzen, Einlegen

AufstoBen, EinstoBen

Kitten, Einsanden, Trocknen

Aufstieten, Pressen

Ausputzen, Spltzen

Wiegen, Schatzen nach Art und GroBe der
Pinsel

AufstoBen von Hand und mit Formen
Bindevorgange
{Ab-, Weg- und Vorbinden)

Einfahrung, Einsetzen, Einlegen von
Hand, Kitt-Techniken, Einsanden
Werkzeuge

Klammern
Pressen
Einschiagen
Werkzeuge

Zeitlohn
Stacklohn
Akkordlohn

Wiegen, Schatzen nach Art und GréBe 40
Bandelabtellgerat

Einfacher und doppeiter Einzug unter
Berlcksichtigung von Barsten- und
Besenmaterlal

Herstellungsfehler

Werkzeuge

Schnitt- und Schervorgang
Deckelbefestigung
Werkzeuge

Lerngebiete

Lernziele

Zeit-
Lerninhalte richt-
werte

Pinsel-
hersteflung

Biirsten-
herstellung

Anlagen und
Maschinen

3. Ausbildungsjahr

Borstpinsel nach Form und Verwendungs-
art unterscheiden

Feinhaarpinsel nach Form und Verwen-
dungszweck unterscheiden

Materialauswaht und Verfahren zur Her-
stetlung von Pinseln in Abhangigkeit von
Form und Verwendungszweck begrlinden

Werkzeuge zur Formgebung von Pinseln
und Befestigung von Stielen beschreiben

Preise von Pinseln katkulieren

Handeingezogene Birsten und Besen

nach BestOckungsmaterial, Form und Ver-

wendungszweck unterscheiden

Materialauswahl und Verfahren zur Her-
steiiung von handeingezogenen Blrsten
und Besen in Abhdngigkeit von Form und
Verwendungszweck begrinden

Verfahren zur Hersteliung von gestanzten
und gedrehten BOrsten erkldren

Verfahren zur Herstellung von Farbauf-
tragsrollen erklaren

Preise von Bursten und Besen kalkulieren

Maschinen zur Herstellung von Pinseln,
Barsten und Besen unterscheiden

Flache Pinsel 80
Runde Pinsel
Sonderformen

Flache Pinsel
Runde Pinset
Kietpinsel
Kosmetikpinsel
Sonderformen

BestOckungsmateriaiien
Haibfabrikate
Hilfsstoffe

Formgebung
Befestigung

Ausputzen

AutstoBblchsen
PreBwerkzeuge

Materialkosten
Lohnkosten
Gemeinkosten
Gewinn

Kleiderblrsten 80
Auftragsbarsten

Backerblrsten

Schuhbdlrsten

Staubbesen

Handfeger

Werkstattbesen

StraBenbesen

BestOckungsmaterialien
Halbfabrikate
Hilfsstoffe

Befestigung
Formgebung

Befestigungssysteme
Formgebung

Bagel
Walzenkdrper
Uberzug

Materialkosten
Lohnkosten
Gemeinkosten
Gewinn

Mischmaschine 60
Anschlagmaschine

Vorstechmaschine

Vorbindemaschine

Abschermaschine

Ausputzmaschine

Schleifmaschine

Maschinen zum Befestigen von Halbfabri-
katen und BestOckungsmaschinen:

Kitt- und Dosiermaschine

Pinselpresse

Heftmaschine

Kreissige, Bohrmaschine
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Zelt-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte richt-
werte
Maschinen zur Verpackung von Borsten
und Pinseln:
Slegelpresse
Blistergerat
EinschweiBgerat
Aufbau und Wirkungsweise einfacher Antrieb
Produktionsmaschinen erkidren Kraftabertragung
Steuerurig
Werkzeug
Funktionen von Maschinen zur Herstel- Mengenbestimmung
lung von Pinseln, Barsten und Besen er- Befestigung
kl&ren Formgebung
Einrichten und Bedienen:
Bedienungs- und Bestlckungsfehler
Sicherungs- und Kontrolleinrichtungen
Zusammenhé&nge zwischen Drehzahl und Drehzahl
Geschwindigkeiten eridutern Umfanggeschwindligkeit
Schnittgeschwindigkeit
Ubersetzungsverhaltnis
Riemen- und Zahnantrieb
Steusrungs- Unterschled zwischen Steusrn und Steuerkette 40
und Regeln erklaren Regelkreis
Regelungs. Funktionsablauf einer elektrischen Blockschaltbild
technlk Steuerkette eriautern Glleder elner Steuerkette
Sicherungs- und Schaltelemente
Unterschied zwischen Steuerungssyste- Fohrungssteuerung
men erkléren Programmsteuerung
Funktlonsablauf eines eiektrischen Regel-  Blockschaltbild
kreises erlautern Glieder eines Regelkreises
Regeistrecken
Funktionsablauf einfacher pneumatischer  Bauteile:
und hydraulischer Steuerungen erklaren Zylinder
Wegeventil
Rackschlagventit
Willensabhangige —
Zeltabhangige —
Wegeabhingige Steuerung
Qualitiits- Sachgerechte Lagerung von Bestdckungs- Einflosse von 20
sicherung materialien, Halbfabrikaten und Hilfsmit- Luftfeuchtigkeit
teln erlfiutern Temperatur
Licht
Pilzbetall
Schadlinge
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Handelsabliche Konfektionierung von
Pinseln, Borsten und Besen beschreiben

Prasentation von Fertigprodukten
erldutern

Stempein, Pragen
Appretieren
VerschweiBen, Blistern
Versiegeln

Aufstecken
Verpackungseinheiten
Kartonagen

Sortiment

Gestaltung
Aufmachung



