Graveur

Rahmenlehrplan
fiir den Ausbildungsberuf
Graveur / Graveurin
(BeschluB der Kultusministerkonferenz vom 27. Marz 1998)

Allgemeine Vorbemerkungen

Berufsschulen vermitteln dem Schiiler / der Schiilerin allgemeine und berufsbezogene Leminhalte fiir die Berufs-
ausblldung, die Berufsausibung und im Hinblick auf die berufliche Weiterbildung. Soweit eine berufsfeldbreite Grund-
bildung in volizeitschulischer Form durchgefiihrt wird, wird auch die fachpraktische Ausbildung vermittelt. Aligemeine
und berufsbezogene Lerninhalte zielen auf die Bildung und Erziehung fiir berufliche und auBerberufiiche Sltuatlonen

Entsprechend diesen Zielvorstellungen sollen die Schiiler und Schiilerinnen

—~ eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie befdhigt sind, sich auf verdnderte
Anforderungen einzustellen und neue Aufgaben zu ibernehmen. Damit werden auch ihr Entscheidungs- und
Handlungsspielraum und ihre Mdglichkeit zur freien Wahl des Arbeitsplatzes .Giber die Grenzen hinaus
erweitert,

— unter Beriicksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen Kenntnisse und Einsichten in die Zusammenhénge
ihrer Berufstatigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeitswelt eintreten,

— Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Urteilsvermégen und ihre Handlungsfahigkeit und -bereit-
schaft in berufliche und auBerberuflichen Bereichen vergréBer,

- Méglichkeiten und Grenzen der persdnlichen Entwicklung durch Arbeit und Berufsaustibung erkennen, damit
sie mit mehr Selbstverstandnis ihre Aufgaben erfiillen und ihre Befahigung zur Weiterbildung ausschépfen,

- in der Lage sein, betriebliche, rechtiche sowie wirtschaftliche, Skologische, soznale und politische
Zusammenhénge zu erkennen,

- sich der Spannung zwischen den eigenen Anspriichen und denen ihrer Mit- und Umwelt bewuBt werden und -
bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu ertragen.

Der Lehrplan fiir den allgemeinen Unterricht wird durch die einzelnen Lander erstellt. Fiir den berufsbezogenen
"Unterricht wird der Rahmenlehrplan durch die Sténdige Konferenz der Kultusminister und -senatoren der Lénder
beschlossen. Die Lernziele und Lerninhalte des Rahmenlehrplans sind mit der entsprechenden, von den
zustindigen Fachministerien des Burides im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung, Wissenschaft,
Forschung und Technologie erlassenen Ausbildungsordnung abgestimmt. Das Abstimmungsverfahren ist durch das
~Gemeinsame Eggebnisprotokoll vom 30. Mai 1972“ geregeit. Der beschlossene Rahmeniehrplan fiir den berufllchen
Unterricht der Berufsschule baut grundsétzlich auf dem Stoff der Hauptschule auf.
Er ist in der Regel in eine berufsfeldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fachbildung gegliedert. Dabel
kann ein Rahmeniehrplan in der Fachstufe mit Ausbildungsordnungen mehrerer verwandter Ausbildungsberufe
abgestimmt-sein. :

Auf der Grundlage der Ausbﬂdungsordnung und des Rahmenlehrplans, die Ziele und Inhalte der Berufsausbildung
regein, werden die AbschiuBqualifikation in einem anerkannten Ausbildungsberuf sowie — in Verbindung mit
Unterricht in weiteren Fachern — der AbschluB der Berufsschule vermitielt. Damit sind zugleich wesentliche
Voraussetzungen fiir den Eintritt in berufliche Weiterbildungsgénge geschaffen.

Der Rahmenlehrplan ist nach Ausb:ldungs;ahren gegliedert. Er umfaf3t Lerngebiete, Lernziele, Lerninhalte und
Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lern ge biete sind thematische Emhelten, die unter fachhchen und dldaktlschen Gesichtspunkten gebildet
werden; sie kdnnen in Abschnitte gegliedert sein. -

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z B. Kenntmsse, Femgkelten Verhaltenswe;sen) tber
das ein Schiller am Ende des Lemprozesses verfligen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichén Inhalte, durch deren untemchtliche Behandlung die Lernziele
erreicht werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wie viele Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele einschiieBlich der
Leistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmenlehrplan enthélt keine methodischen Vorgaben fir den Unterricht. Selbstandlges und verantwor-
tungsbewuBtes Denken und Handeln wird vorzugsweise in solchen Unterrichtsformen vermittelt, in denen es Teil
des methodischen Gesamtkonzeptes ist. Dabei kann grundsétziich jedes methodische Vorgehen zur Erreichung
dieses Zieles beitragen; Methoden, welche die Handlungskompetenz unmittelbar fordern, sind besonders geeignet
und sollten deshalb in der Unterrichtsgestaltung angemessen beriicksichtigt werden.

~Die Lander tibernehmen den Rahmenlehrplan unmittelbar oder setzen ihn in einen eigenen Lehrplan um. Sie

ordnen Lemziele und Lerninhalte den Fachem bzw. Kursen zu. Dabei achten sie darauf, daB die erreichte fachliche
und zeitliche Gliederung des Rahmenlehrplanes erhalten bleibt; eine weitere Abstimmung hat zwischen der
Berufsschule und den drtlichen Ausbildungsbetrieben unter Berucksuchtlgung des entsprechenden Ausbildungs-
rahmenplanes zu erfolgen.

Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmenlehrplan fiir die Berufsausbildung zum Graveur / zur Graveurin ist mit der Verordnung
{iber die Berufsausbildung zum Graveur / zur Graveurin vom 15. Mai 1998 (BGBI. | S. 1020) abgestimmt. Fir das
Priifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule wird auf der Grundlage der
sElemente fir den Unterricht der Berufsschule im Bereich Wirtschafts- und Sozialkunde gewerblich-technischer
Ausbildungsberufe” (BeschluB der Kultusministerkonferenz vom 18. Mai 1984) vermittelt. .
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Graveur

Der vorliegende Rahmenlehrplan geht von dem schulischen Ziel aus, den Schillerinnen und Schillem -
Zusammenarbeit mit den Ausbildungsbetrieben — den Erwerb einer fundierten beruflichen Hand|ungskompetenz |m
Ausblldungsberuf Graveur / Graveurin zu ermdglichen. Voraussetzungen fiir diese berufliche Handlungskompetenz
sind in erster Linie fundierte fachliche Qualifikationen, insbesondere:

© — Skizzen, Entwiirfe und Zeichnungen anfertigen und umsetzen.
Kreativitat und asthetisches Empfinden entwickeln.
Kundengerecht kommunizieren.
Kiinstlerische und kulturelle Anregungen umsetzen.
Flach- und Reliefgravuren ausfithren.
-~ Metallische Oberflachen gestalten.
Fir die -Gestaltung handlungsorientierten Unterrichts sind darlber hinaus folgende Qualifikationen von
Bedeutung:
~ selbstandiges, analytische und vernetztes Denken,
— Eigeninitiative und VerantwortungsbewuBtsein,
— Team- und Kommunikationsfahigkeit,
- geistige Mobilitét,
- Fahigkeit zur Nutzung technischer und orgamsatonscher Hilfsmittel und Verfahren und
— Bereitschaft zur sténdigen Fortbildung.
Diese Schlisselqualifikationen, die den angehenden Graveuren/Graveurinnen die Méglichkeit geben, sich

Spezialwissen selbst anzueignen sowie kiinftige Entwicklungen zu erfassen und zu beurteilen, sind im
Zusammenhang mit berufsspezifischen Kenntnissen und Fertigkeiten zu erwerben.

Ubersicht iiber die Lerngebiete mit Zeltrichtwerten

Lerngebiete ) . Zeitrichtwerte

in Unterrichtsstunden .
gesamt 1. Jahr 2. Jahr 3. Jahr
1 Produklorientierte Fertigungstechniken zielgerichtet einsetzen 60 60
2 Priiftechniken anwenden } 20 . 20
3 - Waerk- und Hilfsstoffe berufshezogen auswéhlan . 40 40
4 Maschinen und Geréte funktionsgerecht einsetzen 40 40
5 Grundlagen zeichnerischer Darstellung erarbeiten - 80 80 .
6 Technische Zeichnungen anfertigen und anwenden . 40 40
7 Gestaltungsprozesse planen und vorbereiten 80 80
8 Handwerkzeuge anfertigen ' 40 40
9 Stempel und Pragewerkzeuge manuell herstellen 60 60
10 Formen anfertigen 20 20
11 . Beschilderungen in verschiedenen Techniken ausfilhren 20 . 20
12 Mechanische und chemische Ziertechniken anwenden 60 60
13 Entwirfe anfertigen und umsetzen 80 80
14 Reliefgravuren in Metalien und Nichtmetallen herstellen - 40 40
15 Stempel- und Prigewerkzeuge maschinell herstellen - 40 40
16 Damaszierungen und Guillochierungen ausiiihren o 40 . 40
17 Software auf CNC-Gravierfrdésmaschinen anwenden | 80 80
Summen - ’ 840 280 280 280
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Graveur

Lemziele

Leminhaite

1. Ausbildungsjahr

1. Produktorientierte Fertigungstechniken zielgerichtet einsetzen - 60 Stunden

Die Schiller/Schilerinnen kénnen die
Fertigungsverfahren unterscheiden,
verfiigen (iber den Einblick in typische
Fertigungsabliufe und kénnen Zusammen-
héange zwischen Produkt und seiner
Fertigung erldutern sowie zielgerichtet
einsetzen.

2. Priiftechniken anwenden — 20 Stunden

Die Schiiter/Schilerinnen kennen
Grundlagen und Notwendigkeit der
Priftechnik, insbesondere Verfahren und
Gerdte der Langenprifung. Sie sind in
der Lage, Messungen durchzufiihren
und Ergebnisse auszuwerten.

Sie kdnnen Priiffehler ableiten und be-
schreiben sowie MaBnahmen zur Fehler-
begrenzung auffinden und anwenden.
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Fertigungsverfahren, Uberblick nach -
DIN .

Verfahren des Ur- und Umforﬁ\ens
aus berufstypischen Fertigungsbeispiel-
len.

. Werkstoffverhalten beim Ur- und Um-

formen
Geometrie der Schneide

Verfahren des Trennens an Beispielen
aus der Fertigung

Manuelles und maschinelles Spanen

Fagetechniken

Grundiagen und Bedeutung des Pri- = -

fens

Verfahren des Messens und Lehrens

MaBsysteme und Basiseinheiten nach
DIN :

Priifmittel
Toleranzen

Priiffehler und deren Begrenzung



Graveur ' \

Lemziele . Lerninhalte

3. Werk- und Hilfsstoffe berufsbezogen auswéhlen — 20 Stunden

Die Schiler/Schalerinnen sind in er _-Metalle, Nichimetalle und Verbund-
Lage, Werk- und Hilfsstoffe nach ver- stoffe

schiedenen Merkmalen einzuteilen und

grundiegende metallurgische Verfahren .

zu beschreiben. Sie kennen den Aufbau, Hilfsstoffe

die Eigenschaften von Werkstoffen und

deren Bedeutung fiir die Fertigung. v '

Umwelt- und gesundheitsbezogene Ge- Eisenwerkstoffe

sichtspunkte werden beachtet.:

¥

Nichteisenmetalle und deren Legierun-
gen

Bindungéarten, Kristallbildung,
Geflige

Technologische und dkologische
Eigenschaften i

Normen und andere fachliche
Vorschriften

4. Maschinen und Geriite funktionsgerecht einsetzen — 40 Stunden

Die Schiler/Schiilerinnen kénnen Funk- Maschinen- und Gerétedefinitionen
tionseinheiten und -zusammenhénge nach Antriebs-, Ubertrags- und
berufstypischer Maschinen und Geréte Arbeitsmechanismen

beschreiben. Sie besitzen entsprechende

Kenntnisse iiber Bedienungs- und Si-

cherheitsvorschriften und wenden sie an. Auswahl nach technologischen und
' 6konomischen Gesichtspunkten

Funktionseinheiten

Funktionen (Energie, Stoff und Infor-
mation) umsetzen

Systemanalyse von CNC-Maschinen

Sicherheits- und Wartungsvorschriften
fur Maschinen und Geréte
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Graveur

Lemziels ) Lemninhalte

Iy

5. Grundiagen zeichnerischer Darstellung erarbeiten ~ 80 Stunden

Die Schiller/Schiilerinnen sind in der ~ Zeichenmaterial
Lage, Fldachen und Kérper perspekti- .

visch und in ihrer Stofflichkeit auftrags-

gerecht darzustellen. Zentralperspektive

- Zeichen- und Darsteliungstechnik

Zeichnen nach der Natur und nach Vor-

lagen
Sie haben grundlegenden Einblick in die Kunstgeschichte von den Anféngen bis
Entwicklung der Kunstgeschichte von zum Mittelalter

den Anfingen bis zum Mittelalter ge-
wonnen, die bei der Gestaltung Beriick-
sichtigung finden. Sie erkennen Zusam-
menhginge zwischen geselischaftlicher
Entwicklung und kiinstlerischer Form-*
sprache. )

6. Technische Zeichnungen anfertigen und anwenden - 60 Stunden

Die Schiiler/Schulerinnen konnen tech- - ~ Linienarten, Linienbreiten, Biatt-
nische Zeichnungen lesen, wenden : gréBen .
Zeichnungsnormen an und besitzen die

Féhigkeit, geometrische Grundkonstruk- ' ‘

tionen auszufthren. Sie sind in der Lage, Mafstdbe, Normschrift, Schriftfeld
Werkstiicke normgerecht zu skizzieren,

zu zeichnen und zu bemaBen. Sie schu-

len ihr raumliches Vorstellungsvermo- » Geometrische Grundkonstruktionen
gen. Der Umgang mit fachlichen Ver-
offentlichungen ist ihnen gelaufig. .
‘ Umgang mit Formelsammiungen,
Handbiichern, Normbléttern und Ver-
arbeitungshinweisen

Teilzeichnungen mit notwendigen An-
sichten und Schnitten

Gewindedarstellung
BemafBung, MaBtoleranzen
Oberflachenbeschaffenheiten

Raumliche Darstellungen
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Graveur

Lernziele

Leminhalte

2. Ausbildungsjahr.

7. Gestaltungsprozesse planen und vorbereiten — 80 Stundeni

Die Schiiler/Schiilerinnen sind in der
Lage, Skizzen und Zeichnungen unter
Beachtung von Gestaltungsprinzipien,
historischer und zeitgendssischer For-
mensprache sowie technologisch
bedingter Vorgaben anzufertigen und Program-
me flir Computergravuren zu erstellen.
Sie gestalten unter Beachtung von Pro-
portionen Schrift, Zeichen, Monogram-
me, Omamente und heraldische Darstel-
lungen. Zeichnungen, Voriagen und’
technische Parameter werden bertragen
sowie Schablonen und Modelle ange-

- fertigt. Dabei werden MafB3- und Form-
genauigkeit sowie die Einsatzmdglich-
keiten bei manueller und maschineller
Gravur beriicksichtigt.

8. Handwerkzeuge anfertigen — 40 Stunden

Die Schiller/Schiilerinnen kennen die
Anforderungen, die fiir die Anfertigung,
Bearbeitung und Instandhaltung von
berufstypischen Werkzeugen gelten. Sie
beriicksichtigen die Bedingungen, die
beim Héarten und Anlassen von Werk-
zeugstihlen einzuhalten sind und setzen
fachgerecht Hartepriifgerate bei der
Kontrolle der Arbeitsergebnisse ein.

Entwurfsskizzen und Zeichnungen
Monogrammentwurf

Zeichen und Piktogramme

Heraldik
Kunstgéschichtq der Neuzeit
Proportionsénderungen

Ubertragung von Vorlagen und tech-
nischen Parametern '

Programme fiir Gravuren

~ Schmieden von MeiBeln und Punzen

Formschleifen und -feilen
Polieren

Gravieren, Mattieren und Einsenken

Anschleifen von Bohrern und Kleinst-
werkzeugen ..

Glithen, Harten und Anlassen von
Werkzeugstdhien

Harteprifung mit Priifgeréten

8. Stempel und Prégewerkzeuge manuell herstejlen — 60 Stunden

Die Schiiler/Schilerinnen sind in der
Lage, unter Beachtung der gesteliten
Anforderungen und des Verwendungs-
zwecks Prage- und Siegelstempel aus
Messing sowie Stahistempel und Brenn-
stempel manueli und maschinell anzufer-
tigen.

Sie kennen die Bedingungen hinsichtlich
Metallverformung, Maf3genauigkeit,
Oberflachenqualitat und Genauigkeit der
Zeichnungswiedergabe, die bei der ma-
nuellen Herstellung unterschiedlichster
Pragewerkzeuge einzuhalten sind.

Stempel zum Pragen, Siegein und
Brennen

Préigewerkzeuge

Verfahren des Spanens
Werkstoffverhalten beim Umformen

Qualitatssichernde MaBnahmen
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Graveur

Lernziele

Lerninhalte

10. Formen anfertigen — 20 Stunden

Die Schiller/Schiilerinnen beachten die
Einhaltung der fachlichen Vorgaben
hinsichtlich Mafgenauigkeit,
SchwundmaBen und Oberfléchenquali-
tiit bei der Anfertigung von PreB-,
Blas-, Spritz- und Vakuumformen. Sie
kennen die zu beriicksichtigenden
Waerkstoffanforderungen und sind in
der Lage, die unterschiedlichen Ver-
fahren manueller und maschineller Her-
stellung von Verformungswerkzeugen
unter Beriicksichtigung von funktions-
und konstruktionsbedingten Details
auszufiihren. Dabei beachten sie die
Qualitatsanforderungen, die beim Po-
lieren und Strukturieren der Formfla-
chen eingehalten werden miissen.

Werkstoffauswahl fiir die Herstellung
von Verformungswerkzeugen

Wiérmeverhalten der zu verformenden
Werkstoffe

Manuelie und maschinelle Herstellung
von Verformungswerkzeugen

Bedingungen beim Einsatz der
Erodier- und CNC-Technik

Beachtung von Konstruktions- und
Funktionsdetails an den Formwerk-
zeugen

Polieren und Strukiurieren der Form-
flachen

11. Beschilderungen in verschiedenen Techniken ausfiihren

Die Schiler/Schiilerinnen ber(icksich-
tigen bei der Planung und Anfertigung
von Beschilderungen aus Metallen und
Kunststoffen Gestaltungsprinzipien,
GréBenverhiltnisse sowie Farbharmo-
nie und treffen eine Werkstoffauswahl
far den Innen- und AufBenbereich, die

-den witterungsbezogenen Anforderun-

gen Rechnung tragt. Sie sind in der
Lage, die Beschilderungen durch
Gravier-, Druck-, Atzvertahren und
Lasertechnik anzufertigen und sie far-
big auszulegen.
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Gestaltung von Schildern und Front-

‘platten

Werkstoffauswahi
Zerspanungsverfahren

Druckverfahren

Atzverfahren
Lasertechnik
Montage

Korrosionsschutz

Farbiges Auslegen |



Graveur

Lemziele

Lerninhaite

12. Mechanische und chemische ilertechniken anwenden ~ 60 Stunden

Die Schiiler/Schillerinnen kennen die
verschiedenen Arten der Handgravur
und beriicksichtigen die fiir Planung '
und Ausfiihrung geltenden Bedingun-
gen hinsichtlich Gestaltungsprinzipien,
Stilelementen, Heraldik und Schrift-
kunde. Unter Beachtung von Werk-
stiickform, Proportionen und Werk-
stoff fiihren sie Flachstichgravuren,
Stahi-, Kupferstiche und Tauschierun-
gen unterschiedlichster Motive aus.
Dabei kommen verschiedene Techni-
ken des Anzeichnens, Ubestragens
und Stechens zur Anwendung. im Be-
reich des Atzens und Damaszierens
sind die Schiiterinnen und Schiiler in
der Lage, Entwiirfe unter Beachtung,
von Gestaltungsprinzipien und pro-
duktbezogenen Angaben unter Aus-
wertung unterschiedlich gewonnener
Vorlagen in zeitgendssischer und hi-
storischer Formensprache anzuferti-
gen. Sie kénnen die Entwiirfe in ver-
schiedenen Techniken, einschlielich
Foto- und Druckverfahren bertragen
und ausfiihren

13. Entwiirfe anfertigén und umsetzen — 80 Stunden

Die Schiiler/Schiilerinnen sind in der
Lage. Schriften zu schreiben, zu zeich-
nen unw .. gestalten. Unter Beach-
tung von Gestaltungsprinzipien und
Gravierfahigkeit entwerfen sie Moti-

ve fur Plaketten, Miinzen, u. a. bran-
chentypische Produkte und fiihren sie
aus. '

Sie erhaiten einen Uberblick Gber die
kunstgeschichtliche Entwickiung bis
zur Gegenwart.

Flachstichgravur auf ebenen und ge-
wolbten Fidchen

Stahlstich
Kupferstiche gravieren und drucken
Entwiirfe und Vorlagen fir Damaszie-

rungen, u. a. Atzungen anfertigen

Punktiertechnik, manuell und
maschinell

Fototechniken als Entwurfsgrundiage

Foto- und drucktechnische Mofiv-
{bertragung

Tauschieren

3. Ausbildungsjahr

Schriftgeschichte

Komplexe Aufgaben zur zeich- .
nerischen Darstellung und deren Um-
setzung

Kunstgeschichte des 20. Jahrhunderts

14. Rellefgravuren in Metallen und Nichtmetallen herstellen — 40 Stunden

Die Schiler/Schiilerinnen kdnnen ne-
gative und positive Reliefs auf ebenen
und gewdlbten Flachen durch Hand-
und Maschinengravur herstellen. Da-
bei werden die unterschiedlichen Ver-
arbeitungseigenschaften metaliischer
und nichtmetallischer Werkstoffe be-
riicksichtigt. :

Sie beherrschen weitere Techniken der
spanenden und spanlosen Formgebung
zur Oberflachengestaltung.

Sie sind in der Lage, gestalterische
Probleme in der Reliefarbeit zu Idsen.

Manuelie Techniken (z. B. Ziselieren,
Mattieren, Punzieren; MeiBeln und
Tremblieren)

Maschinelles Gravieren (z. B. Kopier-
frasen)
Abtragende Fertigungsverfahren (Ero-

dieren, Atzen, Lasertechnik)

Feinbearbeiten (Schleifen, Polieren,
Léppen)

Gravierfahige metallische und nicht-
metallische Werkstoffe
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Graveur

Lernziele

Leminhalte

15. Stempel und Priigewerkzeuge maschinell herstellen — 40 Stunden

Die Schiiler/Schillerinnen kénnen
Stempel und Préigewarkzeuge mit po-
sitiven und negativen Reliefdarstel-
lungen maschinell herstellen. Sie arbei-
ten mit Erodiermaschinen und wenden
Reliefgravierprogramme fiir CNC-Ma-
schinen an.

Prégen und Stempein

CNC-Technik fiir Stempel, Schablo-
nen, Modelle und Prigewerkzeuge

Einsenken

Waérmebehandlung von Werkzeug-
stéhlen

Endbearbeitung

16. Damaszlerungen und Gulllochiarungen ausfithren - 40 Stunden

Die Schiler/Schillerinnen sind in der
Lage, Damaszierungen nach gegebe-
nen Entwirfen auszufithren und selbst
" einfache Entwirfe zu erstellen. Sie
analysieren die Erfordernisse produkt-
bezogener Anwendung von Guillo-
chierverfahren bei der Arbeit mit ver- -
schiedenen Guillochiermaschinen auf
Werkstiicken unterschiedlichster
Form. thnen ist der Umgang mit Son-
dereinrichtungen der Guillochierma-
schinen vertraut.

Damasz:eren {Ubertragung, Ausfith-

rung und Nacharbeit)

Atzmittel und Hilfsstoffe

Produktbezogene Anwendung von
Gradzug- und Rundzugguillochierung
auf ebenen Flachen

Produktbezogene Anwendung von

Guillochierungen auf gewdlbten Fla-
chen und voli plastischen Korpermn

Guiflochieren mit dem Ovalwerk

Reliefgravieren an der Guillochierma-
schine

17. Software auf CNC-Gravierfrasmaschinen anwenden - 80 Stunden

Die Schiiler/Schilerinnen wenden
Softwareprogramme fiir CNC-Gra-
vierfrismaschinen an. Sie erarbeiten
Maglichkeiten zur Gestaltung von

. Texten, Piktogrammen, bildlichen
Darstellungen und Omamenten. Sie
bearbeiten durch Einlesen von Gra-
viervorlagen diese bis zur Gravierfa-
higkeit auf CNC-gesteuerten Giravier-
maschinen und fuhren die Gravur aus.
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Werkzeuge, Aufnahmen, Spannvor-
richtungen

Anbietersoftware

Softwareanwendung

Datensicherung
Qualititssichernde MaBnahmen

Arbeits- und Gesundheitsschutz






