Metalibildner

Rahmeniehrplan
fiir den Ausbildungsberuf
Metalibildner/Metalibiidnerin
(BeschluB der Kultusministerkonferenz vom 27. Mérz 1998)

Allgemeine Vorbemerkungen

Berufsschulsen vermittein dem Schiler/der Schillerin afigemeine und berufsbezogene Leminhalte fir die
Berufsausbildung, die Berufsausiibung und im Hinblick auf die berufliche Waeiterbildung. Soweit eine berufsteldbreite
Grundbildung in volizeitschulischer Form. durchgefihrt wird, wird auch die fachpraktische Ausbildung vermittelt.
Aligemeine und berufsbezogene Lerinhalte zieten aut die Bildung und Erziehung fir berufliche und aulerberufliche
Situationen.

Entsprechend diesen Zislvorsieliungen sollen die Schiller und Schillerinnen

- eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie befahigt sind, sich auf verénderte
Anforderungen einzustelien und neue Aufgaben zu Ubemsehmen. Damit werdsn auch ihr Entschsidungs- und
Handlungsspielraum und ihre Moglichkeit zur freien Wah! des Arbeitsplatzes Gber die Grenzen hinaus erweitert,

- unter Berlicksichtigung ihrer betnebhchen Erfahrungen Kenmnnsse und Einsichten in die Zusammenhénge ihrer
Berufstatigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeits 3

— Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Uneilsvermédgen und ihre Handiungsfahigkeit und -bereitschaft
in beruffichen und auBerberufiichen Bereichen vergrdBem,

~ Méglichkelten und Grenzen der persdnlichen Entwicklung durch Arbeit und Benufsausibung erkennen, damit sie
mit mehr Selbstverstandnis ihre Aufgaben erfilien und ihre Bef4higung zur Weiterbildung ausschépfen,

— in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaftiiche, kologischa, soziale und politische Zusammen-
hénge zu erkennen,

- sich der Spannung zwischen den aigenen Anspriichen und denen inrer Mit- ungd Umwelt bewuit werden und
bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu ertragen,

Der Lehrplan fiir den allgemeinen Unterricht wird durch die einzeinen Lénder erstellt. Fir den beruisbezogenen
Unterricht wird der Rahmentehrplan durch die Stindige Konferenz der Kultusminister und -senatoren der Lénder
beschlossen. Die Lernziele und Lerninhalte des Rahmeniehrplans sind mit der entsprechendsn, von den
zusténdigen Fachministerien des Bundes im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung, Wissenschaft,
Forschung und Technologie erlassenen Ausbildungsordnung abgestimmit. Das Abstimmungsveriahren ist durch das
.Gemeinsame Ergebnisprotokoll vom 30. Mai 1972" geregelt. Der beschiossene Rahmenishrpian fir den beruflichen
Unterricht der Berufsschule baut grundsétzlich auf dem Hauptschulabschluf3 auf.

Er ist in der Regel in eine berutsfeldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fachbildung gediiedert. Dabei
kann ein Rahmeniehiplan in der Fachstufe mit Ausbildungsordnungen mehrerer verwandter Ausbildungsberufe
abgestimmt sein.

Auf der Grundlage der Ausbildungsordnung und des Rahmeniehrpians, die Ziele und Inhalte der Berufsausbil-
dung regein, werden die Abschiuiqualifikationen in sinem anerkannten Ausbildungsberuf sowie — in Verbindung mit
Unterricht in weiteren Fachern — der AbschiuB der Berufsschule vermitteit. Damit sind zugleich wesentliche
Voraussetzungen fir den Eintritt in berufliche Weiterbildungsgéinge geschatfen.

Der Rahmentehiplan ist nach Ausbildungsiahren gegliedent. Er umfaBit Larngebiets, Lernziele, Leminhalte und
Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngabiets sindthematische Einheiten, die unter fachiichen und didaktischen Gesichtspunkten gebildet
warden, sie kénnen in Abschnitte gegliedert sein.

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z. B. Kenntnisse, Fartigkeiten, Verhaltensweisen), (iber
das ein Schiiler am Ende des Lemprozesses verfiigen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtiiche Behandiung die Lamzisle
erreicht werden solien.

Zsitrichtwerte geben an, wisvisle Unterrichisstunden zum Ereichen der Lernziels einschlieBlich der
Leistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmenlehrplan enthalt keine methodischen Vorgaben fir den Unterricht. Selbstindiges und verantwor-
tungsbewufites Denken und Handeln wird vorzugsweiss in soichen Unterrichisiormen vermittelt, in denen es Teil
des mathodischen Gesamtkonzaptes ist. Dabei kann grundsatzlich jedes methodische Vorgehen zur Erreichung
dieses Zieles beitragen; Methoden, welche die Handlungskompetanz unmittelbar férdem, sind besonders geeignst
und sollten deshalb in der Unterrichtsgestaltung angemessen bariicksichtigt werden.

Die L&nder Gbernehmen den Rahmenlehrplan unmitteibar oder setzen ihn in einen eigenen Lehrplan um. Sie
ordnen Lemziels und Lerninhalte den Fichem bzw. Kursen zu. Dabei achten sie darauf, daf3 die erreichte fachiiche
und zeltliche Gliederung des Rahmenlehrplanas erhalten bleibt; eine weitere Abstimmung hat zwischen der
Berufsschule und den drtlichen Ausbildungsbetrisben unter Berlicksichtigung des entsprechendsn Ausbildungs-
rahmenplanes zu erfolgen.
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Metallbildner

Berutsbezogene Vorbemerkungen

Der votlisgende Rah lehrplan fir die Berufsausbildung zum/zur Metalbildner/Metalibildnerin ist mit der
Verordnung (ber die Berulsausbildung zum Metalibildner/zur Metalibildnerin vom 15, Mai 1998 (BGBL | 8. 1007}
abgestimmt,

Fir das Profungstach Wirschafls- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule wird auf der
Grundiage der Elemente fir den Unterricht der Berufsschule im Bereich Wirtschalts- und Sozialkunde gewerblich-
technischer Ausbildungsbarufe” {Beschiuf der Kultusministerkonterenz vom 18. Mai 1984) vermittalt.

Der vorhegende Rahmenlehrplan gaht von dem schulischen Ziel aus, den Schiilerinnen und Schilern ~

arbseit mit den Ausbi ben ~ den Erwerb siner fundieren beruflichen Hand!ungskcmpetenz sm
Ausbildungsberuf i G !ibx!dnerin zu vermitteln. Voraussetzungen fir diese berufliche Handlungs-
kompstenz sind in erster Linie fundierte fachiiche Quaiifikationen, insbesondere:
- Skizzen, Entwiirfe und Zeichnungen anfartigen und umsetzen.
- Kreativitat und Asthetisches Empfinden entwickein,
- Kundangeracht koemmunizieren.
- Kinstlerische und kulturelle Anragungen umsetzen,
~  Mstalle mit maschinellen und manuellen Techniken verformen und verbinden.
~  Mstaliische Oberflichen gestalten.

Fur dis Gestaltung handiungsorientierten Unterrichts sind darliber hinaus foigends Qualifikationen von

Bedeutung:

- seibsténdiges, analytisches und vernstztes Denken,

- Eigeninitiative und Verantwortungsbewufitsein,

- Team-~ und Kommunikationstahigkeit,

- geistige Mobilitat,

- Fahigkeit zur Nutzung technischer und organisatorischer Hilfsmittel und Verfahren und
- Bersitschalt zur sténdigen Fortbildung.

Diese Schiilsselqualifikationen, die den angehenden MetaIlmldnerlMelallbvldnenn die Moglichkelt geben, sich

Spezxalwnssen selbst anzueignen sowie kunmge Eniw:ck!ungen zu erassen und zu beurteilen, sind im

thang mit berufsspazifischen Kenr und F zu erwork Bsi der ftung dieser
Lernfelder steht gine den Schillerm/Schilerinnen aus dem beruflichen Alltag bekannte Handlung bzw. Handlungs-
folge im Mittelpunkt.

Der vorliegende Rahmeniehrplan ber(icksichligt die gemei Grundbild fur die »\usb:idungsbenﬂe
Graveur/Graveurin, zum/zurMetal\boldnerlMetaﬁbndnenn sowle Metall- und GlockengleRerMetal und Glockengi d
und stimmt hinsichtlich des ersten Ausbildungsiahres mit den Rahmeniehrplénen der genannten Berufe lberein.
Dieser Rahmenlehrplan trégt der Fachbildung im 2weiten Ausbildungsjahr in vollem Umfang Rechnung.
Andererseits fafit er im dritten Ausbildungsjahr die Inhalte der drei Fachnchtungen Ziseliertechnik, Girtler- und
Metalidricktechnik sowle Goldschiagtechnik zt Am jeweil Istandort kann entschieden
werden, in welchem Umfang in der Berufsschute im dritten Jahr dvesan Fachnchtungen Rechnung getragen wird.

Ubersicht (iber die Lerngebiste mit Zeitrichtwerten

Zeittichtwerts in Unterdchisstunden
Lemgebiete gesamt 1. Jahr 2. Jahr 3. Jahe
1 | Produktorientierte Fertigungstechniken zielgerichet 60 80 - -
einsetzen
2 {Priiftechniken anwenden 20 20 - -
3 [Woerk- und Hilfsstoffe berufsbezogen auswéhlen 40 40 - -
4 {Maschinen und Gerate funklionsgerecht einsatzen 40 40 - -
§ jGrundiagen zeichnerischer Darstellung erarbeiten 80 80 - -
6 | Technische Zeichnungen anfertigen und anwenden 40 40 - -
7 {Entwiirfe und Vorlagen anfertigen und Gbertragen 60 - a0 -
8 jHandwerkzeuge und Schmiedeteile herstellen 40 - 40 -
§ {Blache und metallische Halbzeugs zurichten und 40 - 40 -
umformen
10 |Gusse vorbersiten, ausfihren und bearbeiten 20 - 20 -
11 {Gufistiicke und Konstruktionsteile figen 60 - 80 -
12 {Metallische Oberfiéchen gestaitend bearbeiten 80 ~ 80 -
13 | Blschkdrper herstetien 60 - - 6G
14 | Entwiirfe und Modelle anfertigen und umsetzen 80 - - 60
15 |Bauteile bearbeiter und montieren 40 - - 40
16 | Dreh- und Frésarbeiten ausfihren 20 - - 20
17 |Bleche und Schlaggut umiormen 80 - - 80
18] Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten austihren 20 - - 20
Summae 840 280 280 280
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Metalibildner

Lemziala Leminhalte
1. Ausbildungsjahr
1. Produktorientlerte Fertigungstechniken zielgerichtet einsetzen - 60 Stunden
Die Schiiler/Schilerinnen kénnen die Fertigungsvertahren, Ubsrblick
Fertigungsverfahren unterscheiden, nach DIN
verfiigen tiber den Einblick in typische
Fertigungsablaufe und kénnen Zusam- Verfahren des Ur- und Umformens
menhange zwischen Produkt und seiner aus berufstypischen Fertigungsbeispielen
Fertigung erlautern sowie zielgerichtet
einsetzen. Woerkstoffverhalten beim Ur- und Umformen

Geometrie der Schneide

Verfahren des Trennens an Beispielen
aus der Fertigung

Manuelles und maschineiles Spanen

Fligetechniken

2. Priiftechniken anwenden — 20 Stunden

Die Schler/Schillerinnen kennen Grundlagen und Bedeutung des Prifens
Grundlagen und Notwendigkeit der

Priiftechnik, insbesondere Verfahren Verfahren des Messens und Lehrens
und Gerate der Langenpriifung.

Sie sind in der Lage, Messungen MafBsysteme und Basiseinheiten
durchzutithren und Ergebnisse auszu- nach DIN

werten. Sie kdnnen Priffehler ableiten

und beschreiben sowie MaB3nahmen Prifmittel

zur Fehlerbegrenzung auffinden und

anwenden. Toleranzen

Priffenler und deren Begrenzung

3. Werk- und Hilfsstoffe berufsbezogen auswihlen - 20 Stunden

Die Schiller/Schillerinnen sind in der Metalle, Nichtmetalle und Verbundstotfe
Lage, Werk- und Hilfsstoffe nach ver-

schiedenen Merkmalen sinzuteilen Hilfsstoffe

und grundlegende metailurgische Ver-

fahren zu beschreiben. Sie kennen Eisenwerkstoffe

den Aufbau, die Eigenschaften von

Woerkstoffen und deren Bedeutung Nichteisenmetalle und deren Legierungen
fur die Fertigung. Umwelt- und ge-

sundheitsbezogene Gesichtspunkte Bindungsarten, Kristalibiidung,

werden beachtet. Geflige

Technologische und dkologische Eigenschaften

Normen und andere fachliche Vorschiiften

KMK ~ Berufliche Blldung 56 Juni 1999 3



Metallbildner

Lernzisle Lerninhaite

4. Maschinen und Gerate funktionsgerecht einsetzen — 40 Stunden

Die Schidler/Schliierinnen kénner Funk- Maschinen- und Geratedefinitionen
tionseinheiten und -zusammenhénge be- nach Antriebs-, Ubertragungs- und
rutstypischer Maschinen und Geréte Arbeitsmechanismen

beschreiben. Sig besitzen entsprechen-

de Kenntnisse (ber Bedienungs- und Auswahi nach technologischen und
Sicherheitsvorschriften und wenden sia an. dkonomischen Gesichtspunkten

Funktionseinheiten

Funktionen {Energie, Stoff und Information)
umsetzen

Systemanalyse von CNC-Maschinen

Sicherheits- und Wartungsvorschritten
fur Maschinen und Gerate

5. Grundlagen zeichnerischer Darstellung erarbeiten ~ 80 Stunden

Die Schiler/Schiflerinnen sind in der Zeichenmaterial

Lage, Fidchen und Korper perspekti-

visch und in ihrer Stofflichkeit auftrags- Zentralperspektive

gerecht darzustelien. Sie haben grund-

legenden Einblick in die Entwicklung der Zeichen- und Darsteliungstechniic
Kunstgeschichte von den Anfangen bis .

zum Mittelalter gewonnen, die bei der Zeichnen nach der Natur und nach
Gestaltung Berlicksichtigung finden. Voriagen

Sie erkennen Zusammenhange zwi-

schen geselischaftlicher Entwickiung Kunstgeschichte von den Anfangen
und kinstlerischer Formsprache. bis zum Mittelaiter

6. Technische Zeichnungen anfertigen und anwenden ~ 60 Stunden

Die Schiller/Schillerinnen kénnen tech- Linienarten, Linienbraiten, BlattgroBen

nische Zeichnungen lesen, wenden

Zgichnungsnormen an und besitzen Mafistéabe, Normschrift, Schriftfefd

die Fahigkeit, geometrische Grund-

konstruktionen auszufithren. Sie sind Geo ische Grundke ionen

in der Lage, Werkstlicke normge- .

recht zu skizzieren, zu zeichnen und Umgang mit Formelsammlungen,

zu bemaBen. Sie schulen ihr rAum- Handbichern, Normbiattern und Ver-

liches Vorstellungsvermagen. Der arbeitungshinweisen

Umgang mit fachlichen Veroffentli-

chungen ist ihnen geldufig. Teilzeichnungen mit notwendigen Ansichten
und Schnitten

Gewindedarstellung
BemaBung, MaBtoleranzen
Oberfidchenbeschaffenheit

Réumiliche Darstellungen
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Metallbildner

Lemzicle Laminhafte

2. Ausbildungsjahr

7. Entwiirfe und Vorlagen anfertigen und Uberiragen — 40 Stunden

Die Schiller/Schilerinnen benutzen ver-
schiedene Techniken und Methoden, um
z. B. Zeichnungen auf Werkstickober-
fidchen zu dbertragen. Dazu wenden

sie einfache manuelle Verfahren oder
photo- bzw. drucktechnische Moglich-
keiten an. Die zielgerichtets Auswahl einer
gesigneten Ubenragungs!echnik wird
vorwiegend bestimmt durch die weitere
Bearbeitung mit ihren verfahrensty-
pischen und gestalterischen Notwendig-
keiten, die hier von den SchilenvSchi-
lerinnen beriicksichtigt werden. In diesem
Zusammenhang erfahren sie Kunstge-
schichte als eine Basis gesialferischer
Arbeit.

Zeichen- und Hitfsmittel zurm
Ubertragen

Konstruktivas Zeichnen

Manuelle Ubertragungstechniken
Mafistabsberechnungen

Foto- und drucktechnische Verfahren
Kunstgeschichte der Neuzeit

Typografie

8. Handwerkzeuge und Schmiedeteile herstelien — 60 Stunden

Die Schiter/Schilerinnen wahien ge-
eignete Halbzeuge zur Herstellung von
Kiein- oder Spezialwerkzeugen aus und
tertigen diese entsprechend den Erfor-
dernissen. Zur Herstellung wenden sie
unterschiedtiche Verfahren des Trennens

Halbzeuge aus Stahiwerkstoffen
Stahlarten, insbesondere Werkzeugs'ilde

Normung von Staht

und Umformens an. Sie iihren eine Umformverfahiren
gezielte Warmebehandiung durch und
kontroflieren diese. Der Anschliff erfor- Schmieden

dert von ihnen grundlegende Kenntnisse
zur Schneidgeometrie der Werkzeuge.

Manuelle Trennveriahren
Schneidgeometrie
Metaligelige
Gefligebestandteile von Staht
Waérmebehandiung von Staht

Hartepriifung

9. Bleche und metallische Halbzeuge zurichten und umformen — 20 Stunden

insbesondere zum Vorbereiten ainer
weiteren Bearbeitung durch Umformen
werden von den Schilern/Schillerinnen
Bleche und andere Halbzeuge auf
Eignung geprift und von Hand oder
maschinell zugeschnitten.

Dazu milssen von ithnen die MaBvor-
gabsen und die technologischen Eigen-
schaften der verwendeten Werkstoffe
erkannt und bei der Durchfihrung

der verschiedenen Arbeitstechniken
beachtet werden.
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Manuelfe und maschinelle Verfahren
des Zerteilens

Schneidwerkzeuge

Blechumformung
Biegeverfahren

Anreifen und kennzeichnen

Prifen, Messen und Lehren



Metallbildner

Lemziele Lemiphalte

10. Gusse vorbereiten, ausfiihren und bearbelten - 40 Stunden

Die Schiller/Schillerinnen stellen aus Modellwerkstoffe und ihre Verarbeitung
geeigneten Werkstoffen unter Beachtung

von Formgenauigkeit und den Erfor- Berufsspezifische Schabionen- und
dernissen der Weiterverarbeitung Mo- Modellherstellung

defle her. Unter Beachiung gestaiteri-

scher Absicht werden die Modslie von Giellveriahren

ihnen in Positiv- oder Negativdarsteliung

nachgearbsitet. Sie bestimmen die Zu- Gufd- und Formteile antertigen und
sammensetzung der Schmelze vor allem bearbeitan

unter den Gesichtspunkten Farbe, Gief3-

und Gebrauchseigenschaften. Der Um- Qualitéatskontrolle von Gilissen

gang mil notwendigen Hilfsstoffen und

Geraten ist den Schilermn/Schilerinnen Legierungstypen, Zustandsdiagramme

bekannt, und sie fiihren selbst Giisse
unter Beachtung der Sicherheitsvorschrif
ten aus.

11. GuBstiicke und Konstruktionstelle fiigen ~ 60 Stunden

Die Schuler/Schulerinnen haben einen Wirkprinzipien Form-, Kraft- und
Uberblick ber die wichtigsten Fagetech- StoffschiuB

niken, dis in ihrem Berul angewende! wer-

den. Sie sind betdhigt, diese fir eine Ferti- Loshare Verbindungen; Zapf-,
gungsaufgabe begriindet auszuwahlen und Schraub- und Stiftverbindungen
zweckenisprechend anzuwenden. Die zur

DurchiGihrung der Arbeiten bendtigten Werk- Mechanik der Schraube, Gewindearten
zeuge, Gerate, Maschinen und Hilfsmittel

sind ihnen bekannt und werden selbstandig Unlésbare Verbindungen; Falz-,
gingesetzt. Pref3- und Klebeverbindungen
Die Schiiler/Schiterinnen beachten bei ihrer

Arbeit gestalterische Vorgaben. Hart- und Weichidten

Schweif3en von Stahl und NE-Metalien;
insbesondere WIG-SchweiBen

Nachbearbeitung von Schweil3nahten
GefGgeveranderungen durch Wéarme
Schweiflsymbole

Darstellung von Fageverbindungen

12, Metallische Oberflichen gestaltend bearbeiten — 60 Stunden

Die Schiller/Schilerinnen wenden in Machanische Techniken zur Bearbeitung
gezielter gestalterischer Absicht Bear- metatlischer Oberilachen
beitungstechniken fiir metallische Ober-

filichen an. Hierbei kann es sich sowohl Feinbearbsitung

um mechanische Verfahren (z. B. Spanen,

Umformen) als auch um die Anwendung Korrosionsarten

von spezifischen Chemiekalien (z. B. Atz-

und Beizmittel} handeln. Im gleichen Korrosionsschutz

Sinne fihren sie Beschichtungen aus

und sind mit deren korrosionsschutzen- Sauren, Basen, Salze

der Wirkung vertraut.

Fegeln und Vorschriften zum Unfalischutz Chemische Oberfiachenbehandlung

im Umgang mit Gefahrstoffen, zur Aufbe-

wahrung und Entsorgung sind den Schi- Beschichtungsverfahren, insbesondere
lern/Schiilerinnen bekannt und werden an- Lackieren und Galvanisieren
gewendet.

UVV und Entsorgung von Gefahrstoffen
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Metalibiidner

Lernziele

Leminhatte

3. Ausbildungsjahr

13. Blechkdrper herstelien — 60 Stunden

In Abhéngigkeit von Form und Aussehen
wiahlen die Schiler/Schilerinnen zur
Herstellung von Hohlkérpern geeig-

nets Blechteile aus und bersiten sie

fir die weitere Fertigung vor. Schwer-
punkte hierbei sind die Anfertigung

von Abwicklungen mit entsprechen-

den Zuschnitten, das sachgerechte
Flgen der Einzelteile und eine Nach-
behandlung der gefertigten Kérper.

Geometrische Konstruktionen

Abwicklungen von steraometrischen
Kérpern

Darstellung und Bemafung von
Kérpern und Abwicklungsn

Vorbereiten von Biegekanten

Flgetechniken
Zerteilen

Gefliigeaufbau von Reinmetatien
und Legierungen

Warmebehandlung von Staht und
NE-Metalien

Nachbehandlung von Blechkdrpern

14. Entwiirfe und Modelle anfertigen und umsetzen - 60 Stunden

Die Schiiler/Schilerinnen sind in der
Lage, zur Veranschaulichung und
Uberprifung der Entwurfsarbeit Ob-
jekte in perspektivischer und rdum-
licher Darstellung zu zeichnen oder

als Modell zu bauen. Zur Anfertigung
von Skizzen und Zeichnungen besitzen
sie Kenntnisse elementarer Gestaltungs-
regein und der Typografie. Dabei beach-
ten sie die Material- und Fertigungsbe-
dingungen, um zu einem angemessenen
Arbeitsergebnis zu kommen.

Gaestaltungsregein

Perspektivische und rdumiiche
Darstellungstechniken

Kunstgeschichte des 20. Jahrhunderts
Zeichen und Ornamente
Heraldische Darsteliungen

Modeilier- und Modelibautechniken

15. Bautelle bearbelten und montieren — 40 Stunden

Die Schiler/Schiilerinnien fertigen
Produkte, die haufig aus einer Viel-
zahl von metallischen und nicht-
metallischen Bauteilen bestehen.
Diese werden von ihnen zum Teil
weiterverarbeitet und funktionsge-
recht miteinander verbunden. Sie
beherrschen dazu auch spezielle
Bearbeitungs- und Fiigetechniken
far nichtmetallische Werkstoffe

Bei zusétzlichem Einbau von etek-
trischen Bau- und Zubehonteilen
beachten sie die geitenden Sicher-
heitsvorschriften.
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Kraft- und formschlissige Verbindungen

SchweiBen und Léten, Nachbe-
arbeitung der Néhte

Kieben
Umformen durch Warmebehandiung

Feinbearbeitung metallischer und
nichtmetallischer Werkstotfe

Bewegungs- und VerschiuBmechaniken
Kunststoffe

Ohmsches Gesetz

Elektrische Grundschaltungen

Sicherheitsvorschriften nach VDE



Metalibildner

Lemieie

Latsinkalte

16. Dreh- und Frisarbeiten ausflihven -~ 20 Stunden

Die Schiller/Schilisrinnen sind befahigt,
selbsténdig Dreh- und Frisarbeilen
antsprachend den Vorgaben, insbe-
sondete hinsichtlich der Form- und
MaBgenauigkelt, auszufihren, Dazu

ist neben dem Lasen von tschnischen
Zsichnungen sine hinrsichends Kanninis
det unterschiedlichen Dreh- und Frisvar-
Fatwen mit ihren jaweiligen Werkzeugen
und den entsprechenden Maschinensin.
steliungan notwendig. Grundlegende
Kenntnisse zur Programmisrung von
CNC-Werkzeugmaschinen sind vor-
handern,

Schneidgeometrie von Drehmeilein
und Fréswerkzeugen

Drehverfahren und -werkzeuge
Friigverfahron und -werkzeuge
Kopistirdssn
Zersparungsgrifien

Erstellen sinfacher CNC-Dreh- und
-Frasprogramme

Lesen tachnischer Zeichnungen
Abmafe und Passungen
Oberfldchenangaben

Unfaliverhitungsvorschriften

17, Blache und Schiaggut umformen ~ B0 Stunden

Die Schifler/Schitlerinnen behstrschen

die umformenden Fertigungsverfahren

ihrer jawesiligen Fachrichiungen. Bei der
Girller- und Metalidrlicklechnik llag! der
Schwarpunkt au! der H lung von
Hohlkérpern aus Blechmaterial mit Drick-
maschinen. Die $chiler/Schilerinnen besitzan
{her die verschiedenan Herstellungstech-
niken und die dazu notwendigen Maschi-
nen, Werkzeuge und Hilfsmittel vertiefte
Kenntnisse.

Bei der Zisellortochnik iegt der Schwerpunkt
auf der Herstellung von Reliefs in Positiv- und
Negativdarstallung durch Handwerkzeuges,
deren Handhabung den SchiilermySchiterinnen
vartraut ist.

Bei der Goldschiagtechnik steht die Herstel-
tung van Schiaggut durch manusile und
maschinelie Verfahren im Vordergrund, Die
dazu notwendigen Werkzeuge, Maschinen
und Techniken werden von den Schitlern/
Schillerinnen baherrscht. Bei allen drei
Fachrichtungen besitzen die Schiller/
Schiflerinnen genaue Kenntnisse {ber die
verwertdeten Werkstoffe, inshesonders dber
daren Verhalten bei siner Kaltumiormung

als Voraussetzung fir sachgerschias
Arbuiten.

Drickfutter anferfigen
Drlickmaschinen ung -werkzauge

Manuelles und hydraulisches Herstellen
von Driickteilen

Traib- und Ziselierarbeiten
an Reliefs und Hohlkbrpern

Meifigl-, Setz-, Schrot- und
Punzigrarbsiten

Metalloberfidchen gestaltend bearbeiten
ung chemisch behandsin

Auswahien und Zurichten var
Schiagiormen

Manuslies und maschinelies Schiagen
Auslegen und Reiflen von Schlaggut

Versandgerschies Baarbeiten von
Schiaggut

Edalmetalls

Kaltverfestigung
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Metallbildner

Lernziele

Lemiphalte

18, instandsetzungs- und Wartungsarbeiten ausfiihren - 20 Stunden

Die Schller/Schilerinnen sind in der
Lage, Instandsatzungs- und Wartungs-
arbsiten sowoh! an Werkzeugen als

auch an Maschinen und Geréiten aus-
zufihren. Neben dom Aspeki der Wert-
erhaltung und Sicherung der Betriebs-
bersitschaft entwickeln die Schidier/
Schilarinnen Verstindnis fir deren Funk-
i isg, fr syst ische Zusam-

menhinge und den sachgeméflen Umgang.
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Relbung
Schmisrmittel und -systeme

Funktionspriifung von elektrischen und
hydraulischen Komponenten

Ausbau, Priifung und Instandsetzung von
Bautailen anhand von Arbeitsuntertagen

Durchfiihrung und Dokumentation
von Wartungs- und instandsetzungs-
arbeiten

Umweltgerechie Lagerung und Ent-
sorgung von Hilfsmitteln und Gefahrstoffen



