Zupfinstrumentenmacher

Rahmenlehrplan
fiir den Ausbildungsberuf
Zupfinstrumentenmacher/Zupfinstrumentenmacherin
(Beschlul der Kultusministerkonferenz vom 21. November 1996)

Aligemeine Vorbemerkungen

Berufsschulen vermittein dem Schiller allgemeine und berutsbezogene Lerninhalte tir die Berufsausbildung, die

Berufsaustbung und im Hinblick auf die berufliche Weiterbildung.
Soweit eine berufsfeldbreite Grundbildung in vollzeitschulischer Form durchgefilhrt wird, wird auch die

fachpraktische Ausbildung vermitteit.

Allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte zielen auf die Biidung und Erziehung fir berufliche und
auf3erberufliche Situationen.

Entsprechend diesen Zielvorstellungen solien die Schiiler/Schillerinnen
- eine fundierte Berufsausbildung erhaiten, auf deren Grundlage sie befahigt sind, sich auf verdnderte
Anforderungen seinzustellen und neue Aufgaben zu iibernehmen. Damit werden auch ihr Entscheidungs- und
Handlungsspielraum und ihre Méglichkeit zur freien Wah! des Arbeitsplatzes (iber die Grenzen hinaus erweitert,
unter Bericksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen, Kenntnisse und Einsichten in die Zusammenhange ihrer
Berufstétigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeitswelt eintraten,
Féhigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Urteilsvermégen und ihre Handlungstahigkeit und -bereitschaft in
beruflichen und auBBerberuflichen Bereichen vergréBern,
— Moglichkeiten und Grenzen der persénlichen Entwicklung durch Arbeit und Berufsausiibung erkennen, damit sie

mit mehr Selbstverstandnis inre Aufgaben erfiilen und ihre Befdhigung zur Weiterbildung ausschépfen,
— in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaftliche, ékologische, soziaie und politische Zusammenhan-
ge zu erkennen,
sich der Spannung zwischen den eigenen Anspriichen und denen ihrer Mit- und Umwelt bewuf3t werden und
bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu ertragen.

i

¢

Der Lehrplan fir den aligemeinen Unterricht wird durch die einzelnen Lander erstelit. Fiir den berufsbezogensn
Unterricht wird der Rahmenlehrplan durch die Standige Konferenz der Kultusminister und -senatoren der Lander
beschlossen. Die Lernziele und Lerninhaite des Rahmenlehrplans sind mit der entsprechenden, von den
zustandigen Fachministerien des Bundes im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung, Wissenschaft,
Forschung und Technologie erlassenen Ausbildungsordnung abgestimmt. Das Abstimmungsverfahren ist durch das
~Gemeinsame Ergebnisprotokoll vom 30. Mai 1972" geregeit. Der beschlossene Rahmeniehrplan fiir den beruflichen
Unterricht der Berufsschule baut grundsétzlich auf dem HauptschulabschiuB auf.

Er ist in der Regel in eine berufsfeldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fachbildung gegliedert. Dabei
kann ein Rahmeniehrplan in der Fachstufe mit Ausbildungsordnungen mehrerer verwandter Ausbildungsberufe
abgestimmt sein.

Auf der Grundlage der Ausbildungsordnung des Rahmenlehrplans, die Ziele und Inhalte der Berufsausbildung
regeln, werden die AbschluBqualifikation in einem anerkannten Ausbildungsberuf sowie — in Verbindung mit
Unterricht in weiteren Fachern — der AbschiuB der Berufsschule vermittelt. Damit sind zugleich wesentliche
Voraussetzungen fir den Eintritt in berufliche Weiterbildungslehrgénge geschaffen.

Der Rahmeniehrplan ist nach Ausbildungsjahren gegliedert. Er umfafit Lerngebiete, Lernziele, Lerninhalte und
Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngebiete sindthematische Einheiten, die unter fachlichen und didaktischen Gesichtspunkten gebildet
werden; sie kénnen in Abschnitte gegliedert sein.

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z. B. Kenntnisse, Fertigkeiten, Verhaltensweisen), (iber das
ein Schiler am Ende des Lernprozesses verfigen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtiiche Behandlung die Lernziele erreicht
werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wieviele Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele einschlieflich der
Leistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmeniehrplan enthélt keine methodischen Vorgaben far den Unterricht. Selbstdndiges und verantwor-
tungsbewuBtes Denken und Handeln wird vorzugsweise in solchen Unterrichtsformen vermittelt, in denen es Teil
des methodischen Gesamtkonzeptes ist.

Dabei kann grundsatzlich jedes methodische Vorgehen zur Erreichung dieses Zieles beitragen; Methoden, welche
die Handlungskompetenz unmittelbar férdern, sind besonders geeignet und sollten deshaib in der Unterrichts-
gestaltung angemessen berticksichtigt werden.

Die Lénder Gbernehmen den Rahmenlehrplan unmittelbar oder setzen ihn in einen eigenen Lehrplan um. Sie
ordnen Lernziele und Lerninhalte den Fachern bzw. Kursen zu. Dabei achten sie darauf, daB die erreichte fachliche
und zeitliche Gliederung des Rahmenlehrplans erhalten bleibt; eine weitere Abstimmung hat zwischen der
Berufsschule und den érilichen Ausbildungsbetrieben unter Beriicksichtigung des entsprechenden Ausbildungs-
rahmenplans zu erfolgen.
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Zupfinstrumentenmacher

Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmenlehrplan ist mit der Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Zupfinstrumenten-
macher/zur Zupfinstrumentenmacherin vom 27. Januar 1997 (BGB!. | S. 85) abgestimmt.

Gesundheits- und Arbeitsschutz, Brandschutz und Umweltschutz sind zwar als einzelnes Lerngebiet ausgewie-
sen, jedoch auch Gbergreifend zu bericksichtigen. Besonderer Wert ist auf die zeitliche und inhaltliche VerknGpfung
der Lerngebiete zu legen.

Fir das Prifungsfach Wirtschafts- und Soziatkunde, wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule, wird auf der
Grundlage der ,Elemente fir den Unterricht der Berufsschule im Bersich Wirtschafts- und Sozialkunde gewerblich-
technischer Ausbildungsberufe* (BeschluB3 der Kultusministerkonferenz vom 18. Mai 1984) vermitteit.

Im ersten Ausbildungsjahr werden die Auszubildenden der Berufe Geigenbauer, Bogenmacher und
Zupfinstrumentenmacher 180 Stunden nach gleichem Rahmenplan unterrichtet.

Der Berufsschiiler soll befahigt werden
- zur Beherrschung der theoretischen Grundlagen der Technologie des Zupfinstrumentenbaus im besonderen und

der Zupfinstrumentenhersteliung im ailgemeinen,
- 2u soliden Kenntnissen Gber den sachgerechten Einsatz von Werkzeugen, Maschinen und Geréten sowie des
verantwortungsbewuBten Gebrauchs von Energie und den erforderlichen Roh-, Werk- und Hilfsstoften,
- zum Verstandnis der Vorgdnge am Instrument, der Klanggestaltung und im weiteren der Musikalischen Akustik,
- zum Verstandnis der musikalischen Grundlagen, insbesondere Metrik, Dynamik, Melodik, Harmonielehre,

Auffihrungspraxis, Genres und Historie bis hin zu spieltechnischen Grundlagen der Streichinstrumente,

— zu kanstlerischem Einfihlungsvermdgen und eigener kreativer Arbeit, insbesondere im zeichnerischen
Darstellen gepaart mit der Fahigkeit niichterner exakter technischer Zeichenarbeit,

— zur mathematisch-naturwissenschaftlichen und dkonomischen Durchdringung der Arbeit des Instrumentenbau-
ers,

- zum BewuBtsein der Verantwortung in bezug auf die eigene Arbeitssicherheit und die Sicherheit anderer
Menschen bis hin zum Erkennen des méglichen eigenen Beitrags im Rahmen des Umweltschutzes,

- zum BewuBtsein der Notwendigkeit sorgfiltiger Planung, Vorbereitung und Ausfiihrung des Baus von
Streichinstrumenten.

Ubersicht Gber die Lerngebiete mit Zeitrichtwerten

Lerngebiete itri in den Al
1 2 3

1. Werkstoffe 40 40 40
2. Werkzeuge, Gerate, Maschinen 30 40 20
3. Fertigungspianung 7 30 40 40
4. Fertigungsverfahren : 30 60 60
5. Klangerzeugung 30 40 30
6. Musik und Musikinstrumente 20 60 . 90
7. Zupfinstrumente 100 - -

Insgesamt 280 280 280
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Zupfinstrumentenmacher -

Lernziele

Lefninhaite

1. Werkstoffe — 40 Stunden
Chemische und physikalische
Grundeigenschaften erkidren

Technische Stoffe systematisch ’
ordnen

Metalle unterscheiden

Wachstum und Aufbau des
Holzes erldutern

Holzarten unterscheiden

Technische Eigenschaften der
Hoélzer kennen

Kunststoffe nennen

Materialbedarf und
-kosten berechnen

Umweltschutz beachten

1. Ausbildungsjahr

Aufbau der Stoffe;

chemische Grundvorgange;
Masse, Gewicht, Dichte;
Festigkeit, Harte, Elasti-

zitat, Zahigkeit;
Intermolekulare Krafte

Werk-, Hiifs-, Verbrauchsstoffe

NE-Metalle, Eisen und Stahl;
Edeimetalle;

Legisrung;

Eigenschaften;

Verwendung;

Okologie des Waldes;

Wald als Rohstoff-Lieferant;

Aufbau und Wachstum des Baumes
Laub-, Nadethélzer;

européische, auflereuropaische
Holzer

Festigkeit;

hygroskopische Eigenschaft;

Dichte

Plasto-, Duro-, Elastomere;
typische Eigenschaften

Langen, Fldchen;

Verschnitt;

Kosten

Verminderung, Sammiung, Lagerung,
Wiederverwendung und Entsorgung
von Abféllen und Rohstoffen;
gesetzliche Bestimmungen

2. Werkzeuge, Gerite, Maschinen — 30 Stunden

Woerkstatt und Arbeitsplatz
beschreiben

Handwerkszeuge fiir die Metall-,
Holz- und Kunststoffbearbeitung
nennen

Mef3- und Prifzeuge erlautern

Werkzeuge zum AnreiBen und
Kennzeichnen zuordnen
Maschinen fir Metall-, Hoiz- und
Kunststoffbearbeitung unter-
scheiden

3. Fertigungsplanung — 30 Stunden

Zeichentechnische Grundlagen
beherrschen

Einfache Werkstlcke oder Werkzeuge
darstellen

Raumliche Anordnung von Arbeits-
bereichen, Maschinen, Geraten und
Werkzeugen;

Arbeitssicherheit;

rationelle Energieverwendung
Spanende, scherende, umformende
Werkzeuge;

Aufbau, Wirkungsweise,
Instandhaltung

Langen-, Winkelmefigeréte;
Lehren;
Mef3tehler und ihre Auswirkungen

Werkzeuge fur Metalle,
Holz, Kunststoffe

Maschinenarten;
Verwendung;
Kraftibertragung;
Unfaligefahren;
Schutzvorrichtungen

Papierformate;

Zsichengerite;

Linienarten, -breiten

Mafstébe;

Bemaiung;

Schriftfeld, Stuckliste;
Geometrische Grundkonstruktionen

Ansichten;

Schnitte;

Perspektiven;

maBstabliche Zeichnungen;
Freihandskizzen

KMK - Berufliche Bildung 47 Februar 1998 3



Zupfinstrumentenmacher

Lernziele

Lerninhalte

Arbeitsabldufe planen

Planungshilfen verwenden

Prozent- und Zinsrechnen fach-
bezogen anwenden

Dreisatzrechnen fachbezogen
anwenden

Mathematische Gesetzmanigkeiten

im rechtwinkligen Dreieck

fachbezogen anwenden

4. Fertigungsverfahren — 30 Stunden
Fertigungsvertahren

systematisch ordnen

Spannzeuge erldutern

Spanen erldutem

Grundlagen des Biegens
erklédren

Fiigeverfahren systematisch
ordnen

5. Kiangerzeugung - 30 Stunden
Schwingungen und Wellen kennen

und berechnen
Akustische Erscheinungsformen
unterscheiden

Tonsystem beschreiben

Intervalle und Frequenzen
berechnen

Schwebungen beschreiben und
berechnen

6. Musik und Muslkinstrumente — 20 Stunden

Grundtagen der Musiktheorie
beschreiben

Musikinstrumente ordnen

Instrumentalbesetzungen
nennen

Musik und Musikinstrumente von
den Anfidngen bis zum Mittelalter
kennen

Arbeitsziel;

Arbeitsschritte;

Woerkstoffe;

Arbeitsmittel;

Arbeitssicherheit
Ergebniskontrolle;

Tabellen;

Diagramme;

Normen

Grundwert, Prozentwert, Prozent-
satz;

Kapital, Zinsen, Zinssatz;

Rabatt, Skonto

einfacher und zusammengesetzter
Dreisatz, gerades und umgekshrtes
Verhdltnis

Lehrsatz des Pythagoras;
trigonometrische Beziehungen

Technologische Hauptgruppen;
Verfahren

Arten;

Wirkungsweise

Winkel an der Werkzeugschneide;
Zusammenhénge, Wirkungen;
Sagen, Feilen, Bohren, Schleifen
und andere Verfahren

Vorgénge im Werkstoff;
Biagetechnik

Kraft-, form-, stoffschlissig;
13sbar, unlésbar,

Toleranzen

Arten;

Kenngrofien;
Gleichungen

Ton;

Klang;

Geriusch;
physiologische Auswirkungen
Teilténe;

Intervalle;
Frequenzverhaltnisse
Briche;

Potenzen;

Wurzein
Phasenverschiebung;
Frequenzdifferenz

Notenschrift;

Tonleitern;

Intervalle;

Takt, Rhythmus;

Tondauer;

Tempo, Dynamik;

Melodik, Harmonik

Einteilung nach Klangerzeugung,
Materialien und Anregungsmechanismen

Solist;
Kammerbesetzung;
Orchesterbesetzung;
Band
Vorgeschichte;
Altertum;

Mittelalter
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Zupfinstrumentenmacher

Lernziete

Leminhafte

7. Zupfinstrumente - 100 Stunden

Zupfinstrumente (Gitarre,
Mandoline, Hackbrett, Zither u.a.)
systematisch ordnen
Technischen Aufbau der
Zupfinstrumente beschreiben
Methoden zur Herstellung des
Zargenkranzes vergleichen

Methoden zur Herstellung von
Decken und Béden vergleichen
Proportionen und Mensuren
berechnen

Beleistungssysteme beschreiben

Kilangbeeintlussende Faktoren am
Korpus erldutern
Korpusumrisse zeichnen

Formen und Ornamentik erfassen

1. Werkstoffe — 40 Stunden

Leime und Kleber kennen und Ver-
wendungszweck erldutern

Spezielie Holzarten flr
Zupfinstrumente kennen und den
Bauteilen zuordnen

Liefermane fir Rohholzzuschnitte
kennen

Rauminhaite von Kdrpern berechnen

Furniere kennen und Verwendungs-
zweck erléutern

Bundmaterialien den
Instrumentengruppen zuordnen

Steg- und Sattelmaterialien den
Instrumentengruppen zuordnen

Feste und flexible Schleitkdrper
kennen und beschreiben

historische und neuzeitliche
Instrumente; BaugréBen; Gruppen

Funktion der Teile; Materialien
innenform; AuBenform; ohne Form
Vollholz; abgesperrte Holzer

KorpusmaBe; Steglage;
Bundeinteilung
Konstruktion; Arten;
Leistenherstellung
Schwingungsverhalten der Bauteile;
Cladnische Klangfiguren
Goldener Schnitt; Entwurt;
Konstruktion; Zeichnen nach
Schablonen

Kurven; Bégen; Ornamente;
Freihandzeichnen

2. Ausblidungsjahr

Systematisierung; Zusammensetzung;
Wirkungsweise; Handelsformen

Strukturmerkmale; akustische
Eigenschaften; Qualitdtsmerkmale
und Klassifizierung; Holzfehler

Rohlinge fur Decken, Zargen,
Béden; Zuschnittmafe fiir Halse und
Grifforetter

Wartel; Prisma; Zylinder;
Pyramidenstumpf; Kegelstumpf

Systematisierung; Arten; Her-
stellung; Verwendung

Darm, Holz, Metall:
Herstellung; Handelstormen;
Eigenschaften

Knochen, Kunststoffe, Metall,
Holz:
Eigenschaften; Handelsformen

Aufbau, Eigenschaften, Verwen-
dungszweck:

Schleifscheiben; Abziehsteine;
Schisifpapiere; Schieifleinen

2. Werkzeuge, Geriite, Maschinen — 40 Stunden

Zulagen, Schablonen und
Hilfswerkzeuge kennen und Ver-
wendungszweck erkiéren

Aufbau und Wirkungsweise von Holz-
bearbeitungsmaschinen beschreiben

Arbeitssicherheit an Holzbearbei-
tungsmaschinen erlautern

Aufbau und Wirkungsweise von
Verleimvorrichtungen beschreiben
Physikalisch-technische GroBen
und deren Einheiten beschreiben

Kopfschabionen; Halsschablonen;
Leisten- bzw. Baflbalkenschablonen
Griffbrettaufieimzulage;
Beleistungszulage;
Verleimschrauben;

Formstécke fir Laute und
Mandoline

Kreissége; Bandsage; Hobel-
maschinen; Frasmaschinen;
CNC-Maschinen; Schleifmaschinen
Schutzvorrichtungen; Unfalige-
tahren; elektrische Sicherheit
Verleimstern; Furnierpresse;
Spindelpresse; Druckschlduche
Kraft; Arbeit; Energie; Leistung;
Wirkungsgrad; Druck
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Zupfinstrumentenmacher

Lernziele

Lerninhalte

Technische Berechnungen
durchfihren

3. Fertigur — 40 Stund
Merkmale der Stilepochen
beschreiben

Ornamente verschiedener Epochen
erkennen und darsteilen

Gesetzmaéigkeiten der schragen
Parallelprojektion kennen
Darstellen von Instrumententsilen
in rechtwinkliger und schrager
Paralleiprojektion
Beleistungssysteme und Schalloch-
formen darstellen

4. Fertigungsverfahren — 60 Stunden
Technologie des Korpusbaues fir
Gitarre, Zither und Hackbrett
beschreiben

Technologie des Muschetbaues fir
Laute und Rundmandoline
beschreiben

Technologie der Halsfertigung
beschreiben

Technologie der

Gritfbrettfertigung beschreiben
Technologie des Herstellens der
Hals-Korpus-Verbindung beschreiben
Gesetzmaiigkeiten, Verfahren und
Ergebnisse der technischen
Holztrocknung beschreiben
Natirliche Holztrocknung und
Lagermdglichkeiten von Tonholz
beschreiben

Technische Berechnungen
durchfahren

5. Klangerzeugung — 40 Stunden

SchallfeldgroBen unterscheiden
und berechnen

Resonanz eréutern

Erzeugung von stehenden Wellen
erklaren

Tonerzeugung bei Zupfinstrumenten
beschreiben

Klangspektren und Klangverlaufe
fur Streichinstrumente kennen
Grundlagen der Anatomie und
Physiologie des menschlichen
Gehdrs kennen

Grundlagen der Musikelektronik
kennen

Ohmsches Gesetz; Elektrische

Arbeit und Leistung;

Energiekosten;

Vorschub- und Schnittgeschwindigkeit

Architektur; bildende Kunst;
Ornamentik; Schriften
Reihung; Rosetten; Maander,
Voluten; Rocaille; Pflanzen-
ornamente;

Schalloch- und Randeinlagen
Dimetrie; Isometrie;
Kavalierperspektive

Zargen; UmriBBformen

Decke; Boden; Griffbrett; Hals;
Kopf

Klassische-, Western- und
halbakustische Gitarre

Zargen biegen; Zargenkranz
herstellen; Korpusbauteile
verbinden; Einlegearbeiten;
Oberflachenbearbeitung;
Randarbeiten

Spéne herstellen; biegen und
verleimen

Hals, Wirbeikasten, Krone,
Schaufel- und Fensterkopf:
manuell-und maschinell;
verschiedene Halsformen:

mit und ohne Sperrung;
Anschéfter

Arbeitsablauf, manuell und
maschinell

verschiedene Verbindungen bei
Gitarre, Laute und Mandoline
Luftfeuchte; Holzfeuchte;
hygroskopisches Gleichgewicht;
Trockenkammern; Trocknungsfehler
Stapelaufbau, Stapelarten;
Holzlagerung

zusammengesetzte Fliachen;
Materialmengen; Verschnitt,
Kosten;

Holzfeuchte; relative Luftfeuchte;
Schwundmal3

Schallquellen; Schallempfanger;
Schallenergie; Schalldruck;
Schalleistung;

Lautstarke; MeBmethoden

Freie und erzwungene Schwingung;
gekoppeltes System
Fortschreitende Wellen;

Reflexion und Uberlagerung
Saitenschwingung und -erregung;
Resonanzverhalten des Korpus;
Modalanalyse

Gitarre, Mandoline usw.

Pegelwerte; Horkurven; subjektives
Empfinden; Gehérpsychologie;
Larmprobleme

Umwandiung von akustischen in
elektrische Signale; Teilsysteme;
Blockschaitbilder
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Zupfinstrumentenmacher

Lernziele

Lerninhalte

6. Musik und Musikinstrumente — 60 Stunden

Mittelalterliche Zupfinstrumente
kennen

Historische Zentren des
organisierten Zupf-
instrumentenbaues charakterisieren
Bedeutung der Renaissance fir die
Musik erklaren

Barockes Instrumentarium und
Musizierpraxis erkidren

Bautechnische Eigenschaften von
Zupfinstrumenten kennen

Stimmungen von Zupfinstrumenten
kennen

AuBereuropdische Zupfinstrumente
kennen

1. Werkstoffe — 40 Stunden
Kittarten kennen

Beizen beschreiben und dem
Verwendungszweck zuordnen

Lacke beschreiben und dem
Verwendungszweck zuordnen

Saitenmaterialien kennen

Fidel; Radleier; Laute; Theorbe;
Cister; Psaiterium

Zentren in Spanien, Italien,
Deutschland und Frankreich

Merkmale; Kompositionsformen;
Instrumente und ihre Verwendung
Merkmale; Kompositionsformen;
Instrumente und ihre Verwendung;
neobarocke und historische
Autfihrungspraxis in unserer Zeit
Gitarre, Laute, Mandoline, Zither,
Hackbrett:

BaugréBen; Modelle; typische
Merkmale

Gitarren; Lauten; Mandolinen;
Zithern und Hackbrett

Domra; Balaleika; Banjo

3. Ausbildungsjahr

Lycopodium; Propolis; Schellack;
u.a.

Arten; Wirkungsweise;
Zusammensetzung; Eigenschaften;
Ansetzen

4!
Kunstharzlacke:
Arten, Zusammensetzung,
Eigenschaften,
Naturharzlacke:
Arten, Zusammensetzung,
Eigenschaften, Zubereitung;
Farbstoffe; Losungsmittel;
Trocknung

Darm; Metalle; Kunststoffe; Seide

2. Werkzeuge, Maschinen, Geréte — 20 Stunden

Spritzanlagen beschreiben

Werkzeuge, Gerate und Maschinen
fir das Fertigmachen beschreiben

Grundlagen der CNC-Bearbeitungs-
technik kennen

3. Fertigungsplanung — 40 Stunden
Haise und Kgpfe darsteiten

Hals-, Korpusverbindungen
2zeichnerisch darstellen

Korpusformen darsteilen

Zeichnungen von kompletten
Instrumenten anfertigen

4. Fertigungsverfahren — 60 Stunden

Verfahren der
Oberfldchenbehandlung beschreiben
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Arten; Drucklufterzeugung und -weiterleitung;
Arten von Spritzpistolen;

Spritzstande;

Arbeits- und Gesundhsitsschutz,

MAK-Werte

Bundhammer; Bundfeile;
Einstrichsage; Wélbungsschablonen;
Mehrblattkreissdge

Aufbau CNC-Maschine;

Grundlagen der Programmierung;
Arbeit mit CNC-Software

Freihandskizzen, technische
Zeichnung; verschiedene
Kopfformen

spanischer und deutscher

Halseinsatz; Dubelverbindung;
Schraubverbindung

verschiedene Modelle; Schnittdarstellungen
Werkstattzeichnung; Schnitt-

darsteliung

Putzen; Schleifen; Wassern;

Bieichen; Kitten; Grundieren



Zupfinstrumentenmacher

Lemziele

Lerninhalte

Beizverfahren beschreiben

L.ackautbau beschreiben

Verfahren des Lackauftrages
beschreiben

Endbehandlung der Lackoberflachen
beschreiben

Technologische Reihenfolge des
Fertigmachens beschreiben

Verfahren der Saitenherstellung
kennen

Einfache Reparaturabldufe
beschreiben

Technische Berechnungen
durchfihren

5. Klangerzeugung ~ 30 Stunden

Akustische Eigenschaften von
Tonhdlzern beschreiben

Zupfinstrumente hinsichtlich

ihrer physikalisch-akustischen
Eigenschaften beurteilen
Akustische MeBtechniken an
Zupfinstrumenten kennen
Technische Berechnungen durch-
fihren

6. Musik und Musikinstr - 40

Instrumentarium und Musizierpraxis
der Klassik erkldren

Stilmerkmale und Gattungen der
romantischen Musik kennen

Bautechnische Entwicklung der
Gitarre beschreiben

Musik des 20. Jahrhunderts
kennen

Zupfinstrumente der Gegenwart
beschreiben

Entwickiung, Einsatz und Arten
der Elektrogitarre kennen

Elekironische Klangverstarkungs-
systeme fiir Zupfinstrumente
beschreiben

Saiteneigenschaften beschreiben

Pflegemerkmale fur Zupfinstrumente
kennen

Auftrag; Trocknung; Umgang mit
Beizen; Arbeitssicherheit
Grundlack; Farblack; Uberzugslack
Streichen; Ballenauftrag;
Spritzen; Elektrostatischer
Auttrag;

Trocknung;

Zwischenschleifen

Schieifen; Polieren; Schwabbein;
Uberspritzen

Griffbrett abrichten; Biinde
einsetzen; Steg aufleimen; Ober-
sattel bearbeiten; Mechaniken ein-
passen; Saitenlage einstellen;
Saiten aufziehen; Endkontroile
Darmsaiten; Stahlsaiten;
Kunststoffsaiten; Umspinnung
Steg und Biinde erneuern,
Saitenlage korrigieren; kisine
Korpusrisse beseitigen; kieine
Oberflachenbeschadigungen
retuschieren

Mischungsverhaltnisse;
historische MaReinheiten;
Zug- und Druckkrafte

Struktur; Dichte; E-Modul;

Dampfung;

Zusammenhang zwischen Tonqualitat
und Holzlagerung

Ansprache; Tragféhigkeit; Klang-
farbe; Modulationsfahigkeit;
Ausgeglichenheit

Resonanzkurven; Kiangspektren

Resonanzverhaiten; Klangspektren
Schaligeschwindigkeit in
verschiedenen Medien

Merkmale; Kompositionsformen;
Auffihrungspraxis

Ausweitung von Harmonik, Melodik,
Rhythmik und Dynamik;
musikalische Formen; nationale
Schulen

Korpusformen; Beleistungssysteme;
Stegarten; Besaitung

Stile; Entwicklung des Jazz;

Musik der Gegenwart
Gitarrenarten, Mandolinenarten,
Banjoarten, Hackbretter, Zithern:
Stimmung; Besaitung; Spielhaltung;
Modeile; Bauarten

amerikanische und européische
Modelle;

elektroakustische Prinzipien;
Rockmusik; Formationen
Tonabnehmersysteme fir klassische
Gitarre, Elektrogitarre, Jazz-

gitarre und Akustikgitarre
Stimmungsreinheit; Lautstarke;
Haltbarkeit;

Saitenniederdruckkraft;
Klangqualitat; usw.

Aufbewahrung; Reinigung;
Saitenpflege; Griffbretipflege
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