Drechsler (Elfenbeinschnitzer)

Rahmenlehrplan fiir den Ausbildungsberuf
Drechsler (Eifenbeinschnitzer)/Drechslerin (Elfenbeinschnitzerin)

(BeschluB der Kultusministerkonferenz vom 10. November 1987)

Allgemeine Vorbemerkungen

Berufsschulen vermitteln dem Schuler allgemeine und berufsbezogene Lerninhaite fir die
Berufsausbildung, die Berufsausibung und im Hinblick auf die berufliche Weiterbildung. So-
weit eine berufsfeldbreite Grundbildung in volizeitschulischer Form durchgefihrt wird, wird
auch die fachpraktische Ausbildung vermittelt. Allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte
zielen auf die Bildung und Erziehung fur berufliche und auBerberufliche Situationen.

Entsprechend diesen Zielvorstellungen sollen die Schuler

— eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie beféhigt sind, sich auf
veranderte Anforderungen einzustellen und neue Aufgaben zu Ubernehmen. Damit wer-
den auch ihr Entscheidungs- und Handlungsspielraum und ihre Moglichkeit zur freien
Wahl des Arbeitsplatzes erweitert,

— unter Berlcksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen Kenntnisse und Einsichten in die
Zusammenhange ihrer Berufstatigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeits-
welt eintreten,

— Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Urteilsvermédgen und ihre Handlungs-
fahigkeit und -bereitschaft in beruflichen und auBerberufiichen Bereichen vergroBern,

— Moglichkeiten und Grenzen der persénlichen Entwicklung durch Arbeit und Berufsaus-
Ubung erkennen, damit sie mit mehr Selbstverstandnis ihre Aufgaben erflllen und ihre
Befahigung zur Weiterbildung ausschépfen,

— in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaftliche, soziale und politische Zu-
sammenhange zu erkennen,

— sich der Spannung zwischen den eigenen Ansprichen und denen ihrer Mit- und Umwelt
bewuBt werden und bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu er-
tragen.

Der Lehrplan fur den allgemeinen Unterricht wird durch die einzelnen Lander erstellt. Fur den
berufsbezogenen Unterricht wird der Rahmenlehrplan durch die Standige Konferenz der Kul-
tusminister und -senatoren der Lander beschlossen. Die Lernziele und Lerninhalte des Rah-
menlehrplanes sind mit der entsprechenden, von den zustandigen Fachministern des Bun-
des im Einvernehmen mit dem Bundesminister fur Bildung und Wissenschaft erlassenen
Ausbildungsordnung abgestimmt. Das Abstimmungsverfahren ist durch das ,,Gemeinsame
Ergebnisprotokoll vom 30. Mai 1972 geregelt. Der beschlossene Rahmenlehrplan fur den
beruflichen Unterricht der Berufsschule baut grundsatzlich auf dem HauptschulabschiuB
auf. Far Ausbildungsberufe, die einem Berufsfeld im Berufsgrundbildungsjahr zugeordnet
sind, ist er in der Regel in eine berufsfeldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fach-
bildung gegliedert. Dabei kann ein Rahmenlehrplan in der Fachstufe mit Ausbildungsord-
nungen mehrerer verwandter Ausbildungsberufe abgestimmt sein.

Auf der Grundlage der Ausbildungsordnung und des Rahmenlehrplans, die Ziele und Inhalte
der Berufsausbildung regeln, werden die AbschluBgualifikation in einem anerkannten Ausbil-
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dungsberuf sowie — in Verbindung mit Unterricht in weiteren Fachern — der AbschiuB der
Berufsschule vermittelt. Damit sind zugleich wesentliche Voraussetzungen fur den Eintritt in
berufliche Weiterbildungsgéange geschaffen.

Der Rahmenlehrplan ist nach Ausbildungsjahren gegliedert. Er umfaBt Lerngebiete, Lernzie-
le, Lerninhalte und Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngebiete sind thematische Einheiten, die unter fachlichen und didaktischen Gesichis-
punkten gebildet werden; sie kédnnen in Abschnitte gegliedert sein.

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z. B. Kenntnisse, Fertigkeiten, Verhal-
tensweisen), Uber das ein Schiler am Ende des Lernprozesses verfligen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtliche Behandiung
die Lernziele erreicht werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wieviel Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele ein-
schlieBlich der Leistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmenlehrplan enthalt keine methodischen Vorgaben fur den Unterricht.

Die Lander Ubernehmen den Rahmeniehrplan unmittelbar oder setzen ihn in einen eigenen
Lehrplan um. Sie ordnen Lernziele und Lerninhalte den Fachern bzw. Kursen zu. Dabei ach-
ten sie darauf, daB die erreichte fachliche und zeitliche Gliederung des Rahmenlehrplanes
erhalten bleibt; eine weitere Abstimmung hat zwischen der Berufsschule und den értlichen
Ausbildungsbetrieben unter Berlicksichtigung des entsprechenden Ausbildungsrahmenpla-
nes zu erfolgen.

Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmenlehrplan fur die Berufsausbildung zum Drechsler (Elfenbeinschnit-
zer)/zur Drechslerin (Elfenbeinschnitzerin) ist mit der Verordnung Uber die Berufsausbildung
zum Drechsler (Elfenbeinschnitzer)/zur Drechslerin (Elfenbeinschnitzerin) vom 7. Dezember
1987 abgestimmt.

Fur das Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule
wird auf der Grundlage der ,,Elemente fir den Unterricht der Berufsschule im Bereich
Wirtschafts- und Sozialkunde gewerblich-technischer Ausbildungsberufe’ (BeschluB der Kul-
tusministerkonferenz vom 18. Mai 1984) vermittelt.

Fur den Rahmenlehrplan gelten die folgenden ubergreifenden Lernziele, wobei die berufs-
spezifische Anbindung an entsprechenden fachlichen Lernzielen vorzunehmen ist:
Der Schiuler soll

— Grundsatze und Mainahmen der Unfallverhiitung und des Arbeitsschutzes zur Vermei-
dung von Gesundheitsschaden und zur Vorbeugung gegen Berufskrankheiten kennen
und beachten;

— Notwendigkeit und Moglichkeit einer von humanen und ergonomischen Gesichtspunk-
ten bestimmten Arbeitsgestaltung erkiaren;

— mit der Berufsaustibung verbundene Umweltbelastungen und MaBnahmen zu ihrer Ver-
meidung bzw. Verminderung beschreiben;

— Grundsatze und MaBnahmen des rationellen Einsatzes der bei der Arbeit verwendeten
Energien beschreiben;
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mathematisch-technische und naturwissenschaftliche Grundkenntnisse erwerben;
technische Zeichnungen lesen sowie Teile und Erzeugnisse normgerecht darstellen;

Einsatzbereiche und wirtschaftliche Verwendung von Materialien in Betrieben des
Drechsler- und Elfenbeinschnitzerhandwerks beschreiben;

Maschinen und Anlagen des Drechsler- und Elfenbeinschnitzerhandwerks nach Aufbau
und Funktion beschreiben;

Arbeitsvorgange bei Herstellung und Zusammenbau von Teilen beschreiben;
Techniken der Oberflachenbehandlung beschreiben;
fachrichtungsspezifische Arbeitstechniken und Herstellungsverfahren beschreiben.

In die Behandlung der Werkstoffe und Arbeitstechniken werden die zugehorigen Werkzeuge,
Gerate und Maschinen einbezogen.

Ubersicht iiber die Lerngebiete mit Zeitrichtwerten

Zeitrichtwerte in den
Lerngebiete Ausbildungsjahren
1 2 3

Holz-, Holzwerk- und Edelwerkstoffe .. ............ .. 60

Holz- und Holzwerkstoffbearbeitung . ... ... ... ... .. 60

Drehen und Drechseln ... ... ... ... ... ... 60

Grundlagen der technischen Mathematik ........ ... 40

Grundlagen des technischen Zeichnens . ........... 60

Holz- und Holzwerkstoffverbindungen .......... .. .. 60

Antrieb, Aufbau und Funktion von Maschinen .. ...... 80
Entwurfszeichnen .. ... .. .. . 60

Metalle und thre Verwendung . .................... 40
Berufsbezogene Mathematik ... ... ... ... .. ... 40
Maschinen und Anlagen ... ... . ... .. ... ... 80
Oberflachenbehandiung . ......... ... . ... ... .. 80
Holzschutz .. ... ... ... . ... . 20
Kunststoffe und ihre Verwendung .. .......... ... ... 60
Lagern und Verpacken ........ ... ... .. ... . 20
Qualitatssicherung . ... ... ... .. o 20
insgesamt 280 280 280
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Zeitricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte /
Stunden
1. Ausbildungsijahr
Holz-, Holz- 60
werk- und Aufbau des Waldes, Sicherung der Waldbe- Wald als okologisches System, Erhaltung
Edelwerk- stande und wirtschaftliche Nutzung des Wal-  der naturlichen Lebensgrundlagen, Aufga-
stoffe des beschreiben ben der Forstwirtschaft
Wachstum des Baumes und den mikro- und  AuBerer Aufbau des Baumes; Nahrstoffe,
makroskopischen Aufbau des Laub- und Na-  Wachstum, Fotosynthese, Autbau der Zellen,
delholzes beschreiben Zelienarten; Schnitte am Stamm; Splint.,
Kern-, Reifholzbaume; Porigkeit
Formverhalten des Holzes erlautern Hygroskopisches  Verhalten,  Fasersatti-
gungsbereich, Feuchtegleichgewicht, Gro-
Ben- und Formveranderungen (Schwinden,
Quellen. Reifen, Werfen, Windschiefwerden)
Verfahren zur Ermittlung der Holzfeuchte be-  Elektrisches  MeBverfahren;  Darrprobe,
schreiben und Holzfeuchte berechnen Feuchtigkeitsberechnungen;  Schwundbe-
rechnungen
NatGrliche und ‘technische Holztrocknung — Stapelung und Lagerung des Schnittholzes
darstetien und der Holzwerkstoffe:
Trocknungsfaktoren,  Trocknungsvorgang,
Trockenkammer
Gebrauchliche Laub- und Nadelhdlzer be- europaische — auBereuropaische Holzer,
stimmen. wesentliche Eigenschaften be- Laubhdlzer — Nadelhdlzer, Harthdlzer —
schreiben Weichholzer, Farbe, Maserung, Struktur des
Faserverlaufs, Dichte, Harte, Festigkeit, Ela-
stizitat, Dauerhaftigkeit
Holzfehler am Stamm- und Schnittholz an-  Drehwuchs, exzentrischer Wuchs, Abheizig-
geben keit, Krummschaftgkeit, Astigkeit, Risse,
Uberwallungen, Harzgallen
Wertminderung und Zerstérung des Holzes  Gefahrdung des Baumes bzw. Holzes durch
durch tierische und pflanzliche Schadlinge  Umwelteinflisse; holzschadigende Insekten
beschreiben (z. B. Borkenkafer, Hausbock, Klopfkéfer,
Holzwespe) und Pilze (z. B. Blauepilze, NaB-
faulepiize, echter Hausschwamm)
Handeisformen des Schnittholzes be-  Kantholzer (Balken), Latten, Bohlen, Bretter,
schreiben Halbfabrikate;
Holzdicken und -langen nach DIN 4071
Schnitt- und Guteklassen nach DIN be- Merkmale der Schnittklassen (DIN 4074),
schreiben Merkmale der Guteklassen (DIN 4070)
Holzwerkstoffe nach Aufbau und Herstellung  Furnierplatten.  Tischierplatten. Holzspan-
unterscheiden platten, Holzfaserplatten
Furniere nach Herstellung. Verwendung und  Sage- Messer- und Schélfurniere. Absperr-,
Holzart unterscheiden Unter- und Deckfurniere
Lagerung und Pfiege von Furnieren be- lagerraume, Lagerordnung. Belichtung,
schreiben Luftfeuchte
Verschiedene Arten von Edelwerkstoffen  Elfenbein, Bein, Bernstein, Horn, Perimut,
_Nennen Schildpatt, exotische Holzer;
Piatin, Gold, Silber
Eigenschaften und Verwendung von Edel- Harte, Dichte, Struktur, Farbe, Aussehen;
werkstoffen beschreiben Gestaltung
Lagerung von Edelwerkstoffen beschreiben Lagerraume
kahl, trocken, beheizt, beliftet;
Lagerorganisation
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Lerngebiete

Lernziele

Lerninhalte

Zeitricht-
werte/
Stunden

Holz- und
Holzwerk-
stoftbear-
beitung

Wichtige Bestmmungen des Artenschutzge-
setzes nennen

MeBzeuge beschreiben, Anwendungsmég-
lichkeiten nennen und Genauigkeiten beur-
teilen

Anreiizeuge beschreiben. Anwendungsbe-
reiche nennen und Genauigkett prifen

Handwerkzeuge zur formgebenden Bearbei-
tung von Holz aufzahlen und thre Anwen-
dungsbereiche nennen

Die Farmen der Schneiden von Werkzeugen
(z. B. Axten, Stechbeiteln) unterscheiden und
die Wirkungsweise der verschiedenen Keilfor-
men beschreiben

Sagen unterscheiden und ihre Anwendungs-
bereiche nennen

Erklaren. welche Faktoren die Wirkungsweise
der Sagen beeinflussen

Wartung der Sagen beschreiben

Hobel unterscheiden, ihre Teile nennen und
thre Wirkungsweise erklaren

Fehler, die beim Hokeln vorkommen, nennen
und erklaren, wie sie zu verhindern sind

Beitel unterscheiden, ibre Teile nennen und
ihre Wirkungsweise erklaren

Gerate zum Scharfen von Beiteln und Hobel-
eisen nennen, Schleifen und Abziehen erlau-
tern. Wartung der Stemm- und Hobelwerk-
zeuge beschreiben

Raspeln und Feilen nach Form und Hieb un-
terscheiden und ihre Wartung erlautern

Bohrer und Bohrgerate nennen, ihre Wir-
kungsweise beschreiben und Anwendungs-
moglichkeiten zuordnen, Wartung der Bohr-
werkzeuge beschreiben

Schieifmittel unterscheiden. Herstellung von
Schleifmaterialien und ihren Aufbau erlautern

Schleifen von Holzoberflachen erklaren und
Anwendungsbereiche nennen
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Ein- und Ausgangsbuch fur Rohelfenbein
und Elfenbeinwaren;

Washingtoner Artenschutzgesetz (Anhang |
und [l), Cites-Bescheinigungen, Cites-Num-
mern

GliedermaBstab, MeBiatte, StahlbandmaB,
MeBschieber, Winkelmesser

Bleistift, ReiBnadel. Anschlagwinkel, Gehr-
maB, Schmiege, StreichmaB, Zirket, Wasser-
waage, Richtscheit, Schlauchwaage, Senklot

Sagen, Beitel,

Bohrer

Hobel, Raspeln, Feilen,

Einseitiger Keil, zweiseitiger Keil, Spalt- und
Schnittwirkung, Krafte am Keil, Andruck,
Wangendruck

Schlitzsage,  Absetzsage, Schweifsage,
Fuchsschwanz, Feinsage, Gratsage; Furnier-
sage

Positiver und negativer Spanwinkel (Winkel
am Schneidenkeil), Freiwinkel, Keilwinkel,
Spanwinkel, Schnittwinkel, Freischnitt durch
Schranken, Zahnteilung

Schranken, Schrankerwerkzeuge, Scharfen,
Scharfwerkzeuge

Schrupp-,  Schiicht-,
Rauhbank, Simshobe,
Winkel am Hobeleisen
Schnittwinkel, Freiwinkel, Kellwinkel, Span-
winkel, Spanbrechung

Doppel-, Putzhobel,

EinreiBen, Verstopfen, Schaben, sichtbarer
Hobelstrich

Stechbeitel, Lochbertel

Elektro-Schleifmaschine, Abziehsteine,
Schutzvorrichtungen und -bestimmungen,
Schneidenschutz

Feilen und Raspelguerschnitte, Hiebarten,
Reinigungsverfahren

Bohrgewinde, Handbohrmaschine, Schnek-
kenbohrer, Spiralbohrer, Kunstbohrer, Ver-
senker; Scharfen und Schleifen der Bohr-
werkzeuge

Naturliche und synthetische Schleifmittel,
Mohrsche Harteskala;, Streuung, Kérnung
und Bindemittel ber Schleifmaterialien

Schleiftechniken, Schleifrichtungen

60
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Zeitricht-
Lerngebiete Lernziete Lerninhalte werte /
Stunden
Drehen und 60
Drechseln Entwicklung der Drechseltechnik beschrei-  Feuerquirl, Fidelbogen, Drehstuhl, Wipp-
ben drehbank, Drehbank mit Kurbel (gekropfte
Welle), FuBdrehbank des 19. Jahrhunderts,
neuzeitliche Drehbanke
Aufbau und Funktion der Drehbank be- Gestell, Spindelkasten, Lagerung der Welle,
schreiben Drehzahlwahl, Antrieb und Motor, Werkzeug-
auflage, Reitstock
Vorrichtungen zum Einspannen und Befesti-  Dreizack. Spundfutter, Gewindemitnehmer-
gen von Werksticken in Langholz nennen futter (aus Holz und Metall), Anschlagfutter,
Klemmtfutter, Rund- und Achtkantstift
Vorrichtungen zum Einspannen und Befesti-  Schraubenfutter, Backenfutter, Spitzenfutter.
gen von Werkstucken in Querholz nennen Planscheibe, Spannkreuz, Spannscheiben
Werkzeuge zum Drehen nennen und die An-  Rohren, Meillef;
wendung beschreiben Formstahle, Plattenstahl, Abstechstahl;
Ausdrehhaken, Falz- und Nutstahle;
Schrotstahle. Spitzstahie, Strahler. Drehsti-
chel und Schaber
Arbeitsschritte fur das Herstellen von gedreh-  Ablangen, Besaumen, Abrichten, Ausho-
ten Werkstlicken in Quer- und Langholz be-  beln, Verleimen;
schreiben AnreiBen, Zentrieren, Auswahl des Futters,
Einspannen, Herstellen von Spannhilfen
Herstellen von Werkstlcken in Langholz nach ~ Schruppen mit der Réhre, Schlichten mit
Vorgaben beschreiben dem MeiBel,
Kerbe. Spitzstab, Kehle, Platte, Rundstab,
Karnies
Herstellen von Werkstacken in Querholz nach  Plandrehen, Uberdrehen der Schmaiseite ~
Vorgaben beschreiben (Runddrehen), Andreheri von Falzen oder
Platten fur Sockel bzw. fur die Aufnahme In
ein Backenfutter;
Weéiben und Hohldrehen, Profile
Grundlagen 40
der Naturliche, ganze und rationale Zahlen sowie
technischen  Variablen unterscheiden
Mathematik
Mit natlrlichen. ganzen und rationalen Zah-  Posttive und negative Zahien bzw. Vaniablen
ien sowie mit Variablen in der vier Grundrech-  addieren. subtrahieren, muliplizieren und di-
nungsarten rechnen vidieren
Formelzeichen unterscheiden DIN 1304
Einfache Klammerausdrucke berechnen Multiplikation von Klammern, Ausklammern
Enfacte G'eichungen losen Summen- Produkten- und Quotientengler-
chungen
Formeln umstellen
Dreisatzrecnnen fachbezogen anwenden Einfacher und zusammengesetzter Dreisatz
geraaes und umgekehrtes Verhaltnis
Prozentrechnen fachbezogen arwender Grundwert, Prozentwert. Prozentsatz, Ra-
tatt. Skonto
Largenerheten nenren urd umeandeln.  Meter TelmaBe unc SammeimaBe nach
Langen berechren OIN 1301
Mafstabrechnen Umrechren von MaBstaben (DIN 1SO 5455)
Flacheneinheiten nerren ynd umwyandeln Quadratmeter. TemafBe und Sammeimafe
rach DIN 1301
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Zetricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte /
Stunden
Fiacheninhalte und Umfange von Rohmate-  Quadrat, Recnteck, Rhombus, Trapez, Drei-
nal und Werksticken berechnen eck, Vieleck, Kreis
Verschnitte als Flachenverluste und im Pro-  Verschnittzuschlag
zentsatz berechnen
Raumeinheiten nennen und umwandeln Kubikmeter. TeilmaBe und SammelmaBe
nach DIN 1301
Rauminhalte und Gewichte einfacher Werk-  Wurfel, Prisma. Zylinger
stucke berechnen
Grundlagen 60
des Die wichtigsten Zeichengerate und -materia-  Zeichenplatte, Zeichenbrett und -schiene,
technischen lien nennen und anwenden Zeichendreiecke, Kurveniineale, Zeichen-
Zeichnens schablonen. Zeichenstifte und Zubehor,
Reifizeug
Zeichenpapiere nach Arten und DIN-Forma-  Zeichenpapier, DIN-Formate (A 3 und A 4)
ten unterscheiden DIN 476
Linenarten und Linienbreiten nach DIN-Vor-  Vollinier, Strichlinien, Strichpunktiinien, Frei-
schrift unterscherden und anwenden handlinien, Linienbreiten;
DIN 15
Zeichnungen nach DIN beschriften Schriftgrofen, Strichbreiten, Schriftfeld:
DIN 6776. DIN 6774
Unterschiedliche MaBstabe nennen und an-  DIN ISO 5455,
wenden insbesondere 1:1, 1:5,1:10, 1:20
Unterschiedliche Zeichnungsarten nach DIN  DIN 199 und DIN 919, insbesondere £nt-
nennen und Beispiele fur ihre Verwendung  wurfs., Konstruktions- Haupt-, Fertigungs-,
angehen Teschnitt- und Einzeltell-Zeichnung, MaB-
bid (z. B. zu Angebot)
Grundkorper und einfache Werksticke be-  MaBiimen. Mabhilfsinien, Mafpfeile, MaB-
mafen zahlen, MaBketten, Bezugskanten;
KoordinatenbemaBung (Bezugs- und Zu-
wachsbemanung);
DIN 406. DIN 919
Geradlinig und gekrummt begrenzte Flachen  Strecken- und Winkelteilung, Dreiecke, Win-
von Werkstucken unter Anwendung geometri-  kelkonstruktionen. regel- und unregelmaBi-
scher Grundkonstruktionen maBstablich und — ge Vielecke, Kreis, Kreisanschlusse, Seg-
normgerecht zeichnen. bemaflen und be- mentbogen, Elipse
scnriften
Einfache prismatische. zylindrische und pyra-  Berufsbezogene Darstellung einfacher Kor-
midentormige Korper in Ansichten und Ab-  per nach der Projektionsmethode (DIN 5).
wicklungen mafistablich zeichnen. bemaBen  Wurtel. Prisma. Zytinder, Pyramidenstumpf.
und beschriften Kegelstumpt
Kérper und Figuren trethandig zeichnen, Zei-
chenhilfen anwenden
Schnitarten  unterscheiden.  Schnittftachen  DIN 919, insbesondere Voll- Teil-, Halb- und
kenrizeichnen und Schnittdarstellungen von  Profischnstt
Werkstucken zeichner Horizontal-, Vertikal- und Frontalschniti;
Kennzeichnung ber Volliholz und Holzwerk-
stoffpiatten
Holzverbindungen zeichnen DIN 919
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Zeitricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte /
Stunden
2. Ausbildungsjahr
Holz- und 60
Holzwerk- Holz- und Holzwerkstoffverbindungen aus-  Fachliche und gestaiterische Anforderun-
stotf- wahlen gen; Langs-, Breiten-, Rahmen-, Korpus- und
verbindungen Gesteflverbindungen;
angearbeitete Verbingungen und Verbin-
dungen mit Hilfsmitteln
Herstellung von Massivholzverbindungen be-  Stumpfe Verleimung, ~Schichtverleimung,
schreiben Spundung, Schlitz und Zapfen, Uberblat-
tung, Fingerverzinkung, Schwalben-
schwanzzinkung,  Gratverbindung,  ge-
stemmter Zapfen
Anwendung von Verbindungsmitteln be-  Nagein, Schrauben, Leimen, Kleben, Du-
schreiben peln, Nuten, Federn, Sprengen, Stiften;
DIN-Normen;
Haltbarkeit der Verbindungen
Beschlage auswahien Einbohrbander, Topfscharniere, EinlaBban-
der, Zapfenbander,  Klappenscharniere,
Stangenscharniere, Metalizwingen
Antrieb, ) 80
Aufbau und  Primar- und Sekundarenergieformen nennen  Ol, Kohle, Gas, Uran;
Funktion von sowie deren Anwendung und Nutzung er-  Energieumwandlung:
Maschinen klaren Wirtschaftlichkeit, Umweltbelastung, Re-
serven
Aufbau und Wirkungsweise von Elektromoto-  Stromarten (Glewch-, Wechsel- und Dreh-
ren beschreiben strom), Stromstarke, Spannung. Widerstand,
Ohmsches Gesetz, Wechsel- und Oreh-
strommotor
Typenschilder und Bedienungssymbole er-  Arbeit und Leistung, Ein-/Ausschalter, Taster,
kiaren Bremse, Not-Ausschalter
Sicherungen und Schutzschalter nennen so-  Schmelzsicherung, Automatensicherung,
wie deren Funktion erklaren Nullung, Erdung, Fl-Schutzschaltung, Stern-
Dreieck-Schaltung. Temperaturschutz
HilfsmaBnahmen bei Unfallen an Maschinen  Stromabschaltung, Erste Hilfe. Notarzt
und beim Umgang mit Strom
Wirkungsweise mechanischer Kraftibertra-  Riementrieb (Flach- und Keilremen), Rie-
gung beschreiben menspannung, Umfassungswinke!,  Wir-
kungsgrad, Zahnradtneb, Direklantrieb
Handmaschinen nach Aufoau, Funktion und  Handbohrmaschine. Handkreissagemasch:-
Einsatzmoglichkeiten unterscheiden ne, Handhobtelmaschine, Handaberfrasma-
schine;
Handbandschief- und Handtellerschleifma-
schine. Schwingschleiter
Aufbau und Funktion von Einzweck-Holzbear-  Tischkreissage, Bandsagemaschine, Deku-
beitungsmaschinen beschreiben piersagemaschine Abrichthobel-  und
Dickenhobelmaschine. Tischfras- und Ober-
frasmaschine. Bohrmaschine. Bandschieif-
maschine, Drehmaschine
Maschinen zur Bearbeitung von Edelwerk- Bandsagemaschine. Tischkreissage, Bock-
stoffen beschreiben frase. Tischiras- und Oberfrasmaschine, Ko-
pierfrasmaschine, Bohrschlauch, Band- urd
Tellerschieifmaschine, Schleif- und Polierma-
schine. Na8schleifmaschine, Bohrmaschine
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Drechsler (Elfenbeinschnitzer)

Zeitricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte /
Stunden
Physikalische und technische Grundlagen Druck und Volumen bei Gasen, Druckluft-
der Pneumatik und der Hydraulik be- erzeugung. Kolbenkréfte;
'schreiben hydrostatischer Druck, Medien der hydrauli-
schen Kraftibertragung
Aufbau und Funktion von pneumatisch oder  Druck- und PreBvorrichtungen, PreBluftnag-
hydraulisch gesteuerten Maschinen be- ler und -schrauber, einfache Steuerungs-
schreiben und Regelungsvorgange
Arbertsweise und Verwendung von Drehauto-  Serienfertigung, Kopier- und Schablonenein-
maten erlautern richtungen
UnfaliverhGtungsvorschriften der Berufsge-  Arbeitskleidung, Gehdrschutz, Verhalten im
nossenschaften nennen und Unfallschutzein-  Maschinenraum, Beruhrschutz, Rickschlag-
richtungen an Maschinen beschreiben schutz
Entwurfs- 60
zeichnen Entwickiung von Entwurfszeichnungen be- Analyse der Aufgabenstellung, Ideenfin-
schreiben dung, Entwurfsskizze, zeichnerische Varia-
tion des Themas, Entwurtszeichnung
Grundlegende gestalterische Techniken fir  Punkt, Linien- und Flachendarsteliungen,
das Entwuriszeichnen erlautern Flachenteilungen  durch  Linienvanation,
Strukturbildung, Helligkeits- und Farbabstu-
fungen, Farbwirkungen, Blattaufieilung. Ent-
wurfsgliederung
Darstellende Techniken des Freihandzeich-  Darstellungen mit Bleistift, Buntstift und Pa-
nens anwenden steltkreide: perspeklivische Darstellungen
von Gegenstanden und Figuren
Zeichnerische Gestaltung von Formen erlau-  Plastische Erscheinungen, Proportionen, Li-
tern und unterschiedliche Formwirkungen be-  nie als Mittel zur Plastizitat, Strukturen und
schreiben Konturen, Oberflachengestaltung, Formen
der Ruhe und der Bewegung, Faltenwurf
Gestalterische Schwerpunkte erlautern Inhaltliche Anordnung und Akzentuierung;
Wirkung der Polaritat (hel/dunkel, grof/
klein, vielfwenig)
Verstandnis fur gestaltenschen Ausdruck und ~ z. B. Schalen. Dosen Leuchter, Figuren, Blu-
Formgebung anhand berufstypischer Ent-  men. Landschaften
wiurfe entwickeln
Metalle 40
und ihre Stahie und NE-Metallle nennen, die im Ausbil- ~ Werkzeugstahl, Hartmetalle, GrauguB, Alu-
Verwendung  dungsberuf Verwendung finden, nach &ufie- miniumlegierungen; Kupfer, Zink, Zinn, Blei,
ren Merkmalen unterscheiden und Lieferfor-  Messing, Bronze;
men nennen Bleche, Rohre, Profilstangen; Beschlagteile:
Festigkeit, Elastizitat. Dichte, Harte, Oxida-
tion: Konstruktionsteile, Maschinenteile
Korrosionsschaden beschreiben, ihre Ursa-  Chemische und elektrolytische Vorgange,
chen erlautern und SchutzmaBnahmen  Rostschaden bei Stahlen, Oberflachenscha-
nennen den ber Leichtmetalien, Schutziberzige
MeB- und AnreiBzeuge angeben und ihre  StahimaB, MeBschieber, ReiBnadel. Winkel,
Handhabung erklaren Spitzzirkel, Kérner
Werkzeuge fur Sage- Fell- und Bohrarbeiten  Metallhandsage, Zahnteilung;
nennen sowie IpstandhaltungsmaBnahmen  Feilenarten nach DIN 833,
beschretben . Bohrer fur Stahl. Kupfer. Leichtmetalle
Leichtmetallsage- und -bohrarbeiten be- Bohrer und Senker, Alu-, Kapp- und Geh-
schreiben rungssage
Einfache Biege- und Abkantarbeiten nennen  Kaltverformung von Flachstahlen, Blechen
und Drahten
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Drechsler (Eifenbeinschnitzer)

Zeitricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte/
Stunden
Lésbare und unlosbare Verbindungsmoglich-  Schweifien, Loten, Kleben, Verschrauben,
keiten unterscheiden Stecken, Klemmen, Nieten
Gewinde und Schrauben nach geltenden Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13, ge-
Normen auswahlen normte Schrauben
Funktion und Herstellung eines Innengewin-  Haltekraft, Gewindebezeichnung  (Nenn-
des beschreiben durchmesser, Kerndurchmesser, Flanken-
winkel, Steigung)., Handgewindebohrer
Berufs- 40
bezogene Rauminhaite und Gewichte von Werksticken — Pyramidenstumpf, Kegelstumpt (Annéhe-
Mathematik  berechnen rungsformel), Stammberechnungen
Tabellenwerte ablesen Kreisumfang, Kreisinhalt, Rauminhait, Ge-
wicht, Potenzen, Wurzeln
Einfache grafische Darstellungen lesen Liniendiagramm, Saulendiagramm, Kreis-
diagramm
Winkelberechnungen durchfuhren Winkeladdition, Winkelsubtraktion
Seiten und Winkel in einem rechtwinkligen Lehrsatz des Pythagoras, Definitionen der
Dreieck berechnen Seitenverhaltnisse {(Winkelfunktionen)
Koordinatensystem der Ebene erklaren und  Koordinaten eines Punktes (rechtwinklige
Positionen in der Flache bestimmen Koordinaten, Polarkoordinaten), absolute
und relative Streckenangaben, Positionsbe-
stimmungen
Positionsveranderungen im Koordinatensy-  Koordinaten eines Punktes im Raum, hori-
stem des Raumes berechnen zontale und vertikale Positionsverande-
rungen
Funktionsbegriff erlautern und Funktionen in  Funktionsgleichung, Funktionstabelle. ab-
Diagrammform darstellen hangige und unabhangige Variable, Para-
meter
3. Ausbildungsjahr
Maschinen 80
und Einrichten von Frasmaschinen beschreiben Frasspindel, Frasdorn, Vernegelung. Brem-
Anlagen se, Schalterfunktionen;
Anschlag, Tischverlangerung, Druckfedern,
Zutihrieisten, Einsetziehre, Anlaufring;
Fraswerkzeuge
Arbeitsschritte fir das Herstellen von gefra-  Nuten, Profilieren, Falzen, Schiitzen;
sten Werksticken festlegen Einsetzfrasen. Bearberten kleiner Tele,
Innen- und Aufienbogen frasen
Einrichten von Drehmaschinen beschreiben  Vorrichtungen zum Einspannen und Befesti-
gen der Werkstlcke, Herstellung von Futtern
und Kopiervorrichtungen, Vorrichtungen fur
lange Werkstucke und Werkstucke mit meh-
reren Drehachsen
Arbeitsschritte fir das Herstellen von Werk-  Teller, Schalen. flache Dosen, kieine und gro-
stiicken in Querholz festiegen Be Ringe
Arbeitsschritte flir das Herstellen von Werk-  Dosen mit Deckel, LampenfuBe, Becher,
sticken in Langholz festlegen Sprossen, Bajonettverschiusse, Gewinde
Betriebsorganisatorische und maschinen-  Arbeitsvorbereitung, Arbeitstakte, Priistel-
technische MaBnahmen zur Serienfertigung ien, Storfalie
nennen
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Drechsler (Elfenbeinschnitzer)

Lerngebiete

Lernziele

Lerninhalte

Zeitricht-
werte/
Stunden

Oberflachen-
behandlung

Vorteile und Grenzen der Sernenfertigung er-
lautern

Steuer- und Regelvorgange beschreiben

Funktionseinheiten von NC-Werkzeugmaschi-
nen mit peripheren Einrichtungen erlautern

Verarbeitung von Informationen erklaren und
Anwendungsprogramme erstellen

Zweck und Bedeutung der Oberflachenbe-
handlung begrunden

Schlerftechniken unterscheiden

Bleichtechniken beschreiben

Beiztechniken beschreiben

Lackarten beschreiben

Losungs- und Verdunnungsmittel beschrei-
ben

Auftragstechniken beschreiben

Lacktrocknungsverfahren erlautern

KMK — Berufliche Bildung, Mdrz 1989

Arbeitsplatzgestaitung, Lauf- und Liegeko-
sten, Fixkosten, Leistungsfahigkeit, Rustzei-
ten. LosgroBen

Bauteile und Funktionsgruppen zur Steue-
rung und Regelung, programmierbare Steue-
rungen, Steuern durch Tasten und Berthren,
berthrungsioses Steuern

Antrieb, Wegmefisystem, Bedienfeld, Werk-
zeugmagazin, Speicher, Drucker

Programmtechnische Informationen:

Wort, Satz, Adresse

Geometrische informationen:

Koordinaten, Bezugspunkte.
Technclogische Informationen

Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit, Vorschub

Optische Wirkung. Schutzfunktion, Bean-
spruchung

Schleffmaterialien;
Flachen-, Kanten- und Profilschleifen;
Einflusse auf Oberflachengite

Bleichmittel, Bleichzusatze;
Aufhellen, Ausbleichen;
Auftragsverfahren. Nachbehandlung

Beizarten, Farben in der Faser, Farbab- und
-anlagerung,

Auttragsverfahren

Nachbehandlung

Schellack, NC-, SH- PUR- und UP-Lacke,
Ollacke;

fliichtige Bestandteile und Zusatze;
physikalische Trocknung und chemische
Hartung:

Verarbeitungs- und Gebrauchseigen-
schaften;

Grundiermittel, Decklacke, Sonderformen;
Kennzittern und Beanspruchungsgruppen
nach DIN 68861

Kohlenwasserstoffe, Alkohole, Ester und Ke-
tone;

Einfluf auf die Verarbeitungseigenschaften
der Uberzugsmittel;
Verdunstungsgeschwindigkeit, Flammpunkt
und Explosionsgefahren; MAK-Wert

AuBere Einflusse (Temperatur.
Licht, Staub, Luftbewegung);
Streichen. Spritzen, Walzen, GieBen. Tau-
chen. Fluten;

Spritzgerate, GieB- Walz- und Spachtelma-
schinen;

Absauganiagen, Druckluftanlagen

Feuchte,

Umiufttrocknung, Umlutt-Dusentrocknung:
Infrarot-Hartung, UV-Hartung, Elektronen-
strahl-Hartung

80



Drechsler (Elfenbeinschnitzer)

Zeitricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte /
Stunden
Verfahren fur spezielle Oberfiacheneffekte be-  Strukturieren (Birsten, Brennen, Sandstrah-
schreiben und den verschiedenen Anwen- len, Laugen);
dungsbereichen zuordnen Porenfillen und Kalken;
Schwabbeln und Mattschleifen;
Rauchern, Antikbeizen, Patinieren und Ne-
beln;
Olen, Heilwachsen, Versiegeln, Impragnie-
ren und Lasieren
Techniken zur Oberfldchenbehandlung von  Beizen, Bleichen, Bursten, Schwabbeln, Po-
Edelwerkstoffen beschreiben lieren, Mattieren, Streichen, Spritzen. Galva-
nisieren, Brennen, Trommeln, Ritzen, Fisch-
graten
SicherheitsmafBinahmen begrinden und Um-  Gesundheitsschutz, Umweltschutz, Material-
weltschutzmaBnahmen erlautern schutz, Beseitigung von Materialresten;
R Sicherheitsvorschriften nach VBG 23;
VDE-Vorschriften nach DIN 40050;
Feuerschutzbestimmungen (DIN 4102)
Holzschutz 20
Pilanzliche und tierische Hoizschadlinge an-  Holzverfarbende und holzzerstérende Pilze;
geben und die Voraussetzungen ihrer Ent-  Trockenholzinsekten;
wicklung darsteflen Nahrstoffe, Feuchtigkeit und Temperatur
MaBnahmen des baulichen Holzschutzes be-  Holzauswahl, Einschnittformen, Trockenstufe
schreiben des Holzes, Konstruktion und Formgebung
von Bauteilen, Hinterliftung, Wasserabtei-
lung, Feuchtigkeitssperre
Holzschutzmittel unterscheiden Wasserlosliche Praparate, Teerdlpraparate,
i1dsungsmittethaltige Praparate, Sonderpra-
parate; .
Prifzeichen, Prifpradikate, Aufnahmemen-
gen, Gefahrensymbole;
Holzschutzmittelverzeichnis
(DIN 52175 und DIN 68800)
Einbringverfahren beim Holzschutz erlautern  Kesseldrucktrankung, Trogtrankung, Tau-
chen, Spritzen, Streichen, Sonderbehand-
lung, Oberflachenschutz, Randschutz. Tief-
bis Vollschutz, Teillschutz
SicherheitsmaBnahmen begrunden Gesundheitsschutz, Umweltschutz, Material-
schutz, Beseitigung von Schutzmittelresten
Technische Berechnungen durchfihren Holzfeuchte, Mischung, Materiaimengen,
Kosten
Kunststoffe 60
und ihre Chemische Elemente der Kunststoffe nennen  Kohlenstoff, Sauerstoff, Wasserstoff, Stick-
Verwendung stoff, Chlor, Silizium, Schwefe!
Rohstoffe fur die Herstellung von Kunststoffen  Erdél, Erdgas, Kohle, Kalk, Wasser, Luft,
nennen Kochsalz
Prinzipien der Kunststoffherstellung darstellen  Polymerisation, Polyaddition, Polykondensa-
tion, Vernetzungsgrad
Kunststoffgruppen  unterscheiden, Verwen- Thermoplaste (Plastomere), z. B. Disper-
dungszwecke nennen sionsleime; Duroplaste (Duromere), z. B
Kondensationsleime; Polyesterlacke, GieB-
massen. Schichtstoffplatten; Elastomere,
z. B. dauerelastische Versiegelung
Kunststoffe bei gegebenen Anforderungen  Thermische Eigenschaften, mechanische Ei-
nach Festigkeit und thermischer bzw. chemi-  genschaften (z. B. Zugfestigkeit, Reiideh-
scher Bestandigkeit auswéahlen nung, Zeitstandsfestigkeit), chemische Be-
standigkeit
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Drechsler (Elfenbeinschnitzer)

Zeitricht-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte werte /
Stunden
Spanabhebende Bearbeitung von Kunststof-  Sagen, Bohren, Feilen, Frasen, Hobein
fen beschreiben
Spanlose Verformung von Kunststoffen be-  Biegen, GieBen
schreiben
Verbindung von Kunststoffen beschreiben Kleben, Schweiflen
Synthetische Klebstoffe nach ihren Grundstof-  Kunstharze, Kunstkautschuk;
fen und Handelsformen unterscheiden trocken, flussig, pastés
Verarbeitung von Klebstoffen beschreiben,  Leimfuge, Leimauftragsverfahren;
wichtige Begriffe erkiaren Verarbeitungsverfahren bei Klebern, Rei-
fungszeit, offene Zeit, Topfzeit, Preftempera-
tur, -druck, -zeit;
Holzieuchtigkeit
Klebstoffe Verwendungszwecken zuordnen Fugen, Flachen, Verbindungen in Holz,
Kunststoff und Metall
Vorbereitung der Oberflachen von Holz und  Putzen, Schleiten, Wassern, Entharzen;
Kunststoff beschreiben Schieifpapier, Losungsmittel
Eigenschaften und Verwendung der Nitrozel-  NC-Lacke, Auftragsveriahren
luloselacke nennen
Lagern 20
und Packmittel den Anforderungen entsprechend  Packgutarten,  Transportmittel,  Transport-
Verpacken auswahlen dauer, Zwischenlagern, Nachlagern, Ver-
packungsarten
Verpackungsmaterialien bestimmen Holzarten, Holzwerkstoffe
Zusammenbau von Packmitteln beschreiben,  Verschiage, Kisten, Paletten, Behalter, Draht-
Verbindungsmittel auswahlen stifte, Klammern, Bander
Mittel zum Schutz des Packgutes vor duBleren  Polstermaterialien:
Einflissen beschreiben pflanzliche, z. B. Papier, Kokes, Holzwalie;
tierische, z. B. Filz, Leder;
synthetische, z. B. Gummi, Schaumstoff,
Blaschenfolie
Wasserdichte Verpackungen:
wasserdichte Papiere, Eintauchen in Wachs,
verschweiBte Polyathylenfolie und Verbund-
fole
Qualitats- 20
sicherung Notwendigkeit der betrieblichen Qualtats-  Qualitatsstandards (z. B. Normen, Lieferan-
sicherung erlautern tenvereinbarungen), Qualitatsstuten, Quali-
tatsmerkmaie, Gebrauchstauglichkeit
Bedeutung der Produktqualitat fur das Be- Gewahrleistung, Haftung, Instandsetzung;
triebsergebnis angeben Marktanforderungen, Marktposition, Wirt-
schaftlichkeit
Qualitatsanforderungen bestimmen ZielgroBenangaben, technische und funktio-
nale Mindest- und Hochstwerte, Produkt-
beschreibung, Pfiichtenheft
Qualitatssicherung 1im  betriebiichen Ablauf  Eingangskontrolle, Fertigungskontrolle, End-
beschreiben kontrolie; Prafplane. Prafanweisungen, MeB-
protokoll;  Abnahme- und Lieferbedin-
gungen
Mechanische, optische und elektronische  z. B. Lehren, MeBschieber, MeBuhren, MeB-
Prifverfahren untergcheiden und anwenden  lupen, elektronische MeBwertaufnehmer,
Langen- und WegmeBsysteme
Form- und Lagetoleranzen unterscheiden 2. B. Geradheit, Ebenheit, Rundheit, Parai-
lelitat, Winkeligkeit, Symmetrie, PaBgenauig-
keit
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