Rahmenlehrplan fiir den Ausbildungsberuf
Glasmacher/Glasmacherin

(Beschluf der Kuttusministerkonferenz vom 26. Juli 1985)

(Beilage zum Bundesanzeiger Nr. 208 vom 7. November 1985)

Allgemeine Vorbemerkungen

Berufsschulenvermitteln dem Scholer allgemeing und berufsbezogene Lerninhaite far die Berufs-
ausbildung, die Berufsausibung und im Hinblick aut die berufliche Weiterbildung. Soweit eine
berufsfeldbreite Grundbildung in vollzeitschulischer Form durchgeftihrt wird, wird auch die fach-
praktische Ausbildung vermitteit. Allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte zielen auf die Bil-
dung und Erziehung far berufliche und auBerberufiiche Situationen.

Entsprechend diesen Zielvorstellungen sollen die Schuler

— eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie befédhigt sind, sich auf
veranderte Anforderungen einzustellen und neue Aufgaben zu Obernehmen. Damit werden
auch ihr Entscheidungs- und Handlungsspielraum und ihre Mdglichkeit zur freien Wah! des
Arbeitsplatzes erweitert,

— unter Berlicksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen Kenntnisse und Einsichten in die Zu-
sammenhénge ihrer Berufstitigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeitswelt
eintreten,

— Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Urteilsvermdgen und ihre Handlungsfahig-
keit und -bereitschaft in beruflichen und auBerberuflichen Bereichen vergréBern,

— Maéglichkeiten und Grenzen der persénlichen Entwicklung durch Arbeit und Berufsausibung
erkennen, damit sie mit mehr Selbstverstandnis ihre Aufgaben erflillen und ihre Befahigung
zur Weiterbildung ausschépfen,

— in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaftliche, soziale und politische Zu-
sammenhdnge zu erkennen,

— sich der Spannung zwischen den eigenen Ansprichen und denen ihrer Mit- und Umwelt be-
wuBt werden und bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu ertragen.

Die durch die Ausbitldungsordnung und den Rahmeniehrplan geregelte Berufsausbildung vermit-
teit die AbschluBqualifikation in einem anerkannten Ausbildungsberuf und den AbschiuB der Be-
rufsschule. Damit sind zugleich wesentliche Voraussetzungen fur den Eintritt in berufliche Wei-
terbildungsgange geschaffen.

Der Rahmeniehrplan ist nach Ausbildungsjahren gegliedert. Er umfaBt Lerngebiete, Lernziele,
Lerninhalte und Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngebiete sind thematische Einheiten, die unter fachlichen und didaktischen Gesichts-
punkten gebildet werden; sie kdnnen in Abschnitte gegliedert sein.

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z. B. Kenntnisse, Fertigkeiten, Verhaltens-
weisen), Uber das ein Schiler am Ende des Lernprozesses verfigen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtliche Behandlung die
Lernziele erreicht werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wie viele Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele ein-
schiieBlich der [eistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmeniehrplan enthalt keine methodischen Vorgaben flr den Unterricht.
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Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmeniehrplan flr die Berufsausbildung zum Glasmacher/zur Giasmacherin
ist auf der Grundlage der Glasmacher-Ausbildungsverordnung vom 15. Juli 1985 entwickelt wor-
den.

Fur das Priafungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule
wird auf der Grundlage der ,Elemente tir den Unterricht der Berufsschule im Bereich Wirt-
schafts- und Sozialkunde gewerblich-technischer Ausbildungsberufe” (Beschiub der KMK vom
18. Mai 1984) vermittelt.

For den Rahmeniehrplan gelten folgende Ubergreifende Lernziele; die berufsspezifische Anbin-
dung soll an entsprechenden fachlichen Lernzielen vorgenommen werden.

Der Schuler soll

— Grundséatze und MaBnahmen der Unfallverhttung und des Arbeitsschutzes zur Vermeidung
von Gesundheitsschaden und zur Vorbeugung gegen Berufskrankheiten kennen und beach-
ten;

— Notwendigkeit und Mdglichkeit einer von humanen und ergonomischen Gesichtspunkten
bestimmten Arbeitsgestaltung erkléren;

— mit der BerufsausGbung verbundene Umweltbelastungen und MaBnahmen zu ihrer Vermei-
dung bzw. Verminderung beschreiben;

— Grundséatze und MaBnahmen des rationellen Einsatzes der bei der Arbeit verwendeten Ener-
gie beschreiben;

— anwendungsbezogene mathematische und naturwissenschaftliche Grundkenntnisse erwer-
ben;

— technische Zeichnungen und Skizzen von Glasartikeln lesen und fachlich umsetzen sowie
einfache Zeichnungen und Skizzen zur Form- und Dekorgestaltung anfertigen;

— technische Kenntnisse der Glasherstellung eridutern;
— die verschiedenen Glasarten voneinander unterscheiden;

— Arbeitsablaufe bei der manuellen Herstellung von Glasartikeln durch Blasen, Pressen und
Schleudern erlautern;

— HeiBveredlungstechniken erkiéren,

— Arbeitsablaufe mit Hilfe von Maschinen und Anlagen zur Formgebung von Glasartikeln be-
schreiben;

— Arbeitsvorgénge bei der Weiterverarbeitung und Veredlung von Glas beschreiben;
— die Vorschriften zur Sicherung von Qualitat nennen und bereit sein, diese zu beachten.

Bei den Arbeitsvorgingen ist die Behandiung moglicher Fehler durchgangiges Unterrichtsprin-

zip.

14

Ubersicht iiber die Lerngebiete und Zeitrichtwerte

Lerngebiete

Zeitrichtwerte

eitrichtwerte in den Ausbildungsjahren

1. 2. 3.
1. Naturwissenschaftliche Grundlagen 60 60
2. Mathematische Grundiagen. ...... 60 60
3. Grundiagen des Fachzeichnens. ... 40 40
4. Grundlagen der Glasherstellung ... 90 90
5. Glasarten ...................... 30 30
6. VorformenvonGlas.............. 80 80
7. Formgebung von Glas durch Ein-
blasen, Pressen und Schleudern . .. 140 80 60
8. FreiformenvonGlas ............. 60 60
9. HeiBveredlungvonGlas .......... 100 60 40
10. Anlagenund Maschinen.......... 100 60 40
11. Weiterverarbeiten und Veredein. . .. 40 40
12. Qualitatssicherung .............. 40 40
Insgesamt...................... 840 280 280 280
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Lerngebiete

Lernziele

Zeit-
Lerninhaite richt-
werte

1. Ausbildungsjahr

Naturwissen- Chemische Grundbegriffe erklaren

schatftliche
Grundlagen

Mathema-
tische
Grundlagen
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Das Zustandekommen einfacher chemi-
scher Verbindungen erklaren

Bildung von Sauren und Basen erklaren

Neutralisationsvargénge ertdutern

Physikalische BasisgréBen nennen

Physikalische Gré8en messen, bestimmen
und berechnen

Gleichférmige, geradiinige und gleichfdr-
mige Drehbewegungen berechnen

Drehmoment berechnen

Arbeit und Leistung unterscheiden

Einfache Maschinen erkidren

Elektrotechnische Grundlagen erkliren

Verhaiten von Fldssigkeiten und Gasen im
Ruhezustand und in Bewegung beschrei-
ben

Verhalten von Werk- und Rohstoffen unter
dem EinfiuB héherer Temperaturen erkidren

Grundrechenarten anwenden

Atom, Atomaufbau 60
Periodensysteme der Elemente
Elemente t0r den Glasaufbau

Reaktionsfahigkeit und Wertigkeit
einzeiner Elemente
Qxydation, Reduktion

Metalloxyde, Nichtmetatioxyde
H30+ und OH™ lonen
pH-Wert

H20 als Neutralisationsprodukt
Saizbiidung

Masse, Lange, Zeit, Temperatur, Stoff-
menge, Stromstarke, Lichtstérke

Dichte, Kraft, Druck
Umrechnungen von MaBeinheiten

Geschwindigkeit als Weg-Zeit-Funktion
Umfangsgeschwindigkeit in Abhangigkeit
von Durchmesser und Drehzahi
Ermittiung der Drehzahl

Drehmoment
Hebelgesetz — Hebelarten
Gleichgewichtsarten

mechanische Arbeit
potentielie und kinetische Energie
Leistungsberechnung

Lose und feste Rolle
Flaschenzug
Schiefe Ebene, Schraube

Spannung, Stromstarke, Widerstand
Ohmsches Gesetz

elektrische Arbeit und Leistung
Parallel- und Reihenschaltung

Statischer und dynamischer Druck
Wirkung und Anwendung des Druckes
Unterscheidung im Druckverhalten zwi-
schen Gasen und Fiussigkeiten
Viskositat

Aggregatzustande
Schmelzvorginge

Temperatur und ihre Messung
Warme ais Energie

Ausbreitung der Warme
Wérmedehnung
Temperaturwechseibestandigkeit

Grundrechenarten 60
Potenzen

Brische

Kiammerausdricke

Lerngebiete

Lernziele

Zeit-
Lerninhalte richt-
werte

Grundiagen
des Fach-
zeichnens

Diagramme anfertigen und lesen

Dreisatzrechnungen durchfohren

Zahlensystem erkldren

Einfache Gleichungen 16sen

Geometrische Grundbegriffe erkidren

Langenberechnungen durchfthren

Berechnungen am Dreieck durchfthren

Flachenberechnungen durchfGhren

Volumen- und Massenberechnungen
durchfbhren

Zeichnungsnormen arkidren

Symbols und Sinnbilder erkiaren

Geometrische Grundkonstruktionen
durchfOhren

rechtwinkeliges Koordinatensystem
Wertetabelien

Gerade

Hyperbel

Parabel

direktes Verhéltnis
indirektes Verhaltnis
Prozentrechnung

Dezimalsystem
Dualsystem
Umrechnungen

Summen-, Produkten-,
Quotientengleichungen
Formelumstaliungen

Strahi, Gerade, Strecke

Flache

Korper

Winkel

Projektion der geometrischen Grundkdrper

Umrechnung von Langeneinhsiten
gestreckte Langen
zusammengesetzte Langen

Bezeichnungen im rechtwinkeligen Dreieck
Lehrsatz des Pythagoras

Umrechnung von Flacheneinheiten
Fiachenskizzen

Flacheninhalte

Quadrat, Rechteck
Parallelogramm, Trapez

Dreieck

Kreis, Kreisring, Kreisausschnitt

Umrechnung von Volumeneinheiten
Volumeninhalte einfacher prismatischer
Koérper, Zylinder, Kegel, Pyramide, Kugel
m = C oV

Linienarten 40
BemaBung

Gutezeichen

Darstellungen

Symbole aus den Bereichen der Elektro-
technik, Pneumatik und Hydraulik
Sinnbilder einfacher Schaltungen aus den
oben genannten Bereichen

Parallele

Lot und Streckenaufteilung

Aufteilung von Rechteckflachen
VergréBern und Verklelnern von K&rpern
Rechiwinkelige Paralilelprojektion
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Zeit-
Lerngebiete Lernziele Lerninhalte richt-
werte
Eintache technische Zeichnungen anferti- Umgang mit einfachem Zeichengerat
gen Einfache Zeichnungen von Hohi- und PreB-
glasformen
Vorderansicht und Haibschnitt
BemaBen von Hohi- und PreBglasartikeln
Einfache Skizzen von Hohlglasern Vorderansicht
anfertigen Halbschnitt
Présentationsskizze
Grundlagen Glas als erstarrte Fl0ssigkeit beschreiben Glas als Gegenstand 90
der Glas- Glas als Werkstoff
herstellung Glas als Materie
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Glasbiidung beschreiben

Viskositat als Voraussetzung der Form-
gebung erklaren

EinfluB der KOhlung auf die Glasher-
steliung beschreiben

Haupt-Rohstoffe zur Glasherstellung
beschreiben

Gemengebildung der Rohstoffe
beschreiben

Gemengeberechnungen durchfhren

Rohstoffmengen zur Glasherstellung
berechnen

Bedingungen, unter denen Glas entsteht

Netzwerkbildung am Beispiel von Kiesel-
glas

Darstellung der Netzwerkbildung in der
Bildebene (Modelivorstellung)
Netzwerkwandler und ihre Autgaben
Stabilisatoren und ihre Autgaben

Verformbarkeit in Abhéngigkeit von Zeit
Viskositat in Abhangigkeit von der Tempe-
ratur

Viskositat in Abhangigkeit von der
Zusammensetzung der Glaser (Kieselglas/
Kalknatronglas)

Viskositat und Formgebung
Gesteuerte KOhlung
Entstehung von Spannungen

Quarzsand (Kieselsaure)
Vorkommen und Gewinnung
Beschaffenheit und Reinheit
KorngroBen

Funktion

Soda/Pottasche
Vorkommen und Gewinnung
Beschaffenhseit/Funktion
Kalk

Vorkommen und Gewinnung
Beschaffenheit und Reinheit
Funktion

Lagerung der Rohstoffe

Transport der Rohstoffe

Verwiegen der Rohstoffe

Mischen der Rohstoffe zum Gemenge
Transport des Gemenges zum Schmelz-
aggregat

MolekOimasse
Gemengesatz
Glaszusammensetzung
Schmelzveriust

Mischungsrechnungen

Lerngebiete

Lernziele

Lerninhalte

2Zelt-
richt-
werte

Glasarten

Vorformen
von Glas

Schmelzprozed beschreiben

Chemische Anforderungen an den Werk-
stoff ,,Glas" erklaren

Glas nach physikalischen Eigenschaften

beurteilen

Wirkung der einzeinen Rohstoffe auf die
Eigenschaften des Glases einschétzen

Glasarten nach ihrer Zusammensetzung
unterscheiden

Farbglaser nach ihrer Zusammensetzung
unterscheiden

Rauhschmelze:

chemische Reaktionsabléufe,
Temperaturen,

Stromungen,
Restquarzidsung

Feinschmelze:

chemische Reaktionsablaufe,
Lauterung (chemisch, thermisch,
mechanisch)

Homogenisierung
Schmelzprozesse:

periodisch, kontinuierlich

Bestandigkeit gegen Sduren, Basen und
Wasser
Geschmacks- und Geruchsfreiheit

Dichte, Harte, Festigkeit
Wirmedehnung, Warmelsitfahigkeit
Temperaturwechseibestandigkeit
Lichtdurchlassigkeit

Elektrische Leitfahigkeit

Quarzsand

Soda, Pottasche

Kalkstein, Tonerde, Dolomit
Bleimennige, Fetdspat,
sonstige Mineraiien/Gesteine
Farbrohstoffe

Bleikristallglas
Kalikalkglas
Natron-Kalk-Glas
Borosilikatglas
Sonderglaser

Grundglas und Farbung
Farbwirkung wichtiger Metalle, -salze und
-oxide

2. Ausbildungsjahr

EinfluB des Vorformens far die
Glasfertigung erkidren

Koélbelmachen beschreiben

Verarbeitungstemperatur
Kurzes, langes Glas

Stellen des Glaspostens:

— Wilzen, Wulgern, Blasen

— Drocken, Ziehen, Schieudern
— Wiedererwarmen

Kleine und groBe Kdibet

Sonderformen

Werkzeuge und mechanische Hilfsmittel
EinfluB der K&lbelform auf das
Endprodukt

30

80
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Lerngsbiete

Lernziele

Zeit-
Lerninhalte richt-
werte

Formgebung
von Glas
durch Ein-
blasen,
Pressen und
Schleudern
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Glasantangen mit Kdlbet und rheinischer
Pfeife erklaren

Vorformen des Glases mittels Optikformen
beschreiben

Vorformen besonders gestalteter Gidser
orkidren

Sonderarten des Glasvorformens nennen

Kolbelarten zeichnen

Optikarten und Optikformen skizzieren

Gewicht von Giasartikeln berechnen

Einblastechniken erkl&ren

Formenwerkstoffe nach ihren Eigen-
schaften unterscheiden

Einblasen verschiedener Hohiglasformen
beschreiben

Arbeitsablauf bei der Herstellung handge-
fertigter Kelche beschreiben

Herstelien gepreBter Kelchtsite
beschreiben

Zusammensetzen von Glasteilen
beschreiben

Herstellung von GlasgefaBen mit sehr un-
terschiedlichen Wandstérken beschreiben

Volumen von GlasgefaBen berechnen

Hohlglasartikel skizzieren

Pteitenarten

Glasaufnahmetechniken

Glasanfangen bei gleichbleibendem und
sinkendem Glasspiegel

Rippenoptik, Ringoptik,
Kugeloptik, Blasenoptik, Sonderoptiken

Stelien des Glases fur verschiedene
Formen

Herstellung von Haibfertigprodukten
Aufnahme und Weiterverarbeitung bereits
erkaiteter Glasteile

Kolbe! for verschiedene Glasformen

Optikmuster
Optikformen

Volumen
Dichte
Masse

Einblasen unter Drehen 80
Festeinblasen
Rheinisches und béhmisches Verfahren

Holz, Metall, Sonderwerkstoffe
Warmeleitfahigkeit
mechanische Festigkeit
Formbestadndigkeit

Wanrung und Pflege
Wirtschafttichkeit

Laborglas
Lampenglas
Wirtschaftsgias

Einblasen von Kelchoberteilen

Antegen, Autschneiden und Formen von
Stil- und Bodenglas

Werkzeuge, Glasmacherstuhl

Beschicken
Formen
Verwéarmen

Temperaturverhaiten
Spannpungen
Einrichtungen

Spezielle Formgebung
Abkihten
Hiltsmittel

Hohlgias verschiedener geometrischer
Form

Entwurf von Hohlkérpern
VergroBern und Verkleinern

Lerngebiete

Lernzisle

Zsit-
Leminhatte richt-
werte

HeiBver-
edelung von
Glas

Aniagen
und
Maschinen

Hersteltung von Uberfangglas beschreiben

Einfache Warmedehnungsberechnungen
durchfohren

Erzeugen von Blasenstrukturen
beschreiben

Auflegen von Glasfaden und Glasteilen

Skizzen zur Ubertangherstellung anfertigen

Entwurfsskizzen von HeiBdekoren
anfertigen

Systeme des Lagerns, Forderns, Dosierens
und Einlegens der Rohstoffe beschreiben

Schmelzaggregate beschreiben

Wirmerickgewinnungssysteme erkldren

Feuerfeste Baustoffe unterscheiden und
ihren Einsatzort begranden

Kihlsysteme erkidren
Anlagen zur Warmebehandlung
beschreiben

Glasformen beschreiben

Blashilfen erkidren

innen- und AuBentberfang 60
Hauben-, Mantel- und Trichterabertang
Mehrschichtoberfang

Sonderarten

Qualitatsmerkmale

Ring- und Fadenprobe

Ausdehnungszahl
tangen und Volumenénderung

Gasungsvorgange im Glas,
organische und anorganische Gasungs-

“mittel

Nachtrigliches ,,Blasen” der Glasschmelze
Auftragtechniken von Blasenstrukturen
Blasenerzeugung durch mechanische
Hiltsmittel

aufgelegte Rander
umsponnenes und gerissenes Glas
modernes Studioglas

Hauben, Mantel, Trichter
Innen- und AuBendberfang
Schnitte

Frontalansichten
Parallelprojektion

Rohstofflager 60
mechanische und pneumatische

Férderaniagen

Waagen und Mischer

Beschickungsaggregate

Gemengeleitstand

Wannendfen, Hafendfen
Heizsysteme
Anlagenteiie

Regenerator und Rekuperator
Wirkungsgrade

Silika- und Schamottesteine,
tonerdereiche, zirkonhaltige und basische
Erzeugnisse

Anforderungen: mechanische Festigkeit,
thermische und chemische Bestandigkeit,
Kontaktverhalten untereinander

Band- und Kammerkthisfen
KGhlkurve

Temperdien, Amwarmmutiein, Streckdfen

Formenarten, -einrichtungen
Formenpflege

Pteifendrehvorrichtung
Pneumatische Blasvorrichtung
Kolbelblasmaschine

21



Zeit-
Lerngeblete Lernziele Lerninhalte richt-
werte
Abschmelzmaschinen erklaren Aufbau und Wirkungsweise
Brennersysteme
Glashaltevorrichtung
Hebelberechnungen an Anlagen und Hebelarten
Maschinen durchfOhren Krafte am Hebel
Drehmoment
Transportaniagen erkldran Antriebe
Forderelements
Steuersysteme
3. Ausbildungsjahr
Formgebung Produktionsablauf beim Glaspressen Beschickung 60
von Gias erkldren Formung
durch Temperaturverhalten von Glas und
Einblasen, PreBform
Pressen, PreBgiasmerkmale
Schieudern Werkzeuge
Einfache Druckberechnungen durchfohren PreBdrOcke verschiedener Stempelformen
Formung des Glases durch Schleudern Zentrifugalkraft
beschreiben Glasartikel-Werkzeuge:
Temperatur
Oberflachenglte
Umfangsgeschwindigkeit berechnen Zusammenhang von Drehzahi und
Durchmesser
Freitormen Frelformen von Glas beschreiben Blasen, Schleudern, Ziehen, 60
von Glas Dracken, Schwenken, Schneiden,
Erwdrmen
Arbeitsabtaufe der Antikglashersteliung Glasaufnahme, Vorformen
beschreiben Formen des Zylinders
Auftreiben, Strecken
Struktur
Umheften und Auftreiben beschreiben Heftnabel
Abtrennen der Kappe
Ausschneiden von Hand und durch
Maschinen
Formung des Glasrandes
Werkzeuge
Ansetzen von Glasteilen beschreiben FoBe, Henkel, Dekorteile
Entwurtsskizzen for freigeformtes Glas Fertigungsgerechte Artikel
anfertigen
HelBver- Erzeugung von Glasoberflachenstrukturen Craqueié-Glas 40
edelung des beschreiben Krokodil-Glas
Glases Eftekte durch Oberfldcheneintagerungen
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Lerngebiste

Lernziele

Zeit-
Lerninhalte richt-
werte

Antagen
und
Maschinen

Weiterver-
arbelten und
Veredeln

Methoden zur nachtraglichen Glastarbung
beschreiben

Verfahren zur Erzeugung irisierender Glas-
oberflachen beschreiben

Herstellung von Band- und Fadengldsern
erklaren (venezianische Glaser)

Aufbau von Glaspressen beschreiben

Glasschleudermaschinen erklaren

Geschwindigkeitsherechnungen durch-
fohren

Absprengmaschinen beschreiben

Aniagen und Maschinen zur abtragenden
Bearbeitung beschreiben

Mechanische Arbeit und Leistung
berechnen

Thermisches und mechanisches Trennen
beschreiben

Verfahren zur Verdnderung der Glasober-
fliche durch Abtragen unterscheiden

Verfahren zur Veranderung der Glasober-
tiache durch Auftragen unterscheiden

Dekorverklrzungsen zeichnen

Farbmehle
Farbmebhle in Verbindung mit Optikarten
und Spinntechniken

Oberflachen alter Glaser
HoOttenirls

Irisierofen

Metallsalze
Chemisch-physikalische Vorgange

Zishen von Farbstangen

Ein- und mehrfarbige Stabchen
Streifen-, Band-, Netz-, Blumen- und
Perienmuster
Verarbeitungstechniken

Handhebelpresse 40
Hydraulische, pneumatische Pressen
Formentypen und -material

Formenschmierung und -kOhlung

Aufbau und Wirkungsweise ein-
spindliger, halbautomatischer Maschinen
Formentypen, -schmierung und -kOhlung
Sicherhsitseinrichtungen

Gleichférmige geradlinige Bewegung,
Waeg/Zeit-Diagramm

Riementrieb, Scheibendurchmesser/
Drehzah!

Ubersetzungsverhaltnisse

doppeite Ubersetzung
Riemengeschwindigkeit

Abspreng-, Schleif- und Verschmelz-
aggregate

Schlelf-, Gravur- und Poliermaschinen,
Bandschleifmaschinen, Sandstrahl- und
Saurepolieraniagen

Hub- und Reibungsarbeit
Leistung und Wirkungsgrad

Absprengen daer Kappe durch Ritzen und 40
temporére Spannungen

Abschieifen, Versdumen, Verschmeizen

des Sprengrandes

Schieifen, Polieren, Sandstrahien
Atzen mit FluBsaure und Fluorsalzen
Saurepolitur

Glasritzen, Diamantstippen
Gravieren

Farbbeizen, Bemalen, Spritzen
Verspiegeln

Siebdruck

Abziehbilder

Abwicklung von Zytindern mit Dekor
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Zeit-

Lerngebiete Lernziele Lerninhalte richt-

werte
Qualitiits-  Qualitatsanforderungen erliutern Qualitatsanforderungen: 40
sicherung Normen, Sicherheitsbestimmungen
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Einflusse auf den Qualitatsregelkreis

Qualitdtsmerkmale beschreiben

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
erkiaren

Fehler beschreiben, die durch mangelnde
Qualitat der Rohstoffe sowie bei der
Gemengeherstellung auftreten

Den EinfluB von Schmelzstérungen auf die
Glasqualitat erklaren

Fehlerursachen bei der Formgebung von
Gléasern sowie Méglichkeiten zur
Beseitigung erkiaren

Fehlerquellen bei der Weiterverarbeitung
und Veredelung erkléaren

gesetzliche Vorschriften
Verwendungszweck
technologischer Standard
Kundenwinsche

Markt, Entwicklung
Planung, Kontrolle
Mensch, Methode, Maschine, Materiai

Qualitét als meBbare, zéhibare, objektiv
und subjektiv beurteilbare GréBe
Qualitdt — Kosten

Qualitatsabstufung

Kontrolisysteme

Festlegen der Qualitdtsanforderungen
Erkennung von Fehlerursachen und deren
Beseitigung

Kérnung, Eisengehalt
Abweichungen in der chemischen
Beschaftenheit

wechsealnde Wassergehalte

Fehler im Wage- und Mischsystem

Temperaturanzeige
Temperaturschwankungen
Druckverhaltnisse im Schmelzoten
Lauterung

Oxidierende und reduzierende
Ofenatmosphare

Aufldsung von ff. Materialien

Verarbeitungstemperaturen
Formgebungsverfahren
Formenwerkstoffe
Entspannung des Glases

Auftragende, abtragende, trennende und
thermische Verfahren



