Rahmenliehrplan
fir den Ausbildungsberuf
Figurenkeramformer/Figurenkeramformerin
(Beschiufl der Kultusministerkonferenz vom 20. Januar 1995)

Aligemeine Vorbemerkungen

Berufsschulen vermitteln dem Schiler allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte fir die

Berufsausbildung, die Berufsausibung und im Hinblick auf die berufliche Weiterbildung. Soweil eine
berufsfeldbreite Grundbildung in volizeitschulischer Form durchgeflhrt wird, wird auch die fachpraktische
Ausbildung vermittelt.

Aligemeine und berufsbezogene Lerninhalte zielen auf die Bildung und Erziehung fir berufliche und

auflerberufliche Situationen.

Entsprachend diesen Zielvorsteliungen solien die Schiiler/Schiilerinnen
eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie befahigt sind, sich auf verandente
Anforderungsn einzustellen und neue Aufgaben zu Obernebmen. Damit werden auch ihr
Entscheidungs- und Handlungsspielraum und ihre Méglichkeit zur freien Wah! des Arbeitsplatzes tiber
die Grenzen hinaus erweitert,
unter Berlcksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen, Kenntnisse und Einsichten in die
Zusammaenhdnge ihrer Berufstétigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeitswelt eintreten,
Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Unteilsvermogen und ihre Handlungsfahigkeit und
-bereitschaft in beruflichen und auBerberuflichen Bereichen vergrdBern,
Mdglichkeiten und Grenzen der persdnlichen Entwicklung durch Arbeit und Berufsausibung erkennen,
damit sie mit mehr Selbstverstandnis ihre Aufgaben erfullen und ihre Befahigung zur Weiterbiidung
ausschopfen,
in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaltliche, ékologische, soziale und politische
Zusammenhange zu erkennen,
sich der Spannung zwischen den eigenen Ansprichen und denen ihrer Mit-und Umwelt bewuBt werden
und bereit sein, zu einem Ausgieich beizutragen und Spannungen zu ertragen.

Der Lehrplan fir den allgemeinen Unterricht wird durch die einzelnen Lander erstellt. Fir den

berufsbezogenen Unterricht wird der Rahmeniehrplan durch die Standige Konferenz der Kultusminister
und -senatoren der Lander beschlossen. Die Lernzigle und Lerninhalte des Rahmenlehrplans sind mit der
entsprechenden, von den zustindigen Fachministern des Bundes im Einvernehmen mit dem
Bundesminister fir Bildung und Wissenschaft erlassenen Ausbildungsordnung abgestimmt. Das
Abstimmungsverfahren ist durch das ,Gemeinsame Ergebnisprotokoli vom 30. Mai 1972" geregelt. Der
beschlossene Rahmenlehrplan fir den beruflichen Unterricht der Berufsschule baut grundsatzlich auf dem
Hauptschulabschiuf auf.

Eristin der Regel in eine berufsfeldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fachbildung gegliedert.

Dabei kann ein Rahmenlehrplan in der Fachstufe mit Ausbildungsordnungen mehrerer verwandter
Ausbildungsberufe abgestimmt sein.

Auf der Grundlage der Ausbildungsordnung und des Rahmenlehrplans, die Ziele und Inhalte der

Berufsausbildung regeln, werden die AbschluBqualifikation in einem anerkannten Ausbildungsberuf sowie

in Verbindung mit Unterricht in weiteren Fachern — der AbschluB der Berufsschule vermittelt. Damit sind

zugleich wesentliche Voraussetzungen fur den Eintritt in berufliche Weiterbildungsgange geschaffen.

Der Rahmenlehrplan ist nach Ausbildungsjahren gegliedert. Er umfaBt Lerngebiete, Lernziele,

Lerninhalte und Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngebiete sind thematische Einheiten, die unter fachlichen und didaktischen Gesichtspunkten

gebildet werden; sie kdnnen in Abschnitte gegliedent sein.

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z. B. Kenntnisse, Fertigkeiten, Verhaltensweisen),

Gber das ein Schuler/eine Schilerin am Ende des Lernprozesses verfigen soll.

Lerninhalte bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtliche Behandlung die

Lernziele erreicht werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wie viele Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele einschlieBlich

der Leistungsfeststeliung vorgesehen sind.
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Der Rahmenlehrplan enthélt keine methodischen Vorgaben fur den Unterricht. Selbstandiges und
verantwortungsbewuBtes Denken und Handeln wird vorzugsweise in solchen Unterrichtsformen
vermittelt, in denen es Teil des methodischen Gesamtkonzeptes ist. Dabei kann grundsatzlich jedes
methodische Vorgehen zur Erreichung dieses Zieles beitragen; Methoden, welche die Handlungskompe-
tenz unmittelbar férdern, sind besonders geeignet und sollten deshalb in der Unterrichtsgestaltung
angemessen berticksichtigt werden.

Die Lander (bernehmen den Rahmenlehrplan unmittelbar oder setzen ihn in einen eigenen Lehrplan
um. Sie ordnen Lernzisle und Lerninhalte den Féchern bzw. Kursen zu. Dabei achten sie darauf, daB die
erreichte fachliche und zeitliche Gliederung des Rahmenlehrplanes erhalten bleibt, eine weitere
Abstimmung hat zwischen der Berufsschule und den ortlichen Ausbildungsbetiieben unter
Berlicksichtigung des entsprechenden Ausbildungsrahmenplanes zu erfolgen.

Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmeniehrplan fir die Berufsausbildung zum Figurenkeramformer/zur Figurenkeram-

formerin ist mit der Verordnung lber die Berufsausbildung zum Figurenkeramformer/zur Figurenkeramfor-
merin vom 24. Januar 1995 (BGBL. | S. 98) abgestimmt.

Fir das Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschuie wird auf der

Grundlage der ,Elemente flr den Unterricht der Berufsschule im Bereich Wirtschafts- und Sozialkunde
gewerblich-technischer Ausbildungsberufe* (BeschluB der Kuitusministerkonferenz vom 18. Mai 1984)
vermittelt.

FGr den Rahmenlehrplan gelten folgende Ubergreifende Lernziele; die berufsspezifische Anbindung sofi

an entsprechenden fachlichen Lernzielen vorgenommen werden.

Der Schdler/die Schulerin soll

~ Grundsétze und MaBnahmen der Unfallverhiitung, der Arbeitssicherheit und des Arbeitsschutzes,

insbesondere zur Vermeidung von Berufskrankheiten wie Silikose und Allergien, kennen, ihre
Notwendigkeit verstehen und bereit sein, sie zu beachten,

Notwendigkeit und Moglichkeit einer von humanen und ergonomischen Gesichtspunkten bestimmten
Arbeitsgestaltung erkidren,

Grundsatze und MaBnahmen des Umweltschutzes, der mit der Berufsausibung verbundenen
Umweltbelastungund MaBnahmen zu ihrer Vermeidung bzw. Verminderung beschreiben,

Grundséatze und MaBnahmen des rationelien Einsatzes der bei der Arbeit verwendeten Energie
beschreiben,

Uberblick gewinnen (iber die Bedeutung der Keramik als kulturschaffenden Bereich,
wesentliche Stilmerkmale erkennen und hinsichtlich der keramischen Formgebung erlautern,
réumliches Vorstellungsvermdgen entwickeln und anwenden,

Roh-, Werk- und Hilfsstoffe der Keramik hinsichtiich ihrer Eigenschaften unterscheiden sowie deren
Verwendung und Verarbeitung im Hinblick auf die verschiedenen keramischen Produkte beschreiben
und einschldgige Berechnungen durchfithren,

Methoden der Masse- und Glasuraufbereitung einschlieBlich der Aufbereitungsmaschinen und -anlagen
erfautern und einschlagige Berechrnungen durchtihren,

Regein der keramischen Gestaltung einschiieBlich berufsspezifischer anatomischer Grundiagen
anwenden,

Modell- und Formenherstellung, insbesondere Formenpflege, beschreiben,

Formgebungsverfahren, insbesondere GieBen, Ein- und Uberformen, Garnieren und Modeilieren
beschreiben,

Methoden des Glasierens und Dekorierens aufzeigen und erlautern,

Verhalten keramischer Erzeugnisse beim Trocknen und Brennen einschiieBlich Trocken- und
Brennaniagen beschreiben und einschiagige Berechnungen durchfuhren,

Prifmethoden zur Qualitatssicherung erlautern und grundlegende physikalische und chemische
Zusammenhange erkennen.
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Ubersicht liber die Lerngebiete mit Zeitrichtwerten

Zeitrichtwerte/

Uniernichisstunden

Lerngebiete im Ausbildungsjahr
2 3
1. Roh-, Werk- und Hilfsstofte der Keramik! .. ... ... ... ..... ... ... .. 60
2. Aufbereitung von Rohstoffen, Massen, Glasuren und Engobeni...... ... .. 40
3. Grundlagendes ZeiChnens ............. ... ... . .. i 80
4. Formgebungsverfahreninder Keramiki.......................... ... .. 20
5. Gieflen, Formen, Garnieren und Bearbeiten von Figurenteilen und Figuren | 40
6. Qualitdtssicherung fur keramische Rohstoffe und Erzeugnisse . .. ..... . ... 40
7. Kulturhistorische EntwicklungderKeramik .............. ... ... ... . ... 40
8. Roh-, Werk-und Hilfsstoffeder Keramik il . ......... ... ... ... .. .. ... 20
9. Autbereitung von Rohstoffen, Massen, Glasurenund Engobenll ... ... . 20
10. Modell-und Formenherstellung .. ...... ... ... .................... 60
11. FormgebungsverfahreninderKeramik Il ... ... . ... ... ... ... ... 40
12. GieBen, Formen, Garnieren und Bearbeiten von Figurenteilen und Figuren Il 40
13. Trocknenund Brennen inderKeramik! .. ... ... ... . .. ... ... 20
14. Glasierenund Dekorierent . ............. ... ... .ol 20
15. Qualitatssicherung fir Modelle und Formen 1 ... ... ... ... .. .. 20
16. Modell-und Formenherstellung!l .. ........ ... .. .. ... oo 40
17. FormgebungsverfahreninderKeramik ill. ... ... ... ... ... .. .. 40
18. Giefien, Formen, Garnieren und Bearbeiten von Figurenteilen
undFigurentll ... ... .. L 40
19. Trocknen und Brennen inder Keramik Il ................ .. ... ......... 80
20. Glasieren und Dekorieren Il . ... ... .. i o 40
21. Qualitatssicherung ftir Modelle und Formen }i 40
Insgesamt 280 280 280

Lemzielg

Lerninhaite

1. Ausbitdungsjahr
1. Roh-, Werk- und Hilfsstofte der Keramlk | — 60 Stunden

Mechanische GrdBen und Einheiten der Keramik
beschreiben
Sauren, Basen, Saize und Hydrate nennen

Keramische Erzeugnisse nach den Eigenschaften ihres
Scherbens und ihrer Verwendung einteilen und
beschreiben

Herkdmmliche Masserohstoffe unterscheiden

Entstehung, Gewinnung und Eigenschaften der Kaoline,
Tone und Lehme beschreiben

Chemische Zusammensetzung des Tonminerals Kaolinit
nennen

und
seinen Einfluf3 auf die Qualitat der piastischen Rohstoffe
beschreiben

Unplastische Rohstoffe fir keramische Massen
unterscheiden

EinfluB der Magerungs- und Sinterungsmittel auf die
Verarbeitung und Scherbenbildung beschreiben

Glasurrohstoffe nennen

Farbe- und Trabungsmittel und deren Wirkung in
Massen und Glasuren nennen

Gipsgesteine und deren Entstehung erkldren
Chemische und mineralogische Zusammensetzung der

Gipsgestsine nennen
Herstellung der Gipsarten beschreiben

Eigenschaften der verschiedenen Gipssorten
hinsichtlich der Verarbeitung und Verwendung erlautern

Gewichtsverdnderungen von Rohstoffen und Massen
ermittein und in Prozentanteilen ausrechnen

Glasur-, Massen- und Engobenmischungen berechnen

S|-Einheiten

Kraft, Masse, Dichte, Festigkeit, Harte u.a., Tabellenwerte
Metalloxide, Nichtmetalloxide

Basen-, Sauren-, Saizbildung

Hydration von keramisch wichtigen Verbindungen
Dichte und Porositat

Brennfarbe; Transparenz; Harte

lrdenware

Sinterware

sonderkeramische Erzeugnisse

plastische Rohstoffe

unplastische Rohstoffe

mechanische und chemische Verwitterung
Ablagerung, Abbau

Bildsamkeit, Brennfarbe und Brennverhaiten
Kaolinit: AlO3 - 2 Si0, - 2 H,0

Rohstoffqualitat in Abhangigkeit von der Hohe der
Tonsubstanz, der Art und Menge der Verunreinigungen,
u.a.

Magerungsmittei

Sinterungsmitte)

Magerungsmittel:

Verringerung der Schwindung

Vermeidung von Trocken- und Brennfehlern
Sinterungsmitte!:

héhere Scherbenfestigkeit (bei Irdengut)
Dichtbrennen des Scherbens (bei Sinterzeug)
Glasbildner

Glaswandler

Zwischenoxide

Metalloxide

Farbkorper

Trabungsmitte!

Lagerstatten

Sedimentgesteine

CaS0 4 - 2 H,0 Dihydratgips

Reaktionsgleichung
Brennbedingungen, Brennveriust
a- und B-Halbhydratgips
Modell- und Formengips
(Modelle — Gipsformen)
Hartgips (Einrichtungen)
Spezialgips (PreBformen)
Chemiegips
Reaktionsablauf
Feuchtegehait
Darrgewicht
Anmachwasser
Mischungskreuz

2. Aufbereitung von Rohstotfen, Massen, Glasuren und Engoben i — 40 Stunden

Aufbereitungsschritte von Rohstoffen, Massen, Glasuren
und Engoben béschreiben

Verfahren und Maschinen zur Aufbereitung
unterschiedlicher Arbeitsmassen beschreiben

Zerkisinemn, Fraktionieren, Dosieren, Mischen,
Homogsenisieren, Reinigen, u.a.
NaBaufbereitung

HaibnaBautbereitung

Trockenaufbereitung

ausgewahite Maschinen

Giemassen

Drehmassen

PreBmassen
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Leinzigle

Lerninhatte

Prozentuale und gewichtsmafige Zusammensetzung
von Massen, Glasuren und Engoben berechnen

3. Grundiagen des Zeichnens — 80 Stunden

Zeichengerate und -materialien fir technisches
Zeichnen zweckentsprechend einsetzen

Zeichenregeln und Zeichnungsnormung fir technisches
Zeichnen anwenden

Geometrische Grundkonstruktionen ausfihren

Einfache technische Zeichnungen normgerecht
anfertigen

Einfache Abwicklungen darstelien
Perpektive anwenden

Skizzen anfertigen

VergroBerungen und Verkleinerungen durchfihren

Masse- und Glasurversatz
Feststoffgehalt
Wassergehalt
Muhienversatz

Zeichenplatte, Zeichendreiecke, Winkeimesser, Zirke}
Zeichenstifte und Zeichenpapier

Linienarten, BemaBung, Normschritt
Papierformate

DIN-Vorschriften

Streckenteilung, Vielecke, Ellipse, Spirale, Kreis
Kreisteilungen

Goldener Schnitt

Zeichenblattaufteilung, Schriftfeld, MaBstabe
GrundriB3, AutriB, Seitenrif3

Schnittdarstellung

z.B. Kubus, Zylinder, Kegel, Pyramide
Parallelperspektive

Zentralperspektive

Naturformen

einfache Korper

z.8. Strahlensalz, Raster

4. Formgebungsverfahren in der Keramik | — 20 Stunden

GieBverfahren unterscheiden sowie Vorgange und
Fehler beim GieBen beschreiben

HohlguB, VoliguB bzw. KernguB, kombinierter GuB,
DruckguB, SpritzguB

Scherbenbildung: EingieBen, Standzeit, AusgieBen,
Ausformen

Fehler:

Giefflecken, Tropfenbildung, Luftblasen, Detormation,
unglsiche Scherbenbildung, Schlierenbildung, mangelnde
Scherbenverfestigung (thixotroper Schlicker)

5. GieBen, Formen, Garnieren und Bearbeiten von Figurenteilen und Figuren | — 40 Stunden

Vorarbeiten zum GieBen beschreiben

Peptisatoren nennen, ihre Aufgaben beschreiben und
Verflssigungsfehler begrinden

Aufbereiten von GieBschlicker beschreiben

Gieflen von Figurenteilen beschreiben

Prifan der Formen

Auswahl des Gielschlickers
Wasserglas, Soda u.a.
Dosierung

lonisierung, Wasserreduzierung
Thixotropie

Ausbliihungen
Ausgangsmasse

Wassergehalt

Elekirolytgehalt

Portionieren

HohlguB, VollguB, kombinierter GuB

6. Qualitatssicherung fir keramische Rohstofte und Erzeugnisse — 40 Stunden

Bedeutung der Qualititssicherung erklaren

Prat- und Kontrolivertahren von Rohstoffen und Massen
nennen

Fehierkontrolle an keramischen Haibfabrikaten
beschreiben

Methoden der Fehlerkontrolle keramischer Erzeugnisse
nennen
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Wettbewerbskriterien

Qualitatsarbeit, Absatz, Preis, Sortierung, AusschuB
Vertahren zur Bestimmung von:

KorngroBe, Wasseraufnahme, Bildsamkeit, Feuchte,
Schwindungsverhalten, Trockenbiegefestigkeit,
Verflussigungsverhalten, Scherbendicke, Dichte,
titergewicht, Auslaufzeit u.a.

Reinheitskontrolle

Prufung auf Risse

Klangprobe, Sichtkontroile

Prifung auf:

Warmeausdehnung

Abriebsfestigkeit

Wasseraufnahme/Porositat

Weilgehalt

Séuren- und Laugenbestandigkeit

Lernziele

Lerninhalte

2. Ausbildungsjahr
7. Kulturhistorische Entwicklung der Keramik — 40 Stunden

Wichtige Entwicklungsstufen der Keramik aufzahlen und
wesentliche Stilmerkmale nennen

Keramische Erzeugnisse beziglich Form und
Ornamentik unterschiedlichen Stilrichtungen zuordnen
und beschreiben

Bedeutende Gestalter figirlicher Porzellane nennen und
typische Exponate zuordnen

Frahkeramik {Band-, Schnur- und Stichbandkeramik)
vorderasiatische, kretische, griechische und rémische
Keramik

chinesisches und japanisches Porzellan
mittelaiterliche Keramik sowie Steinzeugzentren im
deutschsprachigen Raum

europaisches Porzellan und Steingut

Barock, Rokoko, Klassizismus, Jugendstil, Neue
Sachlichkaeit, Neuzeit

Kandier, Bustelli, Meyer, Meichior u. a.

8. Roh-, Werk- und Hilfsstoffe der Keramik |l — 20 Stunden

Kunststoffarten far die Herstellung von Einrichtungen
und Arbeitsformen unterscheiden

Hilfsstoffe zur Modeli- und Formenherstetiung nennen

Hilfsstoffe zur Herstellung von Massen, Gilasuren und
Engoben nennen

GroBenveranderungen von Rohstoffen und Massen
ermittein und in Prozentanteilen berechnen

natirliche und kiinstliche organische Verbindungen der
Kohienwasserstoffe

Duromere

Elastomere

Plastomere

ArbeitssicherheitsmaBnahmen

Zuschlagstoffe, Plastiline, Wachse, Ton, Harter
Trennmittel, Versiegelungsmittel

Peptisatoren

Stellminel

Schwindungsberechnungen

9. Aufbereitung von Rohstotfen, Massen, Glasuren und Engoben U — 20 Stunden

Anforderungen an keramische Arbeitsmassen,
insbesondere GieBmassen, beschreiben

Verfahren zur Aufbereitung von Glasuren und Engoben
beschreiben

10. Modell- und For herstellung | — 60 Stunden

Phasen vom Entwurf bis zur fertigen Arbeitsform
beschreiben

Wasentliche Gestaltungsmerkmale fir keramische
Erzeugnisse, insbesondere Figuren, darstellen

Wesentliche Kriterien fur die Gestaltung keramischer
Erzeugnisse nennen

Werkstoffabhangige Unterschiede zwischen Original
ung Urmodell (Modei!) nennen

Materiatien und deren Vor- und Nachteile fir die
Herstellung von Urmodellen (Modellen) nennen

Aufbereiten des Gipses beschreiben

Bildsamkeit, Schwindung, GieBfahigkeit, Standfestigkeit,
Brennfarbe u. a. Prifmethoden

NaBtrommeimiuihle, Ringspaltmihle

Rohglasur, Fritteglasur

Entwurf
Qriginaizeichnung
Modelizeichnung
Urmodell (Modeil)

Urform (Mutterform)
Arbeitsmodell (Einrichtung)
Arbeitstormen
Elementarformen
Naturformen

Stilisierung von Kérpern
Werkstoff

Funktion
Fertigungstechnologie
Maschineneinsatz
Standardisierung

Kosten
Schwindungsdifferenzen
Deformation beim Brand und Abhilfen
Toleranzen
Konstruktionsanderungen
a, - und a/f-Gips
Kunststoite

keramische Massen
Gips-Wasser-Faktor
Anmachen
Abbindevorgang
Abbindezeiten

Expansion



Lernziele

Lerrunnalte

Berechnungen 2ur Aufbereitung des Gipses
durchiiGhren

Werkzeuge und Hilfsmittel fir die Modellherstellung aus
Gips und Ton nennen

Qualitatsantorderungen an Urmodelle (Modelie) nennen

Wesentliche Techniken der Urmodelihersteilung
beschreiben

Nachbehandiung von Gipsmodellen beschreiben
Anfertigung von Strukturen, Reliefs und Ornamenten
beschreiben

Herstellen von Modellen aus Kunststoft beschreiben

Berufsspezifische Berechnungen durchfihren

Gips-Wasser-Faktor
Einstreumenge, Anmachwasser

Werkzeuge:

Drehaisen, Messer, Raspel, Schiingen,

Modellierhoizer, Modelliereisen,

Kratzeisen / Radiereisen, MeBschieber, Schienen
Hiltsmittel:

Qlpapier, Bleche, Bretter, Platten, Klammern, Schellack
Trennmittel, keramische Massen

MaBgenauigkeit

Schilagfreiheit ber Drehmodellen
Obertlachenbeschatfenheit

GipsgieBen -~ quaderférmige Urmodelle und Figuren
Gipsdrehen — rotationssymmetrische Urmodelle
Gipsziehen — nichtrotationssymmetrische Urmodelle
Gipsschneiden ~ Henkel, Schnaupen, Verzierungen
Modsllieren mit Ton und Plastilin-Figuren, Auflagearbeiten
Versiegein, Harten

Lagerung

Radieren und Gravieren am Urmodell {(Modell) oder an der
Urform (Mutterform)

Eindrehen von Strukturen

Auflegen von Gips- und Plastilinornamenten
Gipsmodell abgieBen

Mutterform mit Kunststoff ausgieBen oder ausquetschen
Ausformen und Entgraten des Kunststoffmodells
Flachen, Volumen, Masse van Zylinder, Kegel,
Kegelstumpt, Kugel, keramischen Werkstoffen und
Erzeugnissen

11. Formgebungsverfahren in der Keramik i ~ 40 Stunden

Drehverfahren unterscheiden sowie Arbeitsvorgange
und Drehfehier beschreiben

PreBverfahren unterscheiden

Freie Formgebungsvertahren beschreiben
Vollendungsarbeiten von Rohware beschreiben

Eindrehen und Uberdrehen:

mit Schablone und Rollermaschine

Abdrehen

Drehfehler: Quetschialten, Schablonenabri, Deformation,
Stern- und Schleifenbildung, FuBrisse, Bordrisse

NaBpressen, Quetschen, Stanzen,
Strangpressen, Vakuumpressen (Ziehen),
RAM-Pressen

Trockenpressen

Isostatisches Pressen

Freidrehen, Aufbauen, Modellieren

Garnieren, Verputzen, Retuschieren, Verschwammen,
Abdrehen, Randein

12. GleBlen, Formen, Garnieren und Bearbeiten von Figurenteilen und Figuren Il — 40 Stunden

Formen von Figurenteilen und Figuren beschreiben
Bearbeiten von Figurenteilen eridutern

Zusammensetzung von Figurenteiten und Figuren
beschreiben
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Quetschen, Einformen, Uberformen

Quetsch- und Giefinahte
Nachmodeliieren/Retuschieren

Aufbereitung des Garnierschiickers
Anpassen der Teile

Aufrauhen der Garnierfidchen

Ansetzen der Garnierteile nach

— anatomischen Grundlagen

— Werkstoffbesonderheiten

— Gestaltungsprinzipien von Stilepochen
— Individualitat der Gestalter

Verputzen der Ansatzstellen, Belegarbeiten
Feuchtegehalt, Lagerung
Berlcksichtigung maéglicher Fehler

Lernziele Lerninhalte

Vollendung der Figuren beschreiben Nachmodstlieren
Freihandmodellieren
MafBinahmen der Qualitatssicherung beschreiben Formenkontrolle

Sichtkontrolle der Figur
RiBkontrolle u. a.

13. Trocknen und Brennen in der Keramik | — 20 Stunden

Aggregatzustande und Ubergange beschreiben test, flissig, gasformig

elastisch, plastisch, dampfférmig
Trocknungsverhalten keramischer Massen und von Abgabe des physikalisch gebundenen Wassers in
Formiingen beschreiben Abhangigkeit von:

Massezusammensetzung

Formlingsgeometrie

Formgsebung
EinfluB von KenngrdBen auf den Trocknungsverlauf Scherbendicke, dichte, -temperatur und feuchte
beschreiben Unterlage

Luftfeuchtigkeit, -temperatur und -bewegung

Standort
14. Glasieren und Dekorieren | ~ 20 Stunden
Glasurarten unterscheiden und ihre Aufgaben sowie Glasurarten: Rohglasuren, Fritteglasuren, Effektglasuren
Eigenschaften beschreiben u. a.

Aufgaben: Abdichten, Festigkeit, Glatten, Schmicken u. a.
Eigenschaften: mechanische, chemische, thermische und
elekirische Bestandigkeit
erzeugnisbezogens Glasuren, z. B. fur Steinzeug, Steingut,
Poczellan, Bone China, sonderkeramische Erzeugnisse
Erzeugnisbezogene Auftragsverfahren, Glasuren und manuelie Auftragsverfahren: Tauchen, UbergieBen,
Engoben erklaren Spritzen u. a.
Gilasiermaschinen, Roboter
z. B. Haarrisse, Blasenbildung, Fleckenbildung,
Glasurabroller u. a.

Glasurfehier und ibre Ursachen beschreiben

15. Qualitatssicherung fiir Modetle und Formen | — 20 Stunden

Pritverfahren von Gips beschreiben Eingangs- und Betriebskontrolle
Probeentnahme, AusbreitmaB, Saugfahigkeit und
Saugkoeffiziant,
Versteifungsbeginn und -ende,
Gie8- und Abbindezeit, Biegefestigkeit,
KorngréBenverteilung, Abriebfestigkeit

Berufsspezifische Berechnungen durchflhren Dichte
Volumen
Menge
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Lernzisle

Lerninhalte

3. Ausbiidungsjahr

16. Modell- und Formenherstellung Il — 40 Stunden
Arbeitsformen unterscheiden

Arbeitsschritte zur Herstellung einer Urform (Mutterform}
fir GieBartikel, insbesondere Figuren, beschreiben

Arbeitsschritte zur Herstellung einer Urform (Mutterform)
tur Drehartikel nennen

Arbeitsschritte zur Herstellung einer Urform (Mutterform)
fur PreBartikel nennen

Verschiedene Herstellungsmethoden fir Arbeitsmodelle
nennen

Herstellen von Arbeitsformen, insbesondere von Formen
zur Figurenherstellung. beschreiben

Modell- und Brennmafe berechnen

Giefiformen:

HohiguB, Kerngu8, kombinienter Guf, Batieriegus,
Stapeiguf}, DruckguB

Drehformen

Preftormen

Trenn- oder Mittellinien

Versiegeln

blinder oder verlorener Gufl, Tonbett
Schlosser, Marken oder Haltezapfen
rationelle Gestaltung der GefaBformen
Keilstucke bei Figuren

einteilige Orehform

mehrtsilige Drehform

Quetschform

PreBform

Arbeitsmodelie aus Gips und Kunststoff

Gief3-, Dreh- und PreBformen:
Verarbeitungsqualitat der Gipssorte
Trocknen und Lagern der Gipsformen
lineare Verkieinerung und VergroBerung
Verhaltnisrechnen

Verkieinerung und VergréBerung des Inhalts

17. Formgebungsverfahren in der Keramik lll ~ 40 Stunden

Einfache Drehformen und Schablonen zeichnerisch
darsteilen

Einfaches keramisches Erzeugnis entwerfen

Uberformen, Einformen
Teil- oder Vollschnitt
Flachschablone

Skizze, Konstruktionszeichnung

18. GieBen, Formen, Garnieren und Bearbeiten von Figurenteilen und Figuren Ili — 40 Stunden

Besonderheiten des Bossierens beschreiben

Einsatz und Zweck von Hilfsmitteln beschreiben

GieBartikel mit ein- und mehrteiligen GieBformen
zeichnerisch darsteilen

Einfache keramische Erzeugnisse darstellen

Freihandmodeliieren und detailgetreues Nachmodellieren
komplexer Figuren, Belege, Blumen, Frichte u. a.
Statzen, Unterlagen zum Trocknen und Brennen u. a.

z. B. Kanne, Platte, Henkel, Schnaupe

Ansichiszeichnung

Schnittzeichnung:

ModeligroBe, GebranntgréBe unter Berlcksichtigung der
Schwindung

19. Trocknen und Brennen in der Keramik Il ~ 80 Stunden

Trocknungsverfahren beschreiben und deren
Wirkungsweise unterscheiden

Trocknungseinrichtungen nennen

Trocknungsfehler und ihre Ursachen beschreiben

Brennarten unterscheiden

Brennvertauf und Brandkontrolle beschreiben und die
Mdoglichkeiten rationeller Energieverwendung aufzeigen
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Raumtrocknung, Warmiuftirocknung, Feuchtiufttrocknung.

Strahlungstrocknung

periodische Trockner

kontinuierliche Trockner

Deformationen, Trockenrisse, Abplatzungen
Ursachen:

einseitige Trocknung

zu schnelie Trocknung

unsachgemafes Setzen und Stapeln

Schrih-, Giatt- und Dekorbrand

Brennkurve

Temperaturmessung

Brennflihrung:

Vorwarmen, Auftheizen, Garbrennen, Abkihlen
Segerkegel

Nutzen von Abwarme

Einsatz neuartiger Ofensysteme und isolierstoffe
vergleichende Energieberechnung
Setztechnologie

Lernziele

Lerninhalte

Vorgange im Scherben wahrend des Brennens
beschreiben

Energietrdger unterscheiden und ihre
Einsatzmdglichkeiten beschreiben

Ofenatmospharen und deren Auswirkungen auf
Scherben und Glasur beschreiben

Ofenarten unterscheiden
Brennhilismittel unterscheiden und deren Funktion beim

Ofenbesatz beschreiben
Brennfehler und ihre Ursachen nennen

20. Glasieren und Dekorieren It — 40 Stunden
Dekorationstechniken unterscheiden

Dekorationsmitte! nennen

Mal- und Lésungsmittel nennen

Dekorationsverfahren beschreiben
Dekorbrande unterscheiden
Dekorfohier und deren Ursachen nennen

Schadstoffabgabe von Dekoren nennen

Austreiben der Restfeuchte und des chemisch gebundenen
Wassers

Herausbrennen der organischen Substanzen
Entgasungen

Quarzumwandiungen

Scherbenverfestigung

Scherbenverdichtung/Sinterung

Brennschwindung

Holz, Kohle, OI, Gas, Elektrizitit

chemische Grundbegriffe

oxidierender, reduzierender, neutraler Brand
Reinheit

Oxidfarben

Brennfarbe

WaeiBgrad

Reduktionsgiasuren

periodisch arbeitende Ofen
kontinuierlich arbeitende Ofen

Werkstoffe, Brennhilfsmittelgeometrie in Abhangigkeit von
der Temperatur, der Otenatmosphare und den Kosten

fehlerhatte Brennfihrung und deren Folgen

2. B. mangeinde Scherbenfestigkeit, unausgeschmolzene
Glasur

Deformation, Blasenbildung, Ablauten der Glasur,
Farbveranderungen

Abplatzen, Brennrisse, Befall, Anflug, KGhirisse

direkt:

Handmalerei, Spritzen, Figurenstaffage u. a.

indirekt:

Hoch-, Tief-, Flachdruck, Siebdnick

Metalloxide, keramische Farben, Edelmetailpriparate,
Laster, Emails, dlige und waBrige Auftragsmittel u. a.

z. B. Terpentindl, Kopaivabalsam, Petroleum,
VerdGnnungsdle, wasserldsliche Maimittel, Spiritus u. a.
Gefahrstofiverordnung

Untergiasur-, Inglasur- und Aufglasurdekoration
Sonderverfahren wie Sandstrahien, Atzen, Schieifen u. a.

Temperaturbereiche, Brenndauer, Brennatmosphére
Schadstoffabgabe

Absprengungen, Aufkocherscheinungen, kérnige
Dekorflache u. a.

Kadmium- und Bleilassigkeit
Spalmaschinentestigkeit

21. Qualitatssicherung fir Modelle und Formen Il — 40 Stunden

Prif- und Kontrotiverfahren fir Ur- und Arbeitsmodelle
nennen

Priif- und Kontroliverfahren fiir Uformen (Mutterformen)
nennen

Pruf- und Kontrotiverfahren fur Arbeitsformen
beschreiben

Sachgerechten Umgang mit Arbeitsmitteln beschreiben

MaBgenauigkeit, Schlagfreiheit bei Drehmodellen,
Ebenheit, Untergriffigkeit, scharfe Kanten, Winkeligkeit,
Blasen, Schlieren

Nahtstellen, Ebenheit, PaBgenauigkeit der Formenteile,
Winkeligkeit, Schiagfreiheit bei Drehformen

Einsatzfahigkeit: VerschleiB, Saugverhaiten, Harte,
PaBgenauigkeit

Handling
Transport
Trocknung
Lagerung
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